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ANEXE

I POLITICA DE PREVENIRE A ACCIDENTELOR MAJORE

Il MATRICEA DE RESPONSABILITATE IN CADRUL
SISTEMULUI DE MANAGEMENT AL SECURIT I

1] H R I/ PLANURI

1.1 PLANUL DE INCADRARE IN ZON

1.2 PLANUL DE SITUA IE—ZONA INDUSTRIAL EGGER

1.3 PLANUL DE SITUA IE—ZONA INDUSTRIAL EGGER-£HWEIGHOFER

1.4 PLANUL CL DIRILOR

1.5 HARTA ARIILOR PROTEJATE

1.6 HARTA RECEPTORILOR SENSIBILI | A UTILIZ RIl TERENURILOR

v PLAN E | SCHEME TEHNOLOGICE

V.1 FABRICA DE ADEZIVI - FLUXUL TEHNOLOGIC

V.2 ZONAREA EX A AMPLASAMENTULUI FABRICII DE ADEZIVI

Iv.3 ZONELE DE DEPOZITARE | MANIPULARE A SUBSTAN ELOR CHIMICE

V.4 HARTA ZONEI DE SIGURAN | A ZONELOR POSIBIL A FI AFECTATE
N URMA UNUI ACCIDENT MAJOR

\Y ANALIZA SISTEMATIC A PERICOLELOR

VI SUMARUL M SURILOR DE SECURITATE A
INSTALA IILOR

Vi FISE TEHNICE DE SECURITATE

Vil ARPM/ SECRETARIATUL DE RISC — ADRESA NR.
4802/18.11.2009
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INTRODUCERE

Titularul Proiectului ,Fabrica de Adezivi":
S.C. EGGER Romania S.R.L.

Str. Austriei, nr. 2

R d u i, jud. Suceava

Contact: Daniel tefan, tel. 037-2438301.

Aspecte metodologice

Acest Raport de Securitate a fost intocmit de firma ERM Environmental
Resources Management S.R.L. (ERM), in colaborare caxper ii in securitate
Ing. Peter Bornhoft i Ing. Ninel Laz r pentru obiectivul de investi i “Fabrica
de adezivi”, al ¢ rui titular este S.C. EGGER Roménia S.R.L.

Conform certificatului de Tnregistrare emis de Mini sterul Mediului pe data de
24.11.2009, firma ERM Environmental Resources Managment S.R.L. (ERM),
avand sediul in str. Constantin Daniel nr. 21, sector 1, Bucure ti, a fost inscris
n Registrul Na ional al elaboratorilor de studii pentru protec ia mediului
pentru: Raport de mediu (RM), Raport privind impact ul asupra mediului
(RIM), Bilan de mediu (BM), Raport de amplasament (BM), Raport de
securitate (RS) i Studiu de evaluare adecvat (EA). Persoanele de contact in
leg tur cu prezentul Raport de Securitate sunt geograf Flaentina Dobre,
consultant de mediu (tel. 031-4051680, fax 031-40%B1) i inginer Ninel Vasile
Laz r (tel. 0730-21780).

Obiectivul de investi ii se afl sub inciden a prevederilor H.G. nr. 804/2007
(privind controlul asupra pericolelor de accident m ajor in care sunt implicate
substan e periculoase), transpunere a Directivei SEVESO (Diectiva
96/82/EC), datorit  faptului c , pe amplasamentul viitoarei fabrici pentru
producerea adezivilor, vor fi utilizate substan e periculoase in cantit i mai
mari decéat cele relevante prev zute de legisla ia mai sus menionat .

La elaborarea coninutului prezentului Raport de Securitate au fost | uate in
considerare, printre altele, cerin ele din Anexa nr. 2 (Date iinforma ii minime
care trebuie incluse in Raportul de securitate) laH.G. nr. 804/2007. Raportul
de fa reprezint versiunea 3 icuprinde suplimentar fa  de versiunea 2
informa i cu privire la localizarea amplasmaentului in con text transfrontier
(v. cap. 2.1.1.7) i lipsa oric rui impact in context transfrontier (v. cap. 4.2.3).
Deoarece anexele au rmas aceleai, raportul de fa  (versiunea 3) face
trimitere la anexele versiunii 2.
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Prima versiune a Raportului de Securitate a fost depus 1n octombrie 2009, iar
versiunea 2 in februarie 2010. Versiunea 2 a compleat prima versiune cu
informa ii solicitate prin adresa nr. 4802 din 18.11.2009 @ ARPM Bac u,
respectiv de Secretariatulde Risc (v. Anexa VIII). Astfel, in a doua versiune a
au fost luate in considerare efectele Domino, inclusiv influen a posibil a
surselor de pericol din vecin tatea amplasamentului, au fost prezentate in
detaliu activit ile din incintele industriale Tnvecinate, au fost i ntroduse date
referitoare la popula ia din localit ile invecinate iau fost ad ugate scenariile
de accident suplimentare solicitate prin adresa men ionat anterior. De
asemenea, in cadrul versiunii 2 au fost elaborate dou h r i suplimentare (v.
Anexa lll.3 i1V.4), iar Anexa lIl.6 a fost ref cut pentru o mai bun 1in elegere
a zonei Tnconjur toare a viitoarei fabrici.

Cap. 1prezint detaliat elementele strategice i de sistem de management pe
care titularul le va implementa cu scopul de a prev eni icontrola activit ile
care pot genera accidente majore.

Caracteristicile mediului in zona de relevan  pentru amplasamentul propus
pentru fabrica de adezivi sunt prezentate Tn cap. 2 n care sunt eviden iate
acele elemente de mediu i vecin tate care sunt in mod particular sensibile la
efectele unor poten iale accidente majore ce pot avea loc Tn cadrul obéctivului
de investi ii. Anexa lll.6 prezint harta receptorilor sensibili i a utiliz rii
terenului din jurul amplasamentului, Tn timp ce Ane xa lll.3 prezint in detaliu
zonele industriale aflate Tn vecin tatea viitoarei fabrici de adezivi, considerate

i ele receptori sensibili. Un tabel al instala iilor care pot prezenta risc major
pentru mediu, precum i descrierea acelor zone sunt, de asemenea, inclusin
subcap. 2.2, respectiv 2.3.

Descrierea complet a activit ilor ce urmeaz a fi desf urate pe
amplasamentul fabricii de adezivi este prezentat in cap. 3 Subcap. 3.2 descrie
in mod specific activit ile generatoare de riscuri de accidente majore, intimp
ce subcap. 3.3 prezint lista substan elor periculoase ce vor fi folosite in
procesul de produc ie, impreun cu propriet ile i caracteristicile acestora i
modul de depozitare. Verificarea incadr rii in prevederile H.G. nr. 804/2007
este prezentat , Tmpreun cu explica iile necesare, in subcap. 3.3.2.

Cap. 4 prezint detaliat metodologia de identificare i evaluare a scenariilor de
risc asociate activit ilor i substan elor chimice anterior identificate ca
relevante, precum i rezultatele aplic rii acestei metodologii. Astfel, sunt
prezentate detaliat scenariile de accidente relevarte, consecinele care sunt
posibile in fiecare dintre accidente, precum im surile de prevenire care sunt
prev zute de titular pentru diminuarea riscului de produ cere a accidentelor
majore. Ca urmare a evalu rii consecin elor scenariilor de accident relevante,
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s-a fundamentat instituirea unei zone de siguran Tn vecin tatea surselor de
pericol, zon 1n care au fost definite activit ile permise pentru de in torii
terenurilor respective.

Cap. 5prezint succint m surile itehnicile care vor fi adoptate pentru
limitarea consecin elor unui accident major, acestea urmand a fi detaliat
prezentate in cadrul Planului de Urgen Intern , care va fi elaborat conform
cerin elor legale.
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INFORMA 1l PRIVIND SISTEMUL DE MANAGEMENT | ORGANIZAREA
AMPLASAMENTULUI DIN PUNCT DE VEDERE AL PREVENIRII
ACCIDENTELOR MAJORE

POLITICA DE PREVENIRE A ACCIDENTELOR MAJORE

Compania S.C. EGGER Romaéania S.R.L., titularul proietului ,Fabric de
adezivi”, este parte a grupului EGGER i se supune astfel politicilor acestuia.
La nivelul grupului EGGER, principiul ,S  protej m omul i mediul

Tnconjur tor“ cuprinde toate acele direc ii de ac iune pe care compania le
urm re te in ceea ce privete securitatea instalaiilor, protec ia muncii ia
mediului iap rarea impotriva riscurilor de accidente, inclusiv c ele majore.

Datorit faptului ¢ , Tn Europa, grupul EGGER de ine iexploateaz alte 3
fabrici de adezivi similare (Leoben - Austria, Hexh am - Marea Britanie i
Wismar - Germania), proiectul fabriciidelaR d u iurménds reprezinte o
copie a celei de la Wismar, atat politica de prevenire a accidentelor majore céat

i ntreg sistemul de management aferent care va fiimplementat la fabrica de
adezivi din Roménia vor reflecta atat experien a catigat in fabricile existente
cat i principiile directoare la nivelul grupului EGGER.

Aceste principii i direc ii de ac iune sunt formulate Tn documentele aferente,
precum proceduri de operare, instruc iuni de func ionare, planuri etc., pentru
activit ile relevante d.p.d.v. al securit i instala iilor ise vorreg sica atare
in documente corespondente i pentru amplasamentuldin R d u i.

Prin politicile sale, implementate prin intermediul sistemului de management,
grupul EGGER este angajat in atingerea unor standade Tnalte cu privire la
performan ele de mediu i securitate i pentru aceasta, conducerea acestuia a
dezvoltat o serie de proceduri, instruc iuni, documente i un sistem

informa ional care s asigure condi iile optime de func ionare. De asemenea,
conducerea grupului s-a angajat s asigure toate resursele necesare pentru
atingerea obiectivelor i performan elor stabilite.

S.C. EGGER Romaénia S.R.L. a elaborat adoptat pentru proiectul fabricii de
adezivi o Politic de Prevenire a Accidentelor Majore (PPAM), in conformitate
cu prevederile din Anexa nr. 3 la H.G. nr. 804/2007 privind controlul asupra
pericolelor de accident major in care sunt implicate substane periculoase.
Obiectivul principal al PPAM este acela de a asigura un nivel inalt de protec ie
a mediului, publicului larg i angaja ilor proprii, impotriva riscurilor de
accidente majore.
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PPAM este semnat de Directorul General al S.C. EGGER Roménia S.R.L.i
este armonizat cu principiile i obiectivele grupului EGGER Tn domeniu (v.
Anexa l).

SISTEMUL DE MANAGEMENT AL SECURIT I

Grupul EGGER recunoa te faptul ¢  specificul activit ilor sale prezint
conform prevederilor legisla iei Tn domeniu, riscuri de accidente majore cu
poten ial impact asupra mediului, angaja ilor, contractorilor sau vizitatorilor

s i, ide aceea a dezvoltat prin sistemul de managemental securit ii, cadrul
adecvat pentru reducerea pan la eliminare a acestor riscuri, conform
principiilor ALARP (,as low as reasonably practicab le” = pe cat de reduse este
rezonabil a se obine Tn mod practic).

De aceea, printr-o aciune sistematic , de la planificarea, construirea, pornirea
i oprirea unei instala ii, referitor la dispunerea tehnic d.p.d.v. al securit i,
func ionarea in siguran ainstalaiei idiminuarea consecin elor accidentelor

majore prin m suri de ap rare impotriva pericolelor, organizate in societate,
se va atinge o exploatare optim a instalaiilor i corespunz toare d.p.d.v. al
tehnicii de securitate. Toate aceste elemente suntlefinitorii ip ri
componente ale sistemului de management a securit ii care va fi implementat
in cadrul viitoarei fabrici de adezivi.

Sistemul de management al securit ii indreptat spre imbun t ireacontinu a
securit i instala iilor, garanteaz pe lang protec ia personalului propriu i
str in, iprotec iavecin t ii ia mediului Tnconjur tor impotriva unor
eventuale pericole de accidente datorate instalaiilor. Securitatea i
rentabilitatea se completeaz intr-un proces optim de produc ie. Politica firmei
de afixa i atinge obiective precise in domeniul s n t ii, al securit ii ial
protec iei mediului inconjur tor este descris Tn Sistemul de Management al
Securit i (SMS). In acest sens sunt stabilite cerire privind preg tirea i
alocarea resurselor pentru atingerea obiectivelor, in special in ceea ce privete
aplicarea procedurilor iinstruc iunilor pentru prevenirea accidentelor

majore, dar i pentru limitarea consecin elor eventualelor accidentelor.

Integrarea angajailor, pentru imbun t irea constant a scopurilor de
securitate, este organizat prin participarea acestora in cadrul proceselor,
astfel incéat s fie garantat un flux constant de informa ii ¢ tre ace tia,
comunicat prin intermediul  edin elor de instruire dar i al comunic rii
constante pe cale ierarhic .

Pentru garantarea unei imbun t iri permanente in sensul principiilor
grupului EGGER, la nivelul fabricii de adezividin R d u ivor fi realizate la
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intervale frecvente discu ii de grup (discu ii de tur ) cutoiangajaii cu

atribu ii specifice i, acolo unde va fi cazul, cu subcontractorii fabri cii de
adezivi. Aceste discu ii de tur organizate in cadrul unui proces continuu de
imbun t ire (PCI) vor con ine, al turi de teme legate de optimizarea
procesului tehnologic i teme privind securitatea muncii, protec ia mediului i
securitatea instala iei/securitatea chimic

Aceste teme de discuii (alarme, defec iuni de func ionare, propuneri de
imbun t ire etc.) vor fi documentate, apoi supuse ateniei conducerii fabricii,
al turi de propuneri de m suri preventive i corective (MPC).

Conform principiilor sistemului de management al S. C. EGGER Roméania
S.R.L., cel puin o dat la trei ani se stabilesc obiective specifice aferate
politicii “S  protej m omul i mediul Tnconjur tor". Atingerea acestor
obiective va fi controlat frecvent de c tre conducerea companiei, care va
evalua progresul efectuat cel pu in o dat pe an.

Baza pentru stabilirea MPC i a obiectivelor din domeniul securit i sunt,
al turi de cuno tin ele despre alarme i defec iuni de func ionare, i
rezultatele auditului intern, ale aprecierii amenin  rii i monitoriz rilor cu
ajutorul persoanelor autorizate i a celor externe precum experi, autorit i,
consilieri etc. Toate MPC vor fi consemnate intr-un ,Registru central de

m suri pentru amplasament “, care va fi administrat d e c tre conducerea
companiei.

Astfel, Tn conformitate cu Anexa 3 din H.G. nr. 804/2007, sistemul de
management care va fi implementat in cadrul fabrici i de adezivi S.C. EGGER
Romania S.R.L. va asigura urm toarele func iuni:

Identificarea rolurilor i a responsabilit ilor personalului implicat in
gestiunea pericolelor majore, identificarea nevoilor acestora de preg tire i
instruire permanent i asigurarea preg tirii adecvate. indeplinirea acestor
func iuni este prezentat in detaliu in subcap. 1.2.1.

Identificarea sistematic i evaluarea posibilit ii ia gravit iiriscurilor

de producere a accidentelor majore. Subcap. 1.2.2 gezint sub aspect
organizatoric i al aloc rii responsabilit ii, modalitatea in care aceast
cerin legal este asigurat, in timp ce cap. 3 i 4 prezint modalitatea
practic in care aceste activit i se vor desf ura, atat intern in cadrul
companiei, cat i1in situa iile auditurilor sau cu ocazia asisten ei externe de
specialitate.

Formularea, adoptarea iimplementarea procedurilor i a instruc iunilor
care s asigure condi iile pentru un control opera ional al instala iei, astfel
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Tncat riscurile de accidente s fie reduse la minimum posibil. Detalii
privind aceast cerin sunt prezentate in subcap. 1.2.3.

Implementarea in siguran a procedurilor care vizeaz modernizarea
instala iei ia celor care trateaz managementul schimb rii (v. subcap.
1.2.4).

Identificarea situa iilor previzibile de urgen , elaborarea, adoptarea,
implementarea, testarea i revizuirea planului de urgen  intern (v.
subcap. 1.2.5).

Monitorizarea performan elor in domeniul securit i cu scopul de
controla i verifica atingerea obiectivelor prestabilite in c adrul PPAM i al
SMS (v. subcap. 1.2.6).

Adoptarea i implementarea procedurilor privind auditul intern i extern,
cu scopul analizei i revizuirii PPAM i a componentelor relevante din
cadrul SMS.

Tn cadrul fabricii de adezivi propuse pentru amplas amentul din R d u i, date
fiind cerin ele legale cu privire la regimul de reglementare in domeniul
prevenirii i controlului integrat a polu rii (IPPC), SMS va constitui o
component a sistemului de management general aferent fabricii, care va
cuprinde de asemenea specificaii, politici, proceduri i instruc iuniin
domeniul protec iei mediului. Avand in vedere faptul ¢ fabrica de adezivi va
face obiectul aplic rii reglement rilor in domeniul IPPC, care impune
implementarea sistemelor de management de mediu in cadrul fabricii, SMS se
va integra impreun cu sistemul de management de mediu la nivelul
amplasamentului.

Organizare ipersonal

Fabrica de adezivi va aciona sub numele ,S.C. EGGER Romaéania S.R.L.%, ca
filial a grupului EGGER.

Atribu iile idomeniile de responsabilitate ale personalului care va deservi
fabrica Tn ceea ce privete securitatea funcion rii f r accidente i limitarea
posibilelor consecin e, sunt stabilite clar la toate nivelurile organiza torice, in
cadrul procedurilor vizand planificarea personalulu .

Fiecare membru al personalului angajat va avea roluri i responsabilit ibine
definite ce trebuie indeplinite, toate locurile de munc urméand s fie ocupate
de persoane competente in ceea ce privee preg tirea de baz , instruirea,
educaia iexperien a.
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n conformitate cu prevederile la nivelul grupului EGGER, i n cadrul fabricii
de adezivide laR d u iva func iona un sistem de evaluare periodic a
angaja ilor, conform unui set de criterii prestabilite, pr intre care se reg sesc i
criterii din domeniul protec iei mediului i securit iiinstala iilor, in func ie
de specificul fiec rui loc de munc

Conform previziunilor i experien ei proprii, la fabrica de adezividin R d u i
vor fi angajate 42 persoane, constand in managerisupervizori de produc ie,
personal administrativ, laboran i, operatori i personal de intre inere i
logistic . Regimul de func ionare al instala iei va fi de 8400 ore pe an,
corespunz tor unui ciclu anual de 350 zile, programul zilnic fiind de 24 ore/zi
n 5 schimburi a cate 8 ore. In mod permanent, pe anplasament se vor afla
maximum 15 persoane, corespunz tor schimbului 1 (schimb de zi), cand vor fi
prezen i la locurile de munc atét personalul de operare cét i personalul
administrativ, de conducere i cel auxiliar.

in perioadele cand instala ia nu se va afla in func iune (perioadele de revizii
planificate anual, perioadele de opriri pentru repa ra ii sau alte cauze), pe
amplasament se vor afla maximum 25 persoane.

De asemenea, s-a conceputi se va pune in aplicare un sistem de acoperire a
personalului cheie n situa ii de absen , astfel Tncat, in orice moment,
exploatarea instala iilor fabricii de adezivis se realizeze in deplin siguran
Astfel, orice angajat va avea o persoan care, in caz de absen pre-stabilit
sau neateptat , 1i va lua locul. Pentru a asigura nivelul de comp eten tehnic
echivalent n vederea funcion rii acestui sistem de acoperire a abserelor,
personalul de operare va beneficia de instruire i preg tire profesional

pentru mai multe locuri posibile de operare.

Organizarea personalului a fost realizat conform schemei din Figura 1-1.
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Figura 1-1 Organigrama fabricii de adezivi

Persoanele autorizate legal, de care este nevoie garu luarea deciziilor sau
pentru aspectele formale birocratice, vor fi in tiin ate in scris.

Pentru to i colaboratorii (cadre de conducere, persoane autotizate i personal
pentru instala ii) s-a elaborat un profil de cerin e, care stabilete in scris
calific rile cerute. Realizarea m surilor competente de formare profesional
este planificat i executat sistematic (plan de formare profesional ).

in matricea de responsabilitate aferent acestei organigrame (v. Anexa Il) sunt
prezentate in detaliu sarcinile individuale.

Personalul care va fi angajat pentru a lucra in cadul fabricii de adezivi va fi
selectat utilizand criterii specifice fiec ruiloc de munc i avand in vedere
specificul activit ilor ce se vor desf ura pe amplasament.

O serie a serviciilor i activit ilor de administrare pe amplasamentul fabricii

de adezivi vor fi realizate prin intermediul person alului S.C. EGGER Romania
S.R.L. care deservete fabrica de PAL existent . Aceste servicii includ:

s n tatea i securitatea ocupaional , protec ia mediului i protec ia i
stingerea incendiilor. De aceea, aceste servicii nuse reg sesc in schema
organizatoric de mai sus, dar sunt identificate Tn mod clar in matricea de
responsabilitate din Anexa Il.
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1.2.1.1 Formarea profesional primar

Formarea profesional primar a personalului va avea loc in fabrica de adezivi
din Wismar-Germania, intr-o instala ie identic d.p.d.v. al construc iei, al
capacit ilor de produc ie i structurii organizatorice. In acest sens, persondul
care va deservi fabrica de adezivi din R d u i va beneficia de un stagiu
complet de instruire avansat de 2-3 luni. Dup aceasta, se va organiza un nou
stagiu de preg tire pe amplasamentul din R d u i, pentru o perioad de 1-2

s pt mani. De asemenea, in decursul probelor tehnologice pan la
stabilizarea regimului de lucru al instala iei, pe amplasamentul dinR d u ise
va afla o echip de speciali ti ai grupului EGGER, care vor asigura asisten a
tehnic necesar.

1.2.1.2 Formarea profesional de baz

nainte de luarea n primire a activit i sale din fabrica de adezivi de la

R d u i, fiecare angajat va beneficia de la superiorii s i locali de o formare
profesional de baz cu privire la func ionarea general i pericolele asociate
unei fabrici de adezivi. Tematica de formare profesional va cuprinde

urm toarele aspecte:

modul general de func ionare a componentelor instala iilor,
comanda automatizat a procesului tehnologic;

procedurile de lucru in situa ii speciale;

pericolele generale i cele specifice,

utilizarea mijloacelor necesare de protecie i

m surile de securitate necesare.

in aceast formare profesional primar suntincluse i
instruc iunile de service ide lucru,
procedura ,Principii in contactul cu substan e periculoase”, dar i

fi ele de securitate i cerin ele legale in vigoare.
1.2.1.3 Formare profesional tehnic

Personalul de operare a instalaiilor va fi instruit in detaliu, Tnaintea pornirii
instala iei, in leg tur cu fiecare post de lucru. Urm toarele teme sunt
punctele principale ale form rilor profesionale:

condi iile idesf urareafunc ion rii instala iilor conform dispozi iilor,
inclusiv pornirea i oprirea,
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comportamentul in cazul devierilor de la func ionarea conform
dispozi iilor iin caz de defeciuni,

comportamentul in situa ii de urgen ,
precau iile pentru evitarea manevrelor defectuoase,

condi iile necesare pentru execuia de lucr ri de intre inere i repara ii.

n decursul perioadei de pan la punerea in func iune a instala iilor, intreg
personalul aferent fabricii de adezivi va fi inclus n planul de formare
profesional , fiind astfel acoperite toate posturile de lucru ale fabricii

(operator reactor, supervizor FORMOX, operator logi stic etc.). Scopul acestor
form ri profesionale il reprezint educarea, flexibilitatea i disponibilitatea
personalului i, in consecin , cre terea nivelului de securitate al instala iilor
prin eliminarea, pe cat posibil, a erorilor umane.

De asemenea, Thainte de intrarea la lucru, care s&a face pe baza unui permis
de acces, personalul de intreinere icur enie va fi supus unui instructaj
formalizat in leg tur culucr rile care trebuie executate i pericolele legate de
acestea.

Responsabilit ile personalului cu atribu ii in prevenirea accidentelor majore

i limitarea consecin elor acestora, sunt stabilite in cadrul procedurilor de
planificare a personalului. Persoanele autorizate legal s deruleze anumite
proceduri sau s exploateze anumite p r i ale sistemelor de securitate (expert
in securitate, persoane de incredere in ceea ce pre te securitatea) vor fi, in
mod specific, Tn tiin ate asupra rolului lor specific Tn scris. Acestui grup
prestabilit de angaja i 1i va fi atribuit responsabilitatea anual de a coordona
i controla realizarea m surilor de formare a restului personalului, in ceea ce
prive te atingerea i men inerea nivelului de calificare necesar pentru fiecare
angajat in parte, m suri care iau forma unui plan de formare profesiona |
elaborat i aprobat pentru anul urm tor iimplementat prin persoanele
autorizate in domeniul securit ii.

Organizarea securit ii fabricii este integrat Tn organizarea operativ . Cei mai
importan i responsabili de linie i persoanele autorizate pentru amplasament
sunt prezenta i in Figura 1-1 Tn mod distinct.

Matricea de responsabilitate Tn cadrul amplasamentului (v. Anexa Il) con ine o
descriere detaliat a aloc rii responsabilit ilor personalului relevant de la
toate nivelele ierarhice, inclusiv in ceea ce prive te reprezentarea companiei.
Responsabilit ile sunt atribuite responsabililor de linie i persoanelor
autorizate sub form de fi e de post cu obligaii specifice asumate prin
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semn tur . Matricea de responsabilitate este parte component a fi elor de
post.

Proces continuu de imbun t ire (PCI)

Pentru garantarea securit ii icalit iiinstala iilor, dup cum se obi nuie te
la toate celelalte centre de producie in cadrul grupului EGGER, se susin, pe
ture, discu ii constante de grup, a a-numitele discu ii MPC. Pe lang
identificarea imbun t irilor necesare instala iilor (securitate, optimizare i
calitatea produsului), acestea permit i schimbul continuu, general de p reri i
experien e.

D.p.d.v. organizatoric i al atribu iilor de serviciu, efii de tur vor fi
responsabili pentru conducerea turei respective in toate aspectele carein de
operarea i func ionarea corect isigur a instalaiilor tehnologice. Ace tia
vor raporta direct efului de produc ie. In decursul perioadelor cand instala ia
va fioprit ,un efde tur va fi prezent in mod suplimentar pe amplasament
pentru a gestiona i superviza in mod specific lucr rile care se vor realiza de
c tre contractori, dac va fi cazul unor astfel de lucr ri, asigurand astfel

condi iile de execu ie in siguran a lucr rilor de intre inere, revizii sau

repara ii, in func ie de situa ia specific .

O serie de angajai din cadrul fabricii de adezivi vor parcurge un st agiu de
preg tire special de acordare a primului-ajutor, ei urmand s acioneze in
situa ii de urgen 1n calitate de salvatori. Pentru a asigura continuitatea
existen ei unui salvator pe amplasament, compania va desemna céate un
salvator pentru fiecare schimb, in total num rul salvatorilor urméand a fi de cel
pu in 5. In situa ii de accidente la care este nevoie de suport medial,
salvatorii, sau dup caz, managerul de securitate, eful de tur sau eful de
produc ie vor anun a serviciul local de ambulan R d u i. Personalul
Spitalului Municipal R d u ivafiin tiin at din timp cu privire la riscurile
existente pe amplasament, astfel Incat, in caz de acesitate, r spunsul acestora
s fie adecvat situa iei de urgen concrete.

Comunicare i consultare

La inceputul fiec rei zile de lucru, eful de produc ie se va intalni cu echipa
care coordoneaz produc ia ( eful de tur , adjunctul ef de tur , managerul de
securitate, alte persoane relevante) i se vor discuta aspectele legate de
procesul tehnologic i problemele intdmpinate de ace tia de la ultima Tntalnire
sau de peste noapte, aspecte care vor fi, de altfelconsemnate in raportul de
tur . De asemenea, eful de produc ie se va afla Tn comunicare direct cu
responsabilul pentru lucr rile de intre inere, acesta din urm avand obliga ia
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de a comunica permanent efului de produc ie starea acestor lucr ri, precum
i orice probleme Tntdmpinate.

PPAM (v. Anexa l) va fi pus la dispozi ia tuturor angaja ilor prin afi area ei
n locuri vizibile Tn cadrul amplasamentului iar co n inutul ei va fi diseminat
acestora in cadrul intalnirilor i instruirilor organizate. De asemenea, cate o
copie a Planului de Urgen Intern vafip strat in fiecare dintre
departamente iva fiinménat fiec rei persoane care va fi implicat direct in
activit ile con inute in acest Plan.

Comunicarea extern 1in situa ii normale de operare va fi asigurat de c tre
managerul general, in timp ce in situa iile excep ionale (accidente, incidente),
comunicarea cu autorit ile, publicul i alte persoane externe interesate se va
realiza conform procedurilor interne, ale Planului de Urgen Intern iin
conformitate cu prevederile legale in vigoare.

Avand in vedere obliga iile stipulate in art. 14 i specifica iile din Anexa 5 la
H.G. nr. 804/2007 (privind controlul asupra pericol elor de accident major in
care sunt implicate substan e periculoase), conducerea fabricii de adezivi va
preg ti un pachet informativinleg tur cu riscurile de accident major i

m surile de securitate luate de companie in acest sen. Acest pachet de
informa i va fi distribuit din oficiu ¢ tre publicul larg prin afi area acestuia in
locuri accesibile i pe pagina de internet a companiei. De asemenea, kbva fi
distribuit i c tre factorii de decizie din cadrul administra iei publice locale i
a altor unit i care deservesc publicul larg din localit ile R d u i, Satu Mare

i Dorne ti. Pachetul informativ va fi revizuit ori de cate ori va fi necesar i cel
pu in o dat la 3 ani, potrivit obliga iilor legale.

De asemenea, la cerere, publicul poate avea acces IRaportul de Securitate, cu
excep ia seciunilor care sunt selectate de c tre companie ca avand caracter
confiden ial din motive de siguran

Constatarea ievaluarea pericolelor de accidente majore

Identificarea i evaluarea pericolelor de accidente cu impact asupras n t i
umane i/sau asupra mediului inconjur tor se va realiza Tn cadrul viitoarei
fabrici de adezivi in dou etape, respectiv in etapa iniial , de planificare a
investi iei (prezentul Raport de Securitate) i1n etapa de func ionare a fabricii,
prin intermediul procedurilor specifice de evaluare a riscului din cadrul
sistemului de management.

Cu toate acestea, pericolele de accidente majore sut clar identificate i
evaluate inc din etapa de planificare, odat cu elaborarea Raportului de
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Securitate. In situa ia de fa , experien a catigat de grupul EGGER prin
exploatarea de peste 10 ani a fabricii similare dinWismar (Germania) a
constituit baza informa ional pentru o analiz cuprinz toare a pericolelor de
accidente majore, al turi de prescrip iile furnizorului tehnologiei, a

instala iilor i echipamentelor.

Prin urmare, baza de date cu pericolele teoretice on ine atat pericole
relevante d.p.d.v. al SEVESO cét i pericole care nu pot da na tere unor situa ii

generatoare de accidente majore, care sfac obiectul Raportului de Securitate
i deci a regimului de reglementare i control SEVESO.

Metodologia de identificare i evaluare a pericolelor de accidente majore
(SEVESO) in cadrul fabricii de adezivi are la baz metoda HAZOP (Hazard
and Operability Study). Metoda HAZOP reprezint o tehnic de identificare a
pericolelor, utilizat de o echip experimentat , cu scopul de a evalua
sistematic un proces sau o activitate din aceast perspectiv . Detalii privind
aplicarea medodei HAZOP i rezultatele ob inute pentru fabrica de adezivi
sunt cuprinse Tn cadrul cap. 4 i Anexa V.

M surile necesare tehnice i organizatorice relevante d.p.d.v. al securit ii au
fost stabilite deja in cadrul fazei de proiectare a fabricii, respectiv, vor fi
stabilite Tn cadrul fazei de proiectare a modific rilor viitoare ale instala iilor
sau proceselor. Stabilirea acestor msuri se realizeaz impreun cu un expert
specializat in domeniul securit i instala iilor, potrivit cerin elor legale icu
acordul reprezentan ilor autorit ilor in domeniu.

Directorul fabricii este responsabil s se asigure de participarea expertului
pentru securitatea instala iilor n cadrul etapelor de proiectare, construc ie i
punere in func iune a acestora.

Modific rile minore la instala ii vor fi analizate impreun  cu exper ii pentru
sistemul tehnic de siguran i vor fi documentate sub forma unor puncte de
vedere. Atat considera iile tehnice d.p.d.v. al securit ii, cat i punctele de
vedere ale experilor vor fi puse la dispozi ia autorit ilor competente.

Responsabilit ile pentru constatarea iurm rirea dispozi iilor relevante
pentru amplasament vor fi preluate de conducerea fabricii. Dispozi iile vor fi
consemnate intr-un registru, in care se vor desemna i persoanele responsabile
pentru urm rirea indeplinirii acestora. Acest registru va fi a ctualizat constant
de c tre managerul de securitate.

Constatarea i evaluarea pericolelor de accidente grave (in cazd func ion rii
conforme i neconforme cu dispozi iile in vigoare), dar i m surile de control
i diminuare/eliminare a pericolelor sunt prezentate detaliat la cap. 4.
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Controlul opera ional

Conducerea grupului EGGER 17 i asum permanent i deci, iin cazul
proiectului fabricii de adezivide laR d u i, responsabilitatea de a proiecta,
construi i exploata toate fabricile, instala iile i echipamentele sale in
conformitate cu cele mai Tnalte standarde recunoscue Tn domeniul tehnicii, cu
scopul de a se asigura c riscurile generate de activit ile sale asupra
oamenilor i asupra mediului sunt in acord cu principiul ALARP (as low as
reasonably practicablepe cat de reduse este rezonabil a se oime Tn mod
practic).

Concept

D.p.d.v. principial, func ionarea conform cu prevederile legale n vigoare este
reglementat prin avizele, autoriza iile i actele de reglementare cerute de
legisla ia din Romania i cea relevant din Uniunea European (UE).
Conformarea cu prevederile acestor acte in ceea cerive te controlul

opera ional va fi asigurat i monitorizat prin controale zilnice i continue.
Abaterile de la func ionarea conform cu dispozi iile Tn vigoare vor fi
documentate i analizate. La intervale de patru luni, se va reuni comisia de
protec ie a muncii i mediului din cadrul companiei i se vor discuta intreb ri
actuale legate de securitate.

Implementare

n ceea ce prive te proiectarea instala iilor tehnologice, procedurile legale i
practicile la nivelul grupului EGGER impun utilizar ea standardelor ia
codurilor de proiectare n vigoare, iar compania va respecta intocmai
prevederile acestor reglement ri, f r a face rabat de la ele, cu excefa
situa iilor cand progresul tehnologic la nivelul industri al permite atingerea
unor condi ii de siguran  superioare celor care s-ar putea obine prin
aplicarea direct a standardelor. Toate situaiile de acest fel vor fi documentate
i se vor supune aten iei autorit ilor in domeniu.

De asemenea, in desf urarea lucr rilor de construc ii, precum ila selecia
contractorilor, titularul proiectului fabricii de a dezivi va aplica documentele i
procedurile cadru la nivelul grupului EGGER cu priv ire la controlul
contractorilor ilucr rilor de construc ii. Pe parcursul lucr rilor de construc i,
compania va adopta i va impune contractorilor un Plan de M suri de

Protec ia Mediului i a Muncii, plan care va con ine specifica ii clare
referitoare la obliga iile acestora in ceea ce privete asigurarea unui climat
sigur pentru mediu i pentru personalul din antier.
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Punerea in func iune a fabricii de adezivi i a instala iilor asociate acesteia nu
va fi permis Tnainte de efectuarea unor serii de inspecii detaliate de
verificare a tuturor echipamentelor iinstala iilor, precum iTnainte de
efectuarea unor teste funcionale pentru a verifica instalarea corect ,
interconectarea echipamentelor i func ionalitatea acestora. Rezultatele
testelor func ionale vor fi documentate, orice probleme ap rute urmand a fi
rezolvate obligatoriu pan la punerea in func iune efectiv a instala iei.
Punerea efectiv in func iune a fabricii presupune parcurgerea unor etape pre-
stabilite, conform unei proceduri specifice din man ualul de exploatare a
fabricii. Aceste etape includ: testarea instrumenta iei de control i
monitorizare a procesului, verificarea presiunii Tn diferite instala ii, verificarea
sistemelor de calibrare a instrumenta iei, efectuarea de teste i incerc ri
mecanice i electrice, testarea sistemelor de alarm i de interblocare,
efectuarea unei verific ri func ionale a instala iei. Aceste activit i vor fi
realizate de c tre echipele de operare ale fabricii, impreun cu speciali tii de la
Centrul de Competen Chimic din Wismar (Germania).

Func ionarea i exploatarea Tn condi ii de in siguran a fabricii de adezivi va
fi asigurat printr-un complex de m suri, atat de ordin structural cat i
organizatoric, care cuprind:

utilizarea de echipamente i instala ii noi, sigure, verificate i certificate de
furnizori, construite conform standardelor in domen iu;

elaborarea i adoptarea unui set complet de proceduri de exploatare i
ntre inere, care vor acoperi orice situaie previzibil , atdt normal cat i
anormal ;

respectarea intocmai a manualului de exploatare a fbricii pe fiecare din
componentele func ionale ale acesteia;

utilizarea sistemului automat de control i ajustare a parametrilor
procesului tehnologic, sistem care este asistat pecalculator, securizat i cu
intervale de varia ie predefinite, astfel Tncat nu va fi posibil abaterea de la
intervalele normale ale parametrilor principali de proces f r interven ia
sistemului de corec ie sau, dup caz, inchiderea instalaiei sau a p r ilor
relevante;

utilizarea exclusiv a personalului competent, preg tit conform
procedurilor interne i a cerin elor legale aplicabile;

evaluarea periodic a st rii de func ionare a instala iei, inclusiv prin
audituri realizate intern i chiar de c tre speciali ti externi companiei;

exersarea periodic , dup un program prestabilit de simul ri i exerci ii, a
situa iilor accidentale, astfel Tncat personalul s fie suficient de preg tit
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pentru a interveni rapid in astfel de situa ii, minimizand efectele poten iale
n situa iile reale.

Procedurile de exploatare iinstruc iunile de lucru vor fi elaborate de
persoane competente, majoritatea acestor documentdiind rezultatul

colabor rii dintre exper ii Centrului de Competen Chimic al EGGER din
Wismar (Germania) i exper ii tehnici din partea furnizorului sau

de in torului de licen  pentru tehnologia ce se va utiliza pe amplasamentul
din R d ui. infunc ie de situa ie, aceste proceduri iinstruc iuni se vor
revizui iaproba n scris de c tre conducerea companiei. Toate schimb rile
intervenite asupra acestora i a manualului de exploatare vor fi imediat
inregistrate iaduse la cuno tin a personalului cu atribu ii Tn domeniu.

Astfel, pentru situa iile normale de exploatare, vor fi puse in practic i
respectate proceduri specifice privind:

controlul instala iilor;

controlul calit ii produselor intermediare i a produselor finale;

opera iuni de rutin  Tn exploatarea i controlul instala iilor;

intre inerea de rutin i cea periodic a instalaiilor.
La randul lor, aceste proceduri vor avea instruc iuni de lucru corespondente,

acoperind toate aspectele legate de exploatare, commol iintre inere in fiecare
dintre ariile de lucru.

Pentru situa iile anormale sau atipice/discontinue de exploatare , vor exista,
de asemenea, proceduri specifice pentru:
Tntreruperea aliment rii cu energie electric ;
intreruperea aliment rii cu aer comprimat;
Tntreruperea aliment rii cu materii prime;
defec iuni ap rute la reactorul FORMOX;
defec iuni Tn func ionarea sistemului de circula ie a uleiului termic;
defec iuni in func ionarea sistemului de r cire a apei;
defec iuni in func ionarea coloanelor de absorbie a formalinei/UFC;
pornirea instala iei;
inchiderea instala iei;

nchiderea de urgen ainstala iei.
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Activit ile de Intre inere a instala iei i echipamentelor componente i
auxiliare vor fi realizate in conformitate cu proce durile specifice icu un plan
prestabilit, aprobat de ¢ tre conducerea companiei.

Tn afara test rilor la pornirea instala iilor, compania va implementa un
program de inspec ii vizuale regulate pentru toate sectoarele i echipamentele
aferente fabricii de adezivi, in conformitate cu sp ecifica iile
produc torului/furnizorului tehnologiei i cu procedurile interne ale
companiei. Programul de inspec ii vizuale va fi parte component a
programului de intre inere preventiv aferent fabricii iva consta in
verificarea vizual a recipientelor, re elelor de conducte, rezervoarelor, vaselor
de reacie, coloanelor de absorbie etc. Rezervoarele i echipamentele de
proces care stocheaz sau lucreaz cu substan e periculoase vor face obiectul
unui program de test ri non-distructive pentru determinarea st rii de
coroziune. Astfel, rezervoarele de metanol i cele de formalin , precum i
re elele de conducte asociate acestorai elementele de imbin ri (flan e etc.)
vor fi inspectate s pt méanal pentru detectarea eventualelor fisuri. Re elele de
conducte prin care se vehiculeaz metanol vor fi inspectate vizual s pt méanal
i la fiecare aprovizionare a amplasamentului cu metanol. De asemenea,
cuvele de reten ie aferente rezervoarelor iinstala iilor tehnologice vor fi
verificate vizual zilnic, iar frecven a de verificare a echipamentelor pentru
prevenirea i stingerea incendiilor va fi in conformitate cu pr evederile legale
in vigoare i cu practicile grupului EGGER. Toate aceste verific ri, precum i
constat rile rezultate Tn urma acestora vor fi consemnate i inregistrate intr-o
baz de date i, dup caz, vor face obiectul analizei in edin ele conducerii
fabricii in vederea lu rii m surilor corective necesare, Tn funcie de situa ie.

Func ionarea conform cu dispozi iile in vigoare va fi monitorizat la postul
de comand , prin colectarea i analiza datelor de func ionare indicate (alarm
de incendiu, siguran e de preaplin, monitorizarea temperaturii in rezerv or,
semnalizarea defectelor la instalaiile tehnice de aerisire, la instala iile de
purificare a gazelor, la sistemul de alimentare cu energie/alte func iuni
tehnice ale cl dirilor iinstala iilor etc.).

De asemenea, se vor efectua controale de dre fiecare ef de tur Tn zonele de
produc ie ilaborator. in afar de aceasta, persoanele autorizate (inclusiv
exper i tehnici externi) in ceea ce prive te securitatea vor efectua controale

proprii.

Constat rile abaterilor de la situa ia prestabilit vor fi consemnate de c tre
fiecare efde tur n baza de date a calculatorului de proces (scurgei prin
zonele neetan e, abateri de la funcionarea conform cu dispozi iile in vigoare
etc.).
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Directorul de produc ie va fi responsabil cu investigarea abaterilor astfel
constatate (de la funcionarea conform cu dispozi iile in vigoare) icu
introducerea m surilor de prevenire i corectare.

Cuno tin ele personalului i comportamentul fa  de erori i defec iuni va fi
verificat permanent in cursul discu iilor, Tn contextul procesului de
imbun t ire continu (PCI) i aleatoriu, in cadrul auditului intern anual.

Managementul schimb rii/execu ia in siguran  a modific rilor i
moderniz rilor

Concept

Modific rile sau moderniz rile care se vor realiza la instala iile ce compun
fabrica de adezivi vor fi efectuate in conformitate cu un set specific de
proceduri iinstruc iuni. Scopul acestora, d.p.d.v. al protec iei mediului i
securit i instala iilor, este de acela a asigura c schimb rile ce vor surveni la
echipamentele i instala iile fabricii de adezivi i cele referitoare la modalitatea
de func ionare i exploatare a acestora nu vor afecta negativ nivell de

siguran i performan ele prescrise d.p.d.v. al securit ii iprotec iei

mediului atat ale instala iilor i echipamentelor vizate de schimb ri cat iale
fabricii ca ntreg.

Madific rile cele mai importante care pot fi operate Tn cadrul fabricii de
adezivi ulterior punerii ini iale in func iune includ introducerea de noi
echipamente fie pentru inlocuirea celor existente neconforme, fie pentru
extinderea capacit ii de produc ie, dup caz. De asemenea, alte modificri
pot fi realizate prin schimbarea capacit ii de stocare a unor materii prime,
produse intermediare sau produse finite, schimb riinre etele de fabricaie,
schimb ri in procedurile de intre inere itestare, schimb ri in sistemele
computerizate de control al procesului tehnologic ( actualiz ri, Tnlocuiri,
extensii), schimb ri Tn procedurile de exploatare etc. Toate schimb rile
semnificative se vor realiza numai dup evaluarea i documentarea scris a
impactului poten ial asupra securit ii iasupra mediului inconjur tor. Nicio
modificare substan ial nu va fi implementat f r aprobarea directorului de
produc ie ia directorului general if r avizul managerului de securitate al
companiei.

in situa ia cand modific rile aduse instala iei sau procedurilor de operare vor
presupune introducerea unei noi substan e periculoase pe amplasament,
cre terea capacit ii de stocare a substanelor periculoase sau cre terea
capacit ii de procesare/produc ie a unor astfel de substane, aceste

modific ri vor fi notificate in prealabil autorit  ilor de protec ia mediului i
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celor din domeniul securit i, conform prevederilor legale aplicabile. in cazu |
in care aceste modific ri vor fi substan iale, compania va revizui Raportul de
Securitate i, dup caz, Planul de Urgen Intern , astfel incat aceste
documente s reflecte situaia real i efectul schimb rilor propuse.

Asigurarea calit ii necesare Tn timpul etapei de proiect i a celei de

construc ie se va face prin alegerea firmelor potrivite, care s fie calificate
pentru construirea instala iei i pentru execu ia controalelor prev zute de
lege. in timpul construc iei, se vor efectua controale permanente pentru
monitorizarea i garantarea lucr rilor efectuate, astfel incat instalaia s fie
executat corespunz tor cerin elor din faza de planificare. Capacitatea de
func ionare a tuturor instala iilor va fi controlat in etape, inainte de punerea
in func iune (controlul execu iei, etan eit i, func ionare de prob ).

1.2.4.2 Implementare

Responsabilit ile pentru
garantarea calit ii la construirea de instala ii i contractorii externi;

coordonarea contractorilor inclusiv planificarea in treruperilor pe termen
scurt;

desf urarea corespunz toare a recepiilor iinclusiv a inceperii efectu rii
de controale externe.

sunt reglementate in matricea de responsabilitate aamplasamentului (v.
Anexa Il). Modalitatea de desf urare a acestor activit i este stabilit in
procedura de alegere i modificare a instala iilor.

Procesele verbale incheiate in urma controalelor eéctuate la componentele
instala iilor relevante d.p.d.v. al securit ii, Tnainte de punerea in func iune a
acestora, vor fi p strate la directorul de produc ie.

Execu ia instala iei se va realiza in conformitate cu prevederile din
documenta ia tehnic ntocmit pentru ob inerea autoriza iei de construc ie.
Directorul de produc ie va supraveghea actualizarea frecvent a
documenta iei instala iilor.

1.2.4.3 Concept de intre inere

in faza de planificare a instala iei, programul de intre inere a acesteia este deja
stabilit Tn sistem gestionat pe computer tip SAP (service acces point).
Componentele instala iei care trebuie verificate periodic se stabilesc h

prealabil i se inscriu intr-un registru specific.
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Pentru toate aceste componente ale instaldei se stabilesc termene pentru
activit ile de ntre inere iinspec ie care trebuie efectuate.

De asemenea, se stabilesc responsabilitile pentru inregistrarea
componentelor instala iei care trebuie verificate iintre inute, pentru motivul
i executarea activit ilor de intre inere iinspec ie.

Activit ile de intre inere periculoase Tn mod special (lucr ri Tn medii
explozive, lucr riin recipiente Tnguste, lucr riTn spa ii cu expunere la radia ie
termic sau in incinte refrigerate) sunt reglementate printr-o procedur de
permise de acces i lucru.

Pentru realizarea m surilor de intre inere care necesit interven ia firmelor
str ine se stabilesc m suri de securitate specifice; colaboratorii de la firmele
str ine fiind instrui i cu privire la m surile de securitate, Thainte de a prelua
zona respectiv de lucru.

Implementare

Pentru amplasament se va elabora i adopta un program de intre inere i
control. Acest plan va cuprinde indica iile necesare referitoare la termene,
responsabilitatea pentru stabilirea necesit i lucr rilor, execu ie, calific ri etc.
Elaborarea i actualizarea planului de intre inere i control, coordonarea
contractorilor i acordarea autoriza iilor sunt reglementate in matricea de
responsabilitate a fabricii.

Pentru execu ia lucr rilor cu foc deschis i pentru lucr rile Tn spa ii i
recipiente inguste, se va institui un regim de acces pe baz de permise de
acces i de lucru.

Execuia lucr rilor de intre inere i control va fi documentat in registre
speciale p strate la directorul de produc ie. Pentru componentele instala iei
care trebuie monitorizate, lucr rile de intre inere i control vor fi documentate
in fiecare carte de control a instalaiei.

Planificarea pentru situa ii de urgen interne
Concept

Conform dispozi iilor in vigoare, m surile necesare in caz de defeduni in
func ionarea instala iilor sunt stabilite Tn Planul de Urgen  Intern i sunt
verificate la intervale regulate de timp i actualizate in mod corespunz tor.
M surile cuprinse Tn Planul de Urgen Intern , precum i orice modificare a
acestora, vor face obiectul instructajelor i exerci iilor regulate.
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Planul de Urgen Intern este conceput pe baza principiului ,celei mai
dezavantajoase circumstane posibil ”, a a cum aceasta este identificat in
cadrul Raportului de Securitate i a studiului HAZOP (v. Anexa V). M surile
stabilite Tn cadrul Planului de Urgen  Intern au inut cont de
comportamentul uman in situa ii de urgen , astfel incats se asigure

condi iile optime pentru diminuarea riscurilor pentru per sonalul de pe
amplasament, contractori, popula ie i mediul Tnconjur tor.

Implementare

Pentru amplasament s-a elaborat un Plan de Urgen Intern in care, pentru
toate evenimentele care reprezint o situa ie periculoas (cazuri de alarm ),
sunt stabilite posturile de alert (intern i extern), responsabilit ile im surile
pe care trebuie s le ia personalul. Elaborarea i actualizarea Planului de
Urgen Intern idesf urarea de exerciii regulate sunt reglementate in
matricea de responsabilitate.

Monitorizarea performan ei sistemului de management al securit i
Concept

Implementarea m surilor de securitate prev zute in procedurile,
instruc iunile, dispozi iile i planurile/programele companiei pentru fabrica
de adezivi este analizat Tn mod regulat prin evaluarea:

defec iunilor in func ionare, conform dispozi iilor in vigoare;
accidentelor i a incidentelor de munc ;

rapoartelor de incident, proceselor-verbale de monitorizare, proceselor-
verbale de audit.

in m sura n care sunt cunoscute, se vor lua in consideare nu numai
defec iunile din cadrul instala iei proprii, ci i din cadrul fabricilor similare
atat din interiorul grupului EGGER céat i din afara acestuia.

Implementare

Managerul de securitate va elabora anual o statistic a accidentelor i
incidentelor. Accidentele vor fi discutate in cadru | edin elor comisiei de
protec ie a muncii care se intrune te regulat. Directorul de produc ie va
prezenta anual defeciunile in func ionare, conform dispozi iilor in vigoare
d.p.d.v. al securit ii ile va evaluain mod corespunz tor.

Modalitatea de implementare a prevederilor din cadr ul sistemului de
management al securit ii va fi controlat Tn cadrul auditului intern anual.
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Rezultatele auditului vor fi discutate cu efii de tur i cu personalul avand
atribu ii tehnice i de decizie.

Audit irevizuire

Performan ele in implementarea sistemului de management al securit ii vor
fi verificate Tn mod regulat, prin intermediul audi tului intern i extern.

Principalele aspecte care vor fi analizate Tn cadrd activit ilor de audit vor
curpinde documentele cu privire la m surile preventive i corective luate,
justificarea acestora, precum i documentele care dovedesc atingerea
obiectivelor stabilite anterior in ceea ce prive te securitatea i protec ia
mediului.

De asemenea, este important faptul ¢ toate cuno tin ele ob inute Tn urma
verific rilor instala iei, m surile de modificare, de punere in func iune vor fi
evaluate i astfel incorporate Th m surile aplicate pentru exploatarea instala iei
pe viitor.

Auditurile interne vor fi realizate de ¢ tre o echip de speciali ti din cadrul
companiei, care sunt special instrui i pentru astfel de activit i. In afara
auditurilor interne, fabrica de adezivi va fi, de a semenea, supus unor
audituri externe, la intervale regulate de timp. Ev aluarea unor anumite
componente ale instala iei, care sunt reglementate prin legi speciale
(echipamente i instala ii pentru prevenirea i stingerea incendiilor,
echipamente in zone EX, echipamente i instala ii reglementate ISCIR), va fi
realizat prin exper i atestai conform reglement rilor legale aplicabile, la o
frecven impus de obliga iile legale.

indeplinirea sarcinilor privind activit ile de audit intern este prezentat in
matricea de responsabilitate din Anexa II.
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PREZENTAREA MEDIULUI IN CARE ESTE SITUAT AMPLASAMEN TUL

DESCRIEREA AMPLASAMENTULUI | A MEDIULUI ACESTUIA

Identificare ilocalizare, caracteristicile zonei

A acum este prezentat in Anexa lll.1, terenul viitoarei fabrici de adezivi se
afl Tn extremitatea de NE a jude ului Suceava, pe teritoriul administrativ al
municipiului Rad u i ial comunei Satu Mare, in perimetrul zonei industr iale
EGGER. Adresa obiectivului de investi ii va fi str. Austriei nr. 2. Tabelul

urm tor prezint coordonatele geografice ale limitelor perimetrului fabricii de
adezivi.

Coordonatele geografice ale amplasamentuui propus pentru viitoarea fabric
de adezivi

Col ul propriet i Coordonate X Coordonate Y
CP1 25,97492506730 47,85213850770
CP2 25,97563139970 47,85116970120
CP3 25,97953137290 47,85365978560
CP4 25,98055883900 47,85225024310

n continuare vor fi prezentate detalii cu privire la caracteristicile zonei,
vecin t i, respectiv utilizarea terenului din imprejurimi i receptorii sensibili
cei mai apropia i; de asemenea, vor fi prezentate succint i alternativele
analizate in vederea g sirii solu iei optime de amplasare a obiectivului
industrial.

Caracteristici geografice, geomorfologice itopografice ale zonei

D.p.d.v. geomorfologic , amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi se

incadreaz in unitatea major numit Podi ul Moldovei, in Podi ul Sucevei,
mai exact in partea de SE a subdiviziunii Depresiunea R d u i. Dispus de la
NV spre SE, conform orient rii generale a raului Suceava, Depresiunea

R d uisedesf oar pe olungime de aproximativ 35 km ntre localit ile

Straja iMili  u i, iol ime de aproximativ 20 km intre localit ile Marginea
i Dorne ti, ocupéand o suprafa de peste 600 kni.

Sub aspect hidrologic, aceast depresiune piemontan este delimitat spre N
i E de raul Suceava, iar spre S de raul Suceva, care curge pe direcia E-V de-
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a lungul localit i Marginea i se vars n Suceava, in dreptul localit i
Mili u i. Zona studiat este drenat de paraul Saha (v. Figura 2-1).

Sucevi a

Figura 2-1 Localizarea geografic a viitoarei fabrici de adezivi (hart  prelucrat dup Poate

h r ile online disponibile pe www.icimgis.ro/sci y e [‘Jac'r‘;::;i"ada SEIENIEEY

D.p.d.v. topografic , Depresiunea R d u i este caracterizat printr-o altitudine
medie de 360 m. Altitudinea la care se afl amplasamentul viitoarei fabrici de
adezivi EGGER este cuprins intre 348 i 349,5 m. Panta terenului este aadar
foarte redus , Tncadrdndu-se n caracteristicile generale ale D@resiunii

R d ui, cuopant aproape constant pe direc ia NNV-SSE de 2%.

Depresiunea R d u i este acoperit de depozite pleistocen superioare,
sedimentate Tn urma contopirii conurilor de dejec ie ale raurilor Suceava i
Sucevi a. Acest fapt a condus la formarea uneipseudocampii piemontane
joase cu forme plane terasate. Datorit suprafe elor plane sau cu Tnclinare
redus , a caracteristicilor geologice (v. cap. 2.1.1.2)i a adancimii mici la care
se afl nivelul panzei freatice (v. cap. 2.1.1.3), apa pravenit  din precipita ii
sau scurs de pe versani este slab drenat , favorizand formarea proceselor de
inml tinire.
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Caracteristici geologice ale zonei

D.p.d.v. geologic, conform studiilor geotehnice elaborate de S.C. GEOTER
S.R.L. in anii 2006, respectiv 2009, zona amplasanmtului propus apar ine
Platformei Moldovene ti, alc tuit dintr-un soclu cristalin, acoperit de o
cuvertur quasiorizontal

Cuvertura este alc tuit dintr-o stiv de depozite sedimentare cu grosimi
variabile, de ordinul a mii de metri. Zona R d u i este reprezentat n acest
sens de depozite sarmaiene (volhiniene) necutate, cu inclinare general
concordant cu cea a intregului Podi al Moldovei (0,05 — 0,08 %). Depozitele
sunt reprezentate printr-un complex de argile i marne cu alternan e de
nisipuri, la care se adaug 1n diverse sectoare i unele orizonturi sub iri de
gresii, calcare, conglomerate. Formaiunea sarmaian este acoperit de
depozite cuaternare alc tuite din nisipuri i pietri uri, avand in general
grosimi cuprinse intre 5 i 12 m. Aceste sedimete pleistocene reprezint n
exclusivitate aluviuni ale celor dou rauri din zon : Suceava i Sucevi a. Peste
aceste depozite aluvionare grosiere s-au depus mateiale fluviatile cu

granula ie mic —de la argile fine la nisipuri.

Tn cadrul acestor depozite aluvionare se disting dou orizonturi: unul superior
cu granulozitate fin i unul inferior, grosier. Grosimea orizontului supe rior
variaz 1n limite largi de la 0,7 la 1,9 m, in timp ce grosimea orizontului
inferior variaz ntre 5,10 i 6,20 m. Orizonturile cu granulozitate fin se
situeaz in bun parte sub nivelul apelor subterane, a adar ele sunt in mare
m sur inundate, fapt pentru care ele prezinta in general caracterstici fizico-
mecanice mediocre, printre acestea remarcandu-se véorile mari ale porozit i
i compresabilitatea ridicat

n ceea ce prive te procesele geomorfologice i geologice (alunec ri de teren,
eroziuni, zone carstice, zone predispuse alunec rilor de teren), studiile
geotehnice concluzionez faptul ¢ zona studiat este stabil d.p.d.v.
geomecanic.

Caracteristici hidrologice i hidrogeologice

D.p.d.v. hidrologic, amplasamentul viitoarei fabric i de adezivi este situat pe
malul stang al paraului Saha, afluent de stanga alraului Suceava, gura de

v rsare fiind amplasat n zona localit ii Satu Mare. Paraul Saha face parte
dintr-o re ea bogat de rauri, lacuri, iazuri, b i imla tini localizate in
Depresiunea R d u i. Densitatea acestei reele hidrografice variaz in raport
cu diver i factori, rolul principal fiind jucat de precipita ii, particularit ile
morfometrice ale reliefului, duritatea/permeabilita tea rocilor i densitatea
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covorului vegetal. Densitatea medie a re elei hidrografice in regiunea de podi
este de 0,5 km/kmz2.

Cursurile de ap care dreneaz Depresiunea R d u i sunt tributare raului
Suceava, care la randul lui este afluentul rului Siret. Zona adiacent
amplasamentului propus este drenat de cursul mijlociu al raului Suceava,
precum i de fosta albie de mijloc a raului Pozen (acum raul Temnic) ia
afluen ilor s ilocali. Tncepand cu localitatea Horodnicul de Jos i pan la
confluen a cu raul Suceava, raul Pozen curgea sub forma a da bra e: Saha i
Temnic. Dup anii '70, s-au executat lucr ri de hidroameliora ii, care au dus la
modific ri in structura re elei hidrografice dintre R d u i ilunca raului
Suceava. Raul Pozen a fost rectificat pe cursul su mijlociu, fiind dirijat direct

in raul Suceava printr-un canal cu debu are la Méaneu i. Astfel, In prezent, cele
dou bra e ale raului Pozen (Temnic i Saha) drenez suprafe ele de bazin
modificate, situate la S de canalul Horodnic — M neu i.

Amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi nu se af | ntr-o zon expus la
riscuri de inunda ii.

D.p.d.v. hidrogeologic , apele subterane din zona Depresiunii R d u i sunt
cantonate in depozitele luncilor i teraselor raurilor, in straturile de nisipuri i
pietri uri sarma iene, in glacisuri, conuri de dejec ie, la baza unor depozite
deluvionare. Conform studiului hidrogeologic elabor at de S.C. MISTAR
PROIECT S.R.L., resursele acvifere din perimetrul nei industriale EGGER au
fost clasificate sub aspectul potenialului exploatabil in:

acvifere freatice (aluvionare) alimentate pluvio-ni val, cu debite reduse (0,1
— 0,2 I/s), cantonate in depozitele aluvionare;

acviferele de adancime, care pot ap rea la adancimi cuprinse intre 60 i
200 m, putand fi prezente sub form de acvifere multistrat, cantonate in
depozitele sarma iene.

Nivelul hidrostatic la data efectu rii prospect rilor geotehnice recente
(ianuarie 2009) a fost interceptat la adancimi de 15 pan la 2,1 m de la cota
terenului natural (CTN). Studiul geotehnic din 2009 men ioneaz de asemenea
faptul ¢ nivelul apei subterane se afl inleg tur direct cu nivelul apeiin

raul Suceava.

in studiul geotehnic din 2006 (efectuat in vedereaconstruirii fabricii de PAL
existente), se estimeaz ¢ nivelul hidrostatic al acviferului freatic a fost ini ial
mai ridicat decat in prezent (cu cca. 1-1,5m), fiind ulterior influen at antropic
prin execu ia unor lucr ri de hidroameliora ie (drenuri Tngropate i canale de
desecare). Datorit execuiei lucr rilor de deviere local a péaraului Saha ide
indiguire i regularizare a sectorului de parau pe zona de amplasare a zonei
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industriale EGGER, s-a eliminat posibilitatea de revenire a nivelului apei
freatice la cotele ini iale, prevenind totodat inundarea amplasamentului in
perioadele cu regim pluviometric bogat.

Ambele acvifere sunt lipsite de caracterul de potabilitate, ele putand fi
utilizate exclusiv pentru alimentarea cu ap a folosin elor tehnologice.

Condi iide clim i meteorologie

Informa iile climatologice i meteorologice au fost preluate din ,Studiul
climatologic privind vantul in zona municipuluiR  d u i, jud. Suceava”,
elaborat de Centrul Meteorologic Regional Moldova T n anul 2008, precum i
din Rapoarte asupra st rii mediului (RSM) in anii 2005 i 2006, elaborate de
APM Suceava i din alte studii de specialitate.

Pozi ia nordic a jude ului Suceava iimplicit a zonei investigate determin o
clim temperat-continental , cu influen e baltice, avand un caracter mai

r coros iumed. Clima este influen at in mare m sur de prezen a maselor
anticiclonilor atlantic i continental. Apar inand de Podi ul Suceveica i
unitate geomorfologic , Depresiunea R d u i se incadreaz in zona de podi
d.p.d.v. climatic general. Conform datelor inregist rate de staiile
meteorologice Suceava i R d u i, temperatura medie anual in zona de podi
s-a situat Tn jurul valorii de 8°C (v. Tabelul 2-2).

Temperaturile medii multianuale (1988-2007) inregistrate la sta iile
meteorologice Suceava i R d u i (RSM 2006 — date de la Centrul
Meteorologic Regional Moldova)

Luna Media multianual aer (°C)
Suceava Rdui
lanuarie -4,2 -4,3
Februarie -2,9 -3,0
Martie 1,3 1,0
Aprilie 8,0 6,6
Mai 13,6 13,3
lunie 17,1 16,4
lulie 18,5 17,7
August 17,9 16,9
Septembrie 13,6 12,6
Octombrie 8,5 7,6
Noiembrie 2,7 2,2
Decembrie -1,7 -2,3
Media anual 7,7 7,1
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D.p.d.v. al regimului de precipita ii, cantitatea medie de precipita ii
nregistrat 1n jude ul Suceava este de 900 mm/an. in zona de podi,
cantitatea medie de precipita ii este de cca. 800 mm/an. La staia
meteorologic R d u i, cantitatea anual de precipita ii inregistrat n
perioada 2003-2006 a fost cuprins Tntre 547 mm in anul 2003 i 859,3 mm in
anul 2006, ceea ce aratc in general regimul pluviometric se incadreaz in
media de 800 mm/an, prezentand varia ii anuale Indeosebi c tre regim
secetos.

n ceea ce prive te direc ia vantului , din datele statistice multianuale (1988-
2007), preluate dintr-un studiu climatologic elabor at de Centrul Meteorologic
Regional Moldova, rezult ¢ vénturile predominante la sta ia meteorologic
R d u isunt cele din direc ia NV (cu o frecven medie anual de 26,9 %),
urmate de vanturile de SE (cu o frecven medie anual de 12,4 %) (v. Figura
2-2 i Tabelul 2-3). Din analiza valorilor medii anuale ale vitezei vantului,
pentru fiecare din cele opt direc ii se observ ¢ acestea sunt cele mai mari
pentru vanturile de NV (4,7 m/s).

OFrecven a vantului (%)
B Viteza vantului (m/s)
Calm atmosferic (39,9 %)

Figura 2-2 Frecvena iviteza medie anual a vantului pe direc iila sta ia
meteorologic R d u i(1988-2007)

Tabelul 2-3  Frecvena i viteza medie anual a vantului pe direc ii inregistrat la sta ia
meteorologic R d u i(1988 —2007)

N NE E SE S SV \% NV CALM

Frecven a (%)| 3,6 1,4 1,1 12,4 2,4 4,2 8,0 26,9 39,9
Viteza (m/s) 3,4 2,7 2,8 3,8 3,1 2,9 3,2 4,7 -
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n cursul anului, frecven a vanturilor se modific  n limite destul de restranse,
de la un anotimp la altul, in raport cu schimbarea sensului circula iei generale
a atmosferei de la var laiarn iinvers. In general, se menine aproximativ
aceeai situa ie a vanturilor dominante, dar se modific  sensibil frecven a
acestora (v. Tabelul 2-4). Astfel, in perioada de arn , circula ia de NV a
vanturilor se men ine dominant , frecven a crescand ins doar in timpul

prim verii, pe toate direc iile, f r a aduce modific riin privin a celor
dominante. Singura modificare a circula iei generale a vanturilor se
inregistreaz n sezonul cald, cand direc ia SE (a doua dominant in restul
anotimpurilor) este inlocuit ca frecven cu direc ia V, viteza medie a
vantului pe aceast direc ie fiind totu i mairedus decét in toate celelalte
sezoane, astfel incat aceastschimbare de dominan nu conduce la modific ri
semnificative Tn climatul general al zonei.

Frecvena (%) i viteza medie (m/s) pe anotimpuri a vantului pe direc i la
sta ia meteorologic R d u i (1988- 2007)

Anotimpul N NE = SE S SV V NV Calm
larna % 1,6 0,6 05| 11,9 1,7 4,9 9,4| 25,7| 43,7
m/s 3,1 2,9 2,7 3,7 3,1 3,1 3,3 5,1 -
. % 4,4 1,9 1,7| 15,3 2,4 3,8 76| 26,6| 36,3
Prim vara
m/s 4.0 3,2 3,1 4,1 3,3 3,3 3,2 4,9 -
Vara % 5,9 2,1 1,5 7,6 1,9 3,4 8,7| 31,8| 37,1
m/s 3,5 2,6 2,8 3,6 3,4 2,5 2,8 4,4 -
% 2,7 0,9 0,8 15,0 3,6 4,8 6,4| 23,2| 42,6
Toamna
m/s 3,4 2,5 2,4 3,8 3,5 2,8 3,1 4,5 -

in ceea ce prive te varia ia diurn , datele statistice analizate pe aceed
perioad de timp arat aceeai caracteristic de constan 1in ceea ce privete
direc ia dominant (NV). Tn ceea ce prive te frecven a, se constat o dinamic
a circula iei vanturilor mult mai mare in timpul zilei, cand calmul atmosferic
se reduce pan la o valoare medie de 17,2%, fa de o maxim de 50,3% in
timpul nop ii ic tre orele dimine ii. Datele statistice de sintez sunt
prezentate in Tabelul 2-5.
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Frecvena (%) i viteza medie (m/s) diurn a vanturilor, la sta ia
meteorologic R d u i(1988-2007)

Ora N NE E SE S SV V NV Calm
00 % 0,7 0,3 0,3 6,9 1,4 4,2] 11,0 250 | 50,1
m/s 6,3 52 6,1 8,0 58 55 5,8 9,2 -
06 % 1,2 0,5 0,6 7,0 1,7 4,1 8,3 26,3 | 50,3
m/s 7,0 5,0 4,6 7,4 53 5,0 5,6 9,1 -
12 % 9,3 3,6 2,7 | 229 4,5 4,3 51| 306 | 17,2
m/s 7,7 59 5,8 8,0 7,7 7,5 8,4 10,4 -
18 % 3,4 1,0 0,9 | 129 2,1 4,3 76 | 256 | 42,1
m/s 59 51 57 7,0 6,3 54 6,0 8,9 -

Caracterizarea vecin t ilor (zone industriale, reziden iale i agricole)

Fabrica de adezivi se va situa in partea de S a zoei industriale EGGER (v.
Anexa lll.1 i1ll.2), integrandu-se armonios in peisajul indust rial deja existent.
Cuoin | ime maxim de cca. 24 m (gurile de aerisire aferente silozurior de
melamin ), viitoarea fabric de adezivinuvadep iinin | ime cea maiinalt
construc ie existent pe amplasamentul fabricii de PAL apar inand S.C.
EGGER Romania S.R.L.,i anume, co ul de dispersie aferent acesteia (53 m).
La randul ei, zona industrial EGGER face parte din platforma industrial
EGGER-Schweighofer (v. Anexa III.3). Astfel, la N de amplasamentul fabricii
de PAL, respectiv la S de DN 17A, se desf oar activit iindustriale ale
fabricii de cherestea aparinand S.C. Schweighofer Holzindustrie S.R.L.,
respectiv ale centralei termice pe biomas apar inand S.C. Gerfor S.R.L. (parte
a grupului Schweighofer).

Terenul de 56.560,147 rhpropus pentru construirea fabricii de adezivi va a vea
urm toarele vecin t i (v. Anexa lll.1, 1.3 i Anexa I11.6):

la N, respectiv NV i NE se afl zona industrial a fabricii de PAL EGGER,
dup care urmeaz zona industrial Schweighofer, unde func ioneaz
fabrica de cherestea Schweighofer Holzindustrie i centrala termic pe
biomas Gerfor; ¢ tre N urmeaz apoi calea ferat i DN 17A, iarc tre NV
terenuri agricole ale municipiului R d u i; spre NNE urmeaz terenuri
agricole i primele locuin e din Dorne ti (situate la cca. 860 m fa de
limita amplasamentului viitoarei fabrici);

la E se afl de asemenea zona industrial a fabricii de PAL EGGER dup
care urmeaz terenuri agricole ale comunei Satu Mare, apoi la odistan
de peste 3.000 m raul Suceavai o cale ferat ;
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la S, respectiv SV i SE se afl canalul paraului Saha, dup care urmeaz

c tre S terenuri agricole ale comunei Satu Mare, caresunt intersectate de
DJ 178B, iar spre SSE primele locuire din Satu Mare (situate la cca. 1.360
m de limita amplasamentului viitoarei fabrici);

laV se afl zona industrial a fabricii de PAL EGGER, inclusiv drumul de
acces in zona industrial (Str. Austriei), dup care urmeaz terenuri
agricole ale comunei Satu Mare i ale municipiuluiR d u i, intersectate de
DJ 178B, de péaraul Temnic (Pozen), respectiv de DNL7A, iar spre VSV la
cca. 2.600 m se afl primele locuin e din municipiulR d u i.

In ceea ce privete ¢ ile de acces pe amplasament, pentru aprovizionarea cu
principalele materii prime necesare fluxului tehnol ogic, accesul se va realiza
pe calea ferat R d u i-Siret existent , aflat la N de zona industrial EGGER-
Schweighofer. Leg tura cu aceasta se face prin calea feratdin incinta celor
dou fabrici, care se va extinde i pe amplasamentul viitoarei fabrici de

adezivi printr-o linie uzinal _ care va fi inglobat in asfalt, astfel incat sa poat
fi manevrate atat vagoane cét i autovehicule in condi ii de siguran  (v.
Anexa lll.2).

Accesul personalului i a celorlalte vehicule in zon se va realiza din DN17A
Campulung Moldovenesc-R d u i-Siret, respectiv din DJ 178B spre localitatea
Satu Mare, c i rutiere aflate la N, respectiv la SV de zona industrial . Accesul
la amplasamentul propus pentru viitoarea fabric de adezivi se va realiza prin
strada Austriei din DJ 178B iar pentru a ajunge la zona fabricii de adezivi, se
va trece i prin platforma carosabil aferent incintei fabricii de PAL

apar inand titularului proiectului, firma S.C. EGGER Rom ania S.R.L.

C ile de acces i circula ie de pe amplasamentul propus vor fi realizate inand
cont de cerin ele legale din Romania, precum i de necesitatea asigur rii unui
acces rapid al serviciilor publice de interven ie in situa ii accidentale.

Accesul persoanelor str ine pe amplasament va fi restric ionat i controlat
strict prin serviciul de paz i procedurile de securizare a accesului
aferentesistemului de management al securit i din cadrul fabricii de adezivi.

Referitor la zonele reziden iale, cel mai apropiat receptor sensibil (locuin ele
din Dorne ti) se afl la cca. 860 m fa de limita amplasamentului viitoarei
fabrici de adezivi. Tabelul 2-6 prezint distan a i direc iafat de care sunt
amplasa i cei mai apropia i receptori sensibili poten iali, respectiv cele mai
apropiate locuin e (pe o raz de maxim 3 km) din jurul viitoarei fabrici de
adezivi EGGER, conform prelev rii lor ca puncte fixe cu ajutorul unui GPS
(Global Positioning Systems = Sisteme de Poziionare Global ) i

m sur torilor ulterioare in GIS (Geographical Information Systems = Sisteme
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Geografice Informa ionale). De asemenea, tabelul prezint izonele
reziden iale mai indep rtate (intre 4 i 7,5 km).

Anexa lll.6 ilustreaz grafic localizarea detaliat in spaiu a celor mai apropia i
receptori sensibili poten iali, inclusiv gr dini e, coli, licee, biserici i spitale.

Distan a aproximativ  idirec ia zonelor reziden iale fa de limita
amplasamentului fabricii de adezivi

Localitatea Direc iafa de Distan afa de limita
amplasamentul fabricii amplasamentului
de adezivi fabricii de adezivi

Raz de 3 km 1n jurul viitoarei fabrici de adezivi

Dorne ti NNE 860 m

Satu Mare SSE 1.360 m

Satu Mare SE 2.000 m

Rdui VSV 2.600 m

Raz cuprins fintre 4 7,5 km in jurul viitoarei fabrici de adezivi

Tibeni (com. Satu M are) SE 4.000 m

M neu i (com. Fr t u ii Vechi)| NNV 4.700 m

Gr nice ti (com. Gr nice ti) SE 6.100 m

Fr t uii Vechi NV 7.500 m

Conform datelor Direc iei Jude ene de Statistic Suceava, Tn anul 2007,
municipiul R d u i avea o populaie total stabil de 29.582 locuitori. Datele
publicate pe paginile de internet ale prim riilor comunelor Dorne ti, Satu
Mare iFr t uii Vechi, indic urm toarele cifre:

4.414 de locuitori Tn comuna Dorne ti, care cuprinde satele Dorne ti i laz;

4.200 de locuitori in comuna Satu Mare, care cuprinde satele Satu Mare i
Tibeni; i

4.978 de locuitori Tn comuna Fr t u ii Vechi, care cuprinde satele Frt u ii
Vechi iM neui.

in contiunare vor fi prezentate informa ii despre zonele industriale

invecinate, considerate i ele drept receptori poten iali. Astfel, dup cum a
fost men ionat anterior, amplasamentul fabricii de adezivi f ace parte din zona
industrial EGGER-Schweighofer, situandu-se la extemitatea suic a acesteia
(v. Anexa ll1.3). Tabelul urm tor prezint distan ele cele mai mici fa de

unit ile industriale Tnvecinate, respectivfa de subunit ile saup rile
componente ale acestora care sunt relevante pentruRaportul de Securitate.
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Tabelul 2-7  Distan a aproximativ  idirec ia unit ilor industriale invecinate fa de
limita amplasamentului fabricii de adezivi
Zona Subunitatea Direc iafa de limita Distan afa de limita
industrial amplasamentului amplasamentului
fabricii de adezivi fabricii de adezivi
EGGER — Loc de depozitare lemn \% 163 m
Fabrica de A1-01 Preg tire a chii NV 168 m
pl citip PAL | A1.02 Preparare toc tur NNV 145m
A1-03 Usc tor i Al-04 N 240m
Preparare a chii uscate
A1-05 i A1-06 Produc ie i N 288 m
finisare PAL
A1-08 Depozit de PAL brut N 290 m
A1-09 Depozit produse finite | NNE 340 m
A1-10 Unitatea de t iere i NNE 394 m
redistribu ie a pl cilor finite
A2-04 Depozit de hartie N 192 m
brut i A2-01 Impregnare
A4-01/04 Instala ie laminare | N 192 m
cu secven scurt
Staie de epurare idecantor |V 144 m
Schweighofer | Depozit central de cherestea | NV 576 m
— Fabrica de Hala de rindeluire NV 576 m
cherestea Hala de produc ie (t iere i NNV 456 m
usc tor de cherestea)
Depozitele deschise de NV 406 m
cherestea A,BiC
Depozitul central de bu teni | N 415 m
Gerfor - Centrala termic pe biomas NNE 548 m
Centrala
termic pe
biomas

La momentul intocmirii prezentului raport, in cadru | fabricii de PAL

apar inand S.C. EGGER Romania S.R.L., existun num r total de 363 angajati,
num rul maxim de persoane care se pot afla la un momentdat pe
amplasamentul fabricii de PAL fiind de 221 persoane, corespunz tor
schimbului de zi, respectiv intre orele 6:00 i 18:00, incluzand personalul
contractorilor permanen i, personalul permanent al furnizorilor i un num r
mediu estimat al vizitatorilor.

Tn zona industrial  Schweighofer, la fabrica de cherestea i centrala termic pe
biomas exist in prezentun num r total de 521persoane (angaja i personal
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permanent al contractorilor, furnizorilor i un num r estimat de vizitatori).
Dintre ace tia, in timpul schimbului de zi (orele 6:00 -18:00), se inregistreaz
num rul maxim de persoane care se pot afla la un momentdat in aceast zon
industrial , respectiv 207 persoane.

Toate cele 3 obiective industriale func ioneaz 1n regim continuu, 24h/zi,
7zile/s pt man .

Astfel, in cadrul celor 3 obiective industriale — f abrica de PAL EGGER, fabrica
de cherestea Schweighofer i centrala termic pe biomas Gerfor — num rul
maxim de persoane care reprezint popula ia poten ial expus la eventuale
efecte negative ale unor accidente majore la fabria de adezivi insumeaz 428
persoane, corespunz tor schimburilor de zi, aceasta reprezentand situa ia cea
mai defavorabil

Biodiversitatea

n ceea ce prive te biodiversitatea, In zona adiacent amplasamentului nu se

g sesc pduri inici zone declarate protejate. Cea mai apropiat arie natural
protejat este rezervaia botanic Faneele Seculare de la Calafindeti, situat

la peste 6 km fa de limita amplasamentului. Alte arii protejate, di ntre care
dou reprezint situri Natura 2000, au fost identificate la o distan de peste 18
kmfa de amplasament (v. Anexa llIl.5).

Localizarea amplasamentului in context transfrontie r

n context transfrontier , amplasamentul viitoarei investi ii se afl la distan e

semnificative, cuprinse intre 13,5 i 16 km fa de grani a cu Ucraina.

Localit ile limitrofe din Ucraina sunt situate la distan e cuprinse intre cca. 14
i 22 km fa de amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi (v. Error!
Reference source not found. ).

Distan ele aproximative fa  de grani a cu Ucraina ifa de zonele
reziden iale din Ucraina

Localitate / Direc iafa de Distan a aprox.fa de
Zon amplasamentul investi iei amplasamentul investi iei

Zona de N 13,5 km

grani NV 16 km

Localit ile limitrofe din Ucraina

Bahrynivka NNV 14 km

Belaya Krinita NNV 14,7 km

Korchivtsky NV 22 km
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Amplasamentul fabricii de adezivi in conte xt transfrontier

Dup cum reiese din informa iile cuprinse la cap. 2.1.1.4, probabilitatea
transport rii pe calea aerului a poluan ilor proveni i de la viitoarea fabric de
adezivi ¢ tre statul vecin Ucraina este redus , de 12,4% din an (vant din SE) i
2,4% din an (vant din S). De asemenea, orografia zoei influen eaz
caracteristicile vantului, astfel incat, datorit faptuluic amplasamentul
viitoarei fabrici de adezivi se situeaz Tn Depresiunea R d u i, care este
inconjurat de dealuri (v. Figura 2-3), vanturile dinspre SE i S (care ar putea
transporta poluan ii din zona de studiu ¢ tre statul vecin), pot fiu or

redirec ionate c tre V, de-a lungul v i raului Suceava, relativ paralel cu linia
grani ei cu Ucraina.

Istoricul amplasamentului

Conform informa iilor primite de la Prim riile localit ilorR d u i, Satu Mare

i Dorne ti, utilizarea terenurilor Thainte de a fi achizi ionate de c tre S.C.
EGGER Roménia S.R.L. a fost exclusiv agricol. S.C. EGGER Roménia S.R.L. a
achizi ionat terenul la finele anului 2005, pan la acea dat nefiind desf urate
pe amplasament alte activit i decéat cele agricole. De asemenea, de la data
achizi iei terenului i pén 7n prezent, suprafa a de teren care este dedicat
fabricii de adezivi a fost neutilizat

Rezultatele analizelor probelor de sol prelevate din zon nu au indicat
existen a unei polu ri anterioare pe amplasament.
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Analiza alternativelor de amplasare d.p.d.v. al sec urit ii i protec iei
mediului

In cadrul etapei procedurale de mediu SEA (Strategic Environmental
Assessment), etap incheiat cu emiterea de ¢ tre ARPM Bac u avizului de
mediu nr. 43 din 14.09.09 pentru PUD - Fabrica de aezivi, au fost luate Tn
considerare trei alternative de amplasare, aflate h perimetrul zonei industriale
EGGER (v. Figura 2-4), dup cum urmeaz :

Tn extremitatea nord-estic , Tn continuarea fabricii de PAL existente
(varianta 1);

Tn extremitatea sud-vestic , vis-a-vis de staia de transformare existent
(varianta 2);

n extremitatea sudic , aceasta din urm reprezentand varianta optim
(varianta 3).

Do

"’"‘"_ ’7'“'«-.‘23" Amplasamentul
\ /  ©"| fabricii de PAL
“ o Egger Romania

"

MUIHICIP I RADAUTI
G

!o

Amplasarea diferitelor alternative avute n vedere i cei mai apropia i
receptori sensibili (locuin e) din vecin tate

In continuare sunt prezentate avantajele i dezavantajele tuturor variantelor
luate Tn calcul i motivele care au dus la selectarea variantei finde, incluzand o
matrice care s prezinte comparativ toate cele trei variante (v. Tabelul 2-10).
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Tabelul 2-9  Distan ele aproximative la cei mai apropia i receptorii sensibili (locuin €) din
jurul celor trei variante avute in vedere

Varianta 1 (NE) Varianta 2 (SV) Varianta 3 (S)*
Dorne ti 163 m 1314 m 810 m /860 m
Satu Mare 1790 m 1517 m 1345 m/ 1360 m
Rdui 3120 m 1803 m 2600 m/ 2600 m

* primele valori corespund distan elor din Raportul de Mediu (procedura SEA), valori
care au fost actualizate ulterior utilizand un rece ptor GPS mai performant.

Varianta 1 (situarea fabricii Tn NE amplasamentului zonei ind ustriale EGGER,
in continuarea actualei fabrici de PAL), ar fi facilitat leg turi optime la
infrastructura deja existent (calea ferat , curent, ap , canal) i de asemenea
conexiuni optime (foarte scurte) c tre utilizator (fabrica de PAL). Dezavantajul
cel mai mare ar fi constat in distan a foarte redus (sub 200 m) pan la cea mai
apropiat zon reziden ial , respectiv casele din Dorne ti (v. Tabelul 2-9). Pe
lang acest dezavantaj, diferite distane i m suri de siguran sau de
prevenire a incidentelor (ca de ex. apropierea preamare de depozitele de
produse finite , loc insuficient pentru manipularea vagoanelor in _condi ii de
siguran__, pozi ionarea instala iilor Tn scopul ecran rii zgomotului) nu ar fi
putut fi respectate.

Varianta 2 (amplasarea fabricii de adezivi In SV zonei industriale EGGER, vis-
a-vis de staia de transformare existent ) ar fi reprezentat un mare avantaj
d.p.d.v. al distan elor c tre toate zonele reziden iale Tnconjur toare (Dorne i,
Satu Mare iR d u i), dup cum se poate observa din Tabelul 2-9. Alte
avantaje ar fi constat in leg turi foarte bune la infrastructura deja existent
(accesul rutier pe amplasament, calea ferat, curent, ap , canal). ins,caiin
cazul variantei 1, diferite distan e im suri de siguran sau de prevenire a
incidentelor (ca de ex. apropierea prea mare de demzitele de produse
lemnoase, loc insuficient pentru manipularea vagoan elor in condi ii de
siguran , loc insuficient pentru pozi ionarea instala iilor Tn condi ii de
maxim _siguran ) nu ar fi putut fi respectate.

Varianta 3 (amplasarea fabricii de adezivi in S zonei industri ale EGGER)
reprezint d.p.d.v. al respect rii condi iilor de maxim siguran , respectiv a
m surilor de prevenire a polu rii i de protec ie a mediului, cea mai bun
variant . Astfel, Tn caz de incendiu, depozitele materialelor lemnoase sunt
situate la distan e semnificative. De asemenea, exist loc suficient pentru
manipularea vagoanelor, in condi ii sigure, pozi ionarea instala iilor este
optim , inclusiv in ceea ce prive te ecranarea zgomotului. Pe de alt parte, in
ceea ce privete leg turile ¢ tre infrastructura existent , corelate cu costurile
care rezult de aici pentru investitor, aceast variant este cea mai puin bun
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din cele trei avute n vedere. Referitor la distan ele pan la cele mai apropiate
locuin e, chiar dac varianta 2 era optim , varianta 3 poate fi considerat
avantajoas , intrucat cel mai apropiat receptor se afl la peste 800 m, respectiv
casele din Dorne ti. in ansamblu, aceast variant a fost considerat optim
fiind selectat pentru amplsamentul viitoarei fabrici de adezivi. D.p.d.v.
financiar, alegerea acestei variante presupune codirile cele mai ridicate.
Astfel, din valoarea de 40 milioane de euro necesar pentru intreaga investi ie,
8 milioane de euro vor fi atribuite m surilor legate de eficientizarea energiei i
protec ia mediului (instala ii noi i eficiente de purificare, inclusiv sisteme

pentru asigurarea oper rii fabricii in condi ii de maxim siguran ).

Tabelul 2-10 Matricea variantelor avute in vedere

Varianta 1 (NE) | Varianta 2 (SV) | Varianta 3 (S)
Leg turi la infrastructura deja existent +++ +++ +
Leg turi c tre utilizator (fabrica de PAL) +++ ++ +
Extinderea viitoarelor linii de produc ie + + +++
planificate
Posibil afectare a instalaiilor deja existente - - +++
(de ex. depozitul de materii prime lemnoase
sau de produse finite) Tn caz de incident
Loc suficient pentru manipularea vagoanelor | - - +++
n condi ii de siguran
Loc suficient pentru pozi ionarea eficient i | + - +++
n condi ii de siguran a instala iilor fabricii
de adezivi
Pozi ionarea instala iilor astfel incét - ++ +++
zgomotul s fie ecranat in scopul protec iei
receptorilor sensibili
Distan a fa de receptorii sensibili - +++ ++
D.p.d.v. al costurilor | Optim Optim i Bun
pentru investitor foarte bun
D.p.d.v. al amplas rii | Bun Bun Optim
viitoarelor linii de
. .| produc ie
Evaluarea variantei
D.p.d.v. al protec iei Negativ , cu un | Negativ ,cu Optim , cu
mediului i al element bun unele elemente | un element
siguran €l foarte bune sau | foarte bun
chiar optime

+++ optim, ++ foarte bun, + bun, - negativ

De asemenea, conform calculelor pentru scenariile ce risc de accidente majore
(v. subcap. 4.2), s-a concluzionat faptul ¢ distan a cea mai mare de la locul
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unui poten ial accident pan la punctul critic de expunere AEGL-2/ERPG-2
este de 62 m, respectiv 100 m (v. subcap. 4.2.2 scariile B1 i B. 5). Astfel,
avand in vedere ¢ distan a cea mai redus de la varianta 3 de amplasare
(alternativa final ) pan la cea mai apropiat zon reziden ial este 860 m, se
poate concluziona ¢ zonele reziden iale nu vor fi expuse la riscuri generate de
accidente majore ce s-ar putea petrece in cadrul faricii de adezivi. De
asemenea, distana cea mai mic de la limita amplasamentului fabricii de
adezivi pan la unit ile industriale invecinate este de 144-145 m (v. Taelul
2-7 de la subcap. 2.1.1.5), astfel incét nici angajii afla i la un moment dat pe
platforma industrial EGGER-Schweighofer nu vor putea fi afectai de un
eventual accident major.

Planificarea teritorial i reglement ri urbanistice in zona de studiu

Viitoarea fabric de adezivi (5,65 ha) va fi amplasat in cadrul zonei
industriale EGGER (75,93 ha), respectiv al zonei imustriale EGGER-
Schweighofer (138,36 ha).

Tn momentul elabor rii prezentului raport exist urm toarele studii de
urbanism avizate la nivelul PUZ (Plan Urbanistic Zonal) i PUD (Plan
Urbanistic de Detaliu) pentru zona care include amp lasamentul avut in
vedere:

PUZ — Zona industrial a municipiuluiR d u i icomunei Satu Mare
(aprobat prin deciziaCLR d uinr. 119 din 24.11.2005 — 96,86 ha
decizia CL Satu Mare nr. 26 din 24.11.2005 — 41,54);

PUZ — Extinderea zonei industriale cu un teren suplimentar din domeniul
extravilan aferent comunei Satu Mare — 20,0 ha (apobat prin decizia CL
Satu Mare nr. 10 din 16.06.2006);

PUZ — Extinderea zonei industriale cu un teren suplimentar din domeniul
extravilan al comunei Dorne ti — 10,9 ha (aprobat prin decizia CL Dorne ti
nr. 71 din 09.10.2006);

PUD - Fabrica de adezivi din cadrul zonei industria le EGGER - 5,65 ha
(avizat d.p.d.v. al mediului prin Avizul de mediu p entru PUD nr. 43 din
14.09.2009 emis de ARPM Baa), depus la Consiliul Jude ean Suceava sub
nr. 15827/15.10.2009 Tn vederea aprobrii.

Decizia autorit ilor jude ene ilocale de a permite amplasarea in zona
extravilan a municipiuluiR d u i icomunelor Satu Mare i Dorne ti a unei
zone industriale de dimensiuni relativ mari a presu pus un proces laborios de
redefinire a cerin elor urbanistice pentru zona studiat . Acest proces s-a
concretizat prin adoptarea in anul 2005 a PUZ (Zonaindustrial a
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municipiuluiR d u i icomunei Satu Mare), plan prin care a fost aprobat
schimbarea destinaiei a 138,36 ha teren extravilan Tn teren intravilan, fiind
stabilit i viitoarea folosin  industrial a terenului in cauz . Prin urmare,
acest PUZ a stabilit destinaia industrial a terenului, creandu-se zona
industrial EGGER-Schweighofer. Conform documenta iei urbanistice
aferente acestui PUZ, printre criteriile select rii zonei pentru amplasarea noii
platforme industriale s-a num rat idistan afa de zonele rezideniale ale
celor 3 localit iinvecinate, respectiv municipiul R d u i ilocalit ile
Dorne ti i Satu Mare.

Ulterior au fost aprobate PUZ pentru o serie de extinderi ale zonei industriale,
respectand aceleai reguli i cerin e stabilite in PUZ ini ial, astfel:

din terenul aflat sub jurisdic ia comunei Satu Mare, a fost ad ugat zonei
industriale o suprafa de 20 ha, incluzand drumul de acces la intreaga
zon industrial ;

din terenul aflat sub jurisdic ia comunei Dorne ti au fost ad ugate zonei
industriale 10,9 ha, incluzand calea ferat ;

pentru construirea fabricii de adezivi, a fost emis CU nr. 493/19.12.2008,
prin care s-a solicitat, printre altele, elaborarea unui PUD, astfel incat la
nivelul autoriza iei de construire s poat fiimpuse in detaliu cerin ele
urbanistice aferente investi iei propuse.

D.p.d.v. al protec iei mediului, aprobarea PUD propus af cut obiectul
procedurii de evaluare de mediu pentru planuri i programe (H.G. nr.
1076/2004 — procedura SEA). Ca urmare a desf ur rii procedurii SEA,
inclusiv a dezbaterii publice, ARPM Bac u a emis Avizul de mediu pentru
PUD nr. 43 din 14.09.2009.

Conform datelor furnizate de titular, suprafa a total care va fi alocat fabricii
de adevizi este de 56.560,147/ repartizat astfel:

21.000,000 rd— construciile fabricii de adezivi;

13.560,147 ra— platforme carosabile;

9.000,000 m— cale ferat de incint ;

13.000,000 rA— spaii verzi.
Astfel, procentul de ocupare a terenului (POT) va fi de maxim 40%, in timp ce
coeficientul de utilizare a terenului (CUT) va fid e maxim 0,45. Suprafaa de
spaii verzirealizat infaz final nuva fi mai mic de 20% din suprafaa

aferent construirii fabricii de adezivi, conform regulamen tului general de
urbanism.
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A ezarea cl dirilor i construc iilor in plan pe amplasamentul fabricii de
adezivi este prezentat grafic in Anexa Ill.4.

2.2 IDENTIFICAREA INSTALA IILOR |ACTIVIT  ILOR DE PE AMPLASAMENT CARE AR
PUTEA PREZENTA UN PERICOL DE ACCIDENT MAJOR

Avéand in vedere identificarea substan elor chimice care intr sub inciden a
reglement rilor Seveso, conform H.G. nr. 804/2007 (v. cap. 4) instala iile i
activit ile de pe amplasamentul fabricii de adezivi, care prezint pericol de
accident major, sunt cele care au legtur direct cu substan ele relevante
Seveso. Lista acestor instaldi este prezentat Tn Tabelul 2-11, iar descrierea
detaliat a instalaiilor precum ia activit ilor ce se desf oar Tin cadrul
instala iilor i echipamentelor respective este prezentat in cadrul cap. 3.

Tabelul 2-11 Lista instala iilor de pe amplasamentul fabricii de adezivi, care ar putea
prezenta pericol de accident major

Sector |Construc ie Componenta instala iei Codificarea Activit i desf urate
/cl dire instala iei
(F) 36 Vaporizator de metanol H-3102 Admisia ivaporizarea
Formox (preinc lzitor, vaporizator H-3104 metanolului
principal i secundar) H-3105
36 Reactor FORMOX ® R-3106 | Reacia metanolului cu oxigenul
i formarea amestecului
formaldehid -vapori de ap -
formalin
36 Condensator ulei termic HTF H-4102 R cirea uleiului termic
36 Rezervor ulei termic HTF V-4004 Stocarea uleiulu termic
36 Ardere secundar catalitic H-5502 Purificarea gazelor de proces
(preinc lIzitor ireactor) R-5506
(L) 37 Desc rcare de metanol (staia - Aprovizionarea cu metanol a
Logisitic pompelor, bazin colector, rezervoarelor L-T-01 iL-T-35
recipiente de preaplin)
30 Rezervor de metanol L-T-01 Stocarea metanolului
L-T-35
42 Conducte de metanol, incl. - Vehicularea metanolului de la
conducte de tur-retur al rezervoare c tre sectorul
gazului FORMOX
34 Rezervoare de formalin L-T-06 Stocarea temporar a formalinei
L-T-07 Tnainte de utilizarea Tn fabrica ig
L-T-08 adezivilor
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DESCRIEREA ZONELOR UNDE SE POATE PRODUCE UN ACCIDENT MAJOR

Conform rezultatelor calculelor privind consecin ele unor accidente majore
care se pot produce pe amplasamentul fabricii de adezivi, prezentate in cadrul
cap. 4 iin contextul activit ilor desf urate atat pe amplasament (v. Anexele
1.2 illl.4) cat iinvecin tatea acestuia (v. Anexa III.3 i lll.6), zona de
influen a fabricii de adezivi poate include o serie de instala ii, activit i i
receptori posibili a fi expu i la efectele unor eventuale accidente majore.
Aceste zone sunt urm toarele (v. Anexa IV.4):

Tntregul amplasament al fabricii de adezivi, cu excep ia extremit ii de
ENE, unde va fi amenajat cl direa 39 (hala de uree);

0 mic por iune a zonei industriale EGGER, la NNV de amplasamentul
fabricii de adezivi, pan la cca. 30 m de la limita nordic a incintei; Tn zona
respectiv , la momentul elabor rii prezentului raport, nu existau structuri,
instala ii sau echipamente i nu se desf urau niciun fel de activit i care
s implice prezen a factorului uman (v. Anexa IIl.2);

o suprafa foarte restrdns in afara amplasamentului viitoarei fabrici de
adezivi, respectiv a zonei industriale EGGER, la S.Aceasta corespunde
unei suprafe e de teren agricol extravilan de peste cursul parauui Saha, pe
o distan de aproximativ 30 m de la limita zonei industriale . La data
elabor rii prezentului raport, in zona respectiv. nu se desf urau activit i
economice care s necesite prezena permanent a oamenilor. De
asemenea, terenul nu avea folosine reziden iale sau importan  special
d.p.d.v. al protec iei resurselor de biodiversitate.

Au fost a adar excluse din zonele care prezint riscul de a fi afectate in caz
de accident major orice zone reziden iale, precum i amplasamentele
fabricilor de PAL EGGER, i de cherestea Schweighofer, precum i
amplasamentul centralei termice pe biomas Gerfor.
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DESCRIEREA INSTALA I[ILOR
DATE GENERALE

Profilul de activitate

Proiectul propus de S.C. EGGER Roménia S.R.L., pemt care a fost elaborat
prezentul Raport de Securitate, are ca obiectiv corstruc ia i exploatarea unei
fabrici de adezivi pe amplasamentul de inut de titular in zona industrial a
municipiului R d u i, jude ul Suceava.

Adezivul ir inile de impregnare sunt produsul unei reac ii dintre un
polimer ureo-formaldehidic (UFC) sau formalin  40-50%, pe de o parte,i uree

i/sau melamin i al i aditivi (substan e bazice i alcaline), pe de alt parte.
Formalina i polimerul UFC sunt produse in instala ia FORMOX, pe baza
oxid rii catalitice a metanolului. Instala ia FORMOX este parte component a
fabricii de adezivi, fiind compus din recipiente de proces, rezervoare de
stocare a produselor intermediare, re ele de conducte, construcii i elemente
de infrastructur . Amestecul compu ilor chimici pentru producerea adezivilor

i r inilor de impregnare va avea loc in recipiente speciale de proces,
respectiv 3 recipiente (reactoare) pentru producerea adezivilor i un recipient
pentru prepararea r inilor de impregnare.

Pe lang halele unde vor fi amplasate instala iile propriu-zise i unde au loc
reac ii chimice, pe amplasamentul viitoarei fabrici de a dezivi vor fi construite
hale de depozitare a substanelor chimice, re ele de conducte de distribu ie a
adezivului ir inilor de impregnare c tre fabrica de PAL, o re ea de cale
ferat intern icl diri cu diverse destina ii auxiliare (administra ie, sal de
mese, grupuri sanitare, control al calit ii, laborator, atelier, magazie, inc peri
pentru aparatura electric etc.).

Descrierea general a procesului de produc ie

Procesul propriu-zis de producere a adezivilor ir inilor de impregnare va
consta in dou etape principale:

Etapa 1:Producerea formalinei (solu ie diluat de formaldehid 40-50%) i
a polimerului UFC (concentrat de uree formaldehidic , avand concentraia
de formaldehid de 57% iconcentraia util total de 80%) in instalaia
FORMOX (prin oxidarea catalitic a metanolului);

Etapa 2:Prepararea adezivilor ir inilor de impregnare, prin amestecul
formalinei (40-50%) i/sau a polimerului UFC cu diferite materii prime, in
func ie de re eta de fabricaie.
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Figura 3-1 prezint schema general a intregului flux tehnologic, iar Anexa
IV.1 prezint , Intr-un mod asem n tor, schema procesului tehnologic,
indicand numele ivolumul instala iilor/echipamentelor aferente.

Tn cadrul subcap. 3.2, sunt prezentate detalii cu privire la procesul tehnologic,
cu accent deosebit pe instalaiile i activit ile identificate la subcap. 2.3, unde
exist riscuri de producere a unor accidente majore.
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3.1.3 Materii prime
Principalele materii prime utilizate vor fi urm  toarele: metanol (lichid), uree
(solid) i melamin (solid). in subsidiar, cantit ireduse de substane cu rol de
aditivi se vor utiliza in produc ia adezivilor (v. Tabelul 3-1).
Tabelul 3-1  Materii prime preconizate a fi necesare pentru capacitatea maxim de
produc ie
Materii prime Cantitatea | Cantitatea | Caracteristici Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008
/ Denumire / maxim utilizat i compozi ie Periculos / . ) .
Utilizare stocat (t) (t/an) chimic Nepericulos Periculozitate | Fraze de risc
Uree .
) Solid (granule
Eroduc 1a ,UFC 76.000 de culoare N - -
i produc ia de alb )
adezivi
Melamina Solid (pulb
olid (pulbere
Produc ia de 1.200 P N - -
o alb )
adezivi
Metanol
i Lichid (clar F (foarte R23/24125
fP“’d“f lade | 10000 nolon) P inflamabil) R39/23/24/25
ormalin i )
R11
UEC T (toxic)
Solu ie de
hidroxid de
sodiu 50%
Produc ia de Lichid (solu ie
formalin i 76 50% incolor , | P C (coroziv) R35
UFC; u or tulbure)
produc ia de
adezivi i
rooini
Acid formic o .
85% Lichid (solu ie
. 30 85% incolor P C (coroziv) R34
Produc ia de
o clar )
adezivi
Dietilglicol o .
(DEG) Lichid (solu ie
) 56 85% incolor , P Xn (nociv) R22
Produc ia de
L clar )
roini
Solid (pulbere
Sulfat de cristalin de
amoniu 5 culoare alb , N ) )
Produc ia de eventual
adezivi galben spre
maro)
Pirosulfit de . R22
sodiu 2 :I(t;“dc(r?sutfl;re) P Xn (nociv) R31
Produc ia de R41
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Materii prime Cantitatea | Cantitatea | Caracteristici Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008
/ Denumire / maxim utilizat i compozi ie Periculos / ) ) ]
Utilizare stocat (t) (t/an) chimic Nepericulos Periculozitate | Fraze de risc
adezivi
gg,’f;?;ﬁrg Solid (pulbere
: 10 150 alb , N - R
Produc ia de s
ini cristalin )
r ini
Caprolactam i
p ' 1 L 500 ;c:)lld (pulbere o o (nociv) R20/22
pronue fa de ' istali R36/37/38
roini cristalin )
(I?;)rsag(d(izg)rat Solid (pulbere
. 10 100 alb , N - R
Produc ia de o
Wi cristalin )
adezivi
Ulei termic
rgent i X1 (irtant) R36/37/38
e 32 32 Lichid P N (periculos
pentru > R50/53
i i pentru mediu)
instala ia
FORMOX
Acid sulfuric Lichid (folu e
95-98% cea. 95 /O'A .
Produc iade | ° 10 incolor - pan P C (coroziv) R35
o la culoare
adezivi )
g Ibuie).
Sqlu ' d_e Lichid (solu ie
acid azotic o
(51-53%) .cca. 55 /O,A .
Produc ia de 3 20 incolor  pan P C (coroziv) R35
i i la culoare
adezivi i Ibuie)
roini 9
Biocid
Biosperse 244
Lichid (solu ie R20/22
Prepararea 1 15 : P Xn (nociv) R41
apei pentru g lbuie)
i R43
turnurile de
r cire
Biocid
Biosperse 250 o )
Lichid (solu ie R34
Prepararea 1 1,2 incolor pan P C (coroziv) R43
e lag lbuie) R52/53
turnurile de
r cire
Stabilizator
pentru
duritate
Enviroplus Lichid (solu ie - R43
2500 1 1,2 g lbuie) P Xi (iritant) R52/53
Prepararea
apei — osmoza
invers
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Materii prime Cantitatea | Cantitatea | Caracteristici Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008
/ Denumire / maxim utilizat i compozi ie Periculos / . ) )
Utilizare stocat (1) (t/an) chimic Nepericulos Periculozitate | Fraze de risc

Inhibitor de
coroziune
Fineamin Lichid (solu ie

cca. 13%, . R34
Prepararea 1 0,15 culoare P C (coroziv) R37
apei pentru g Ibuie)
cazanul de
alimentare
Agent anti-
calcar
Ameroyal .

Lichid (culoare s
Prepararea 1 0,7 g Ibuie() P Xi (iritant) R36
apei pentru
cazanul de
alimentare
Combustibil Xn (nociv) R40, R56, R66

ombustibi o ) , , ’
Diesel Euro4 1 16 Lichid P N (periculos R51/53
pentru mediu)

Not :R11 = Foarte inflamabil; R22 = Nociv prin Tngine; R34 = Provoacarsuri; R35 = Provoac
arsuri grave; R40 = Posibil efect cancerigen, dawmenficiente; R43 = Poate provoca sensibilizare 1
contact cu pielea; R20/21/22 = Nociv prin inhaldrecontact cu pielea prin inghi ire; R23/24/25 =
Toxic prin inhalare, in contact cu pieleigprin Tnghi ire; R36/37/38 = Iritant pentru ochi, de
respiratorii i piele; R39/23/24/25 = Toxic: pericol de efe&tearsibile foarte grave asuprag ii prin
inhalare, Tn contact cu pieleaprin Tnghi ire; R50/53 = Foarte toxic pentru organismele aiceatpoate
provoca efecte adverse pe termen lung asupra medavatic; T = toxic; F = foarte inflamabil; C =
coroziv; Xn = nociv; Xi = iritant; N = periculos peru mediu.

Tntrucat viitoarea fabric  de adezivi vizeaz n mod special eficientizarea
energiei, resursele energetice externe se vor foloslimitat, in procesul de
produc ie fiind utilizat energia termic i electric generate intern de o
turbin  de abur (v. subcap. 3.2.1.2). Restul necesarului € energie electric va
fi asigurat printr-un furnizor specializat.

Pe amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi nu se va folosi gaz metan,
excuzandu-se astfel posibilitatea unui eventual acddent generat de prezen a
acestuia.

3.14 Produse finite i produse intermediare

Pe amplasament se vor produce adezivi in scopul producerii de PAL ir ini
pentru impregnarea hartiei folosite la Tnnobilarea pl cilor de PAL brute.
Capacitatea de produc ie a fost dimensionat luand in considerare etapele
viitoare de dezvoltare planificate, care vor includ e alte facilit i de prelucrare
a lemnului, sub forma altor categorii de pl ci (OSB, MDF etc.).
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Tabelul 3-2  Produse finite i capacitatea de produc ie

Produs Proces Capacitate | Cantitate Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008
produc ie | maxim | pericylos / i . Fraze
(Van) stocat (f) Nepericulos EIEle de risc
Adeziv UF, MUF, Prepararea 155.000 1032 (4 | P Xi (iritant) R43
UMF (con inut adezivului rezervoa
maxim de re x
formaldehid 0,1% 200 n\)
R inide Prepararea 45.000 242 (4 P Xi (iritant) R43
impregnare r inilor de rezervoa
(con inut maxim impregnare re x
de formaldehid 50m3)
0,2%)

Avand Tn vedere faptul ¢ in procesul tehnologic se trece prin dou etape de
baz , consider m relevant precizarea capacit ii de produc ie pentru dou
dintre componentele intermediare ale produc iei, respectiv formalina i
polimerul UFC. Astfel, la capacitatea maxim proiectat , se vor produce
19.129 tone/an formalin (solu ie diluat 40-50% de formaldehid , sub form
lichid ) i64.587 tone/an UFC (solu ie 70-85%, din care formaldehid 57%).

De asemenea, pentru funcionarea corespunz toare a procesului tehnologic pe
amplasament sunt preparate diferite solu ii de substan e, aa cum se prezint
sintetic Tn Tabelul 3-3.
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Tabelul 3-3  Produse intermediare
Produs Cantitatea . Caracteristici i Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008
. ; . Cantitatea . L X Mod de
intermediar/ maxim s ([ compozi ie chimic Periculos / . ! ; depozitare
Utilizare stocat (%) p Nepericulos Periculozitate Fraze de risc p
Formalin 650 19.129 Lichid (soluie de P T (toxic) R23/24/25 3rezervoare
(solu ie de formalde-hid 47-49%, R34 (2x 100 n#? i
formaldehid incolor ; densitate R40 1x 400 n#®)
40-50%) 1,08 t/m?3) R43
Produc ia de
adezivi ir ini
Polimer UFC 1.820 64.587 Lichid (soluie 85% P Xn (nociv) R20/21/22 3 rezervoare
Produc ia de vascoas, incolor péan la R36/37/38 (1x1.000 n¥ i
adezivi galben deschis; R40 2 x 200 n¥)
concentra ie CH,O 57% R43
din care <25% liber ;
densitate 1,3 t/m 3)
Distilatul 200 48.000 Lichid (soluie de P Xi (iritant) R43 1 rezervor x
FORMOX formaldehid max. 1%); 200 B
Prepararea recirculat integral in
solu iei de uree produc ie
40%
Solu ie de uree | 220 37.000 Lichid; soluie diluat N - - 1 rezervor x
40% 220 m3
Produc ia de
UFC;
produc ia de
adezivi ir ini
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Produs Cantitatea Caracteristici i Clasificarea conform H.G. nr. 1408/2008

intermediar/ maxim CeniElE compozi ie chimic Periculos / Mod de

Utilizare stocat (1) produs (t/an) Nepericulos Periculozitate | Fraze de risc depozitare

(sp larea
gazelor in
scrubere)

Solu ie de 25 248 Lichid, soluie diluat P C (coroziv) R35 1 rezervor X
hidroxid de 25m3

sodiu 33%
Produc ia de
adezivi ir ini
de impregnare
Solu ie de 25 280 Lichid; soluie diluat P C (coroziv) R35 1 rezervor X
hidroxid de 25ms

sodiu 12%

Produc ia de

formalin i
UFC

Acid formic 25 78 Lichid; solu ie diluat P C (coroziv) R34 1 rezervor X
10% 25m?3
Produc ia de
adezivi ir ini
de impregnare

Not : R34 = Provoacarsuri; R35 = Provoacarsuri grave; R40 = Posibil efect cancerigen, damsuficiente; R43 = Poate provoca sensibiliZareontact cu pielea;
R20/21/22 = Nociv prin inhalare, in contact cu @eli prin inghi ire; R23/24/25 = Toxic prin inhalare, in contact piglea i prin Inghi ire; R36/37/38 = Iritant pentru ochi,
c ile respiratorii i piele; Xn = nociv; T = toxic; C = corosiv.
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DESCRIEREA INSTALA IILOR | A PROCESELOR, IN SPECIAL A METODELOR DE
OPERARE

D.p.d.v. structural ifunc ional, Intregul proiect a fost imp r it in cinci
sectoare (v. Anexele 111.3), dup modelul fabricii similare din Wismar
(Germania) din cadrul grupului EGGER:

sectorul F, care corespunde instalaiei FORMOX, unde se va desf ura
procesul de produc iei al formalinei 40-50% i polimerului UFC
(concentrat de uree formaldehidic );

sectorul R, care corespunde zonei de producie a adezivilor ir inilor de
impregnare;

sectorul U, unde se vor afla principalele utilit i, precum i o serie de
instala ii i echipamente adi ionale;

sectorul L, care corespunde domeniului logisticii i cuprinde depozitarea
i manipularea materiilor prime;

sectorul A, care va corespunde, pe de o parte, zoneunde se vor afla
cl dirile pentru birouri i administra ie i, pe de alt parte, infrastructurii.

Sectorul F: instala ia FORMOX ®

Instala ia FORMOX va avea o capacitate de producie a formalinei (40-50%) de
19.129 t/an i a polimerului UFC (70-85%) de 64.587 t/an. Formalina 40-50%
va con ine a adar 40-50% formaldehid pur , iar polimerul UFC 70-85% va
con ine 57% formaldehid ; aceasta corespunde unei cantit i maxime de
9.564,5 t/an + 36.814,6 t/an = 46.379,1 t/an, exprimat in cantitate 100% de
formaldehid

Trebuie men ionat faptul ¢ Tn cadrul viitoarei fabrici de adezivi nu se va st oca
formaldehid in stare pur . Formaldehida rezultat in urma oxid rii
metanolului este imediat captat n coloanele de sp lare i transformat in
formalin i UFC, produse intermediare utilizate ulterior in p rocesul
tehnologic de producere al adezivilor ir inilor de impregnare.

Detalii constructive

Instala ia FORMOX va fi situat in partea central-nordic a amplasamentului
fabricii de adezivi (cl direa 36 — v. Anexa 111.4) iva fi compus dintr-un corp
de cl dire care va fi construit din mai multe pl  ci de beton prefabricat. In acest
corp de cl dire, la parter, vor fi instalate i suflantele mari, camera supapelor
pentru instala ia de stingere a incendiilor i camera in care se vor gsi
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intrerup toarele electrice aferente intregii fabrici de adezvi. La etaj, se vor
g si camerele de control i camerele instalaiilor electrice.

P r ile propriu-zise ale instala iei FORMOX (vaporizatoarele de metanol,
reactorul, rezervoarele, coloanele de absorbie etc.) vor fi situate ntr-o
construc ie deschis din o el, prev zut cu ocuv de retenie impermeabil .

Descrierea procesului tehnologic

n cadrul acestei prime etape de produc ie, rolul principal 1l de ine instala ia
FORMOX. Procedeul FORMOX este un proces tehnologiccare a fost elaborat
i dezvoltat de firma PERSTORP i care, inc de la implementare (finele anilor
'50), a fost in permanen Tmbun t it, devenind in prezent o variant
tehnologic utilizat frecvent la nivel mondial, cu p r i componente complet
ermetice. In Europa, tehnologia de fabrica ie FORMOX este utilizat n
prezent in 35 din cele 68 fabrici de profil, restul instala iilor utilizand
tehnologia SILVER, care presupune oxidarea catalitic a metanolului in
condi iile absen ei excesului de aer.

Conform procedeului FORMOX, Tn mediu inchis ermetic i cu regim de

func ionare continuu al instala iei, pe baza oxigenului din aerul ambiental ia
catalizatorului din instala ie, metanolul este transformat in formaldehid . Prin
diferite procese de sp lare a formaldehidei (care au loc tot in cadrul instala iei
ermetice FORMOX), din instala ie rezult n final, fie formalin , fie concentrat
de uree formaldehidic (UFC), in func ie de necesit i ide modul de
programare (instala ia FORMOX nu poate produce ambii compu i simultan).
Instala ia FORMOX din cadrul fabricii de adezividin R d u iva produce atat
formalin  (40-50%) cat i UFC (70-85%).

Instala ia FORMOX este compus din urm toarele componente principale (v.
Anexa IV.1):

3 evaporatoare de metanol (H-3102, H-3104 i H-3105), care au rolul de a
transforma metanolul din stare lichid in stare de vapori;

1 reactor (R-3106), unde are loc reada de oxidare a metanolului;

1 generator de abur (H-4102) pentru producerea aburului necesar in
proces;

1 coloan a produsului (C-5002), unde este produs i colectat produsul
final al instala iei FORMOX: formalina 40-50% sau polimerul UFC (75-
85%);
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1 coloan de sp lare (C-5004), care are rolul de spla restul de
formaldehid r mas nereacionat, asigurandu-se, in acelaitimp, ¢ in
atmosfer nu va ajunge formaldehid

in instala ia FORMOX, conform procedeului cu acela i nume, aerul ambiental

este aspirat prin intermediul unei turbosuflante (F -2110), dup care este filtrat
i cu ajutorul a dou suflante (suflante de reciclare a aerului: F-2108 i F-2109)

este adus la o presiune de pan la 0,5 bar. Dup comprimare, aerul este

amestecat cu metanol (rezultdnd un amestec de agrmetano) in primul

evaporator de metanol (H-3102), care este construit sub forma unui

schimb tor de ¢ Idur (reprezentat de un ansamblu de elemente tubulare).in

acest prim evaporator de metanol, are loc evaporarea unei p r i de metanol.

C Idura necesar procesului de evaporare este asigurat de dou circuite de

r cire, prin partea superioar a coloanei produsului (C-5002).

Amestecul brut de aer metanoleste condus Tn continuare in celde-al doilea
evaporator de metanol (H-3104), unde are loc evaporarea principalei p r i de
amestede aer i metanol iacest al doilea evaporator de metanol este constuit
ca un schimb tor de ¢ Idur , in care, sub aciunea c Idurii gazelor fierbin ide
proces (imediat dup ie irea din reactorul R-3106), cantitatea principal de
metanol lichid este evaporat i transformat intr-un amestec de gaz omogen
(aer i vapori de metandlcu o temperatur de 200°C. Concomitent, in acelai
schimb tor de c Idur , pe partea de gaz de proces, amestecul format din
formaldehid i restul de aer nereacionat, este r cit foarte repede de la 270°C
la 120°C.

Cele dou evaporatoare de metanol vor fi construite in conformitate cu
standardul european PED 97/23/EC i standardul ASME VII (div. ), dino el
inoxidabil AlSI 304 sau echivalent. Evaporatoarele vor fi incorporate intr-o
carcas cilindric avand diametrul D=2400mm ifn | imea H=6700mm,
cuprinzand o suprafa desf urat de evaporaie de 640 nt. Ambele
evaporatoare vor fi echipate cu diafragme de rupere, care la creterea presiunii
in evaporator peste limita critic de 1 bar, se vor rupe, activand in acelai timp
sistemul de alarm la nivelurile SS-A i SS-B. De asemenea, varidéa
temperaturii este monitorizat continuu atat la intrarea céat ilaie irea din
evaporatoare, senzorii de monitorizare a temperaturii fiind conecta ila
sistemul de alarm general al fabricii iactiva ila dep irea valorilor
prestabilite pentru nivelurile specifice de alarmar e.

Dup ce trece prinultimul evaporator de metanol (H-3105 ) (al ¢ rui rol este
de a evapora eventualul rest de metanol r mas neevaporat, pentru a impiedica
defectarea catalizatorului din reactor, datorit contactului dintre metanolul
lichid i catalizator), amestecul de aervapori de metanatste condus ctre
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reactorul instala iei FORMOX (R-3106). D.p.d.v. constructiv, acest reactor are
incorporat un schimb tor de ¢ Idur alc tuit dintr-un ansamblu de elemente
tubulare din 0 el (cca. 19.000), cu o lungime de cca. 1,6 m, cap®n in
materialul catalizator. De asemenea, reactorul FORMOX este constituit dintr-
un vas cilindric vertical cu dimensiunile caracteri stice D=5300 mm i

H=7000 mm. Temperatura metanolului la intrarea in r eactor va fi cuprins

Tntre 95 i 105°C, iar la ie irea din reactor, aceasta va fi de cca. 300°C.
Temperatura in interiorul reactorului este monitori zat printr-un sistem de 10
senzori, fiecare dintre ace tia fiind compus din 9 elemente distincte de detec ie
a temperaturii. Cele 90 de elemente de msur a temperaturii sunt inserate in
10 sonde distribuite pe patul reactorului, 7 dintre ele colectand informa ii
legate de zonele ,fierbin i” ale patului reactorului pe care le transmit ¢ tre
computerul central de proces, celelalte 3 fiind utilizate ca rezerv .

Reactorul FORMOX este, de asemenea, echipat cu diaggme de rupere care
sunt activate la cre terea presiunii peste 0,5 bar.

Tn acest reactor are loc oxidarea metanolului, respectiv formarea

formaldehidei, prin reac iile chimice care au loc la contactul amestecului de aer
i vapori de metanatu suprafa a catalizatorului (oxid de fero-molibden).

Reacia de proces este urm toarea:

CH3OH+1/202 CH20+H20

Dup oxidarea metanolului, formaldehida impreun cu restul de gaze r mase,
p r se te reactorul la o temperatur de 270°C. In urma procesului de oxidare a
metanolului se degajeaz o cantitate mare de c Idur , care este preluat de

C tre un circuit exterior de ulei termic.

Uleiul termic evaporat in timpul procesului este co ndensat in generatorul de
abur (H-4102), intr-un alt schimb tor de ¢ Idur , iar ¢ Idura astfel transmis
este utilizat pentru producerea de abur (25 bar). Pentru cazurile excepionale
(defec iuni ale instala iei FORMOX) este prev zut un generator de abur de
rezerv , care va utiliza ulei termic din circuitul de ulei termic aferent presei
ContiRoll al actualei fabrici de PAL.

Not_: Tn continuare, este descris procesul de formare aformalinei, respectiv al
polimerului UFC. Este important de specificat ¢ , d.p.d.v. tehnic, trebuie s se
fac distinc ie intre ,coloana produsului” i ,coloana de sp lare”. Coloana
produsului_are rolul de a produce i capta produsul final al instala iei
FORMOX: formalina sau polimerul UFC, spre deosebire de coloana de

sp lare, care are rolul de a sp la restul de gaz de proces (formaldehida),
pentru a asigura ¢ acesta nu ajunge n atmosfer.
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Producerea formalinei

Dac instala ia este programat s produc formalin , atunci amestecul de gaz
de proces este condus de jos Tn sus, prircoloana produsului (C-5002), in timp
ce, prin partea superioar a coloanei produsului este introdus ap de sp lare
(solu ie de sp lare = ap demineralizat + restul de gaz, solu ie care rezult

dup trecerea prin coloana de sp lare) de la coloana de sp lare (C-5004).Apa
introdus extrage formaldehida din gazul de proces in zonele de captare, care
reprezint un ansamblu de elemente tubulare. Reacia de proces este

urm toarea:

nCHO +H,O HO(CH 0):H

Coloana produsului este alc tuit din mai multe zone de captare. Ultimele
dou zone din partea inferioar sunt construite sub forma unui ansamblu de
elemente tubulare i au rolul de asigura o temperatur optim in interiorul
coloanei produsului, Tn timpul procesului de formar e a formalinei. Tn partea
superioar a coloanei produsului, sunt integrate mai multe ve ntile, care au
rolul de a aspira restul de gaz de proces (compu i organici volatili:
formaldehid , metanol idimetileter). Dup aspirare, gazul este condus ctre
instala ia catalitic de post-combustie, care asigur purificarea acestuia.

Dup formare, formalina va fi colectat in zonele de captare ale coloanei
produsului, situate la baza acesteia, dup care va fi condus c tre rezervoarele
L-T-06, L-T-07 i L-T-08 (cu un volum total de 600 m3) situate Tn cl direa 34 (v.
Anexa lll.4 i1V.3).

Restul de gaz de proces va fi transferat incoloana de sp lare (C-5004) unde,
prin partea superioar a coloanei, va fi pompat distilatul FORMOX intr-o

prim etap de sp lare, iar dac acesta nu capteaz prin sp lare tot restul de
gaze, se va introduce ap demineralizat , intr-o a doua etap de sp lare. Ca i
in cazul coloanei produsului, coloana de sp lare este prev zut in partea
inferioar cu un ansamblu de elemente tubulare, care permitecaptarea

¢ Idurii degajate in timpul procesului prin intermedi ul unui schimb tor de

c Idur . Astfel, pe de o parte, se garanteaz o exploatare optim a instala iei,
iar, pe de alt parte, se asigur reducerea coninutului de vapori din gazul
rezidual rezultat Tn urma procesului.

Producerea polimerului UFC

Dac instala ia FORMOX este programat s produc concentrat de uree-
formaldehidic  70-85% (UFC 70-85%), procesul se desfoar asem n tor celui
de producere a formalinei, diferen a principal fiind faptul ¢ n coloana
produsului (C-5002) va fi introdus solu ie de uree de concentraie 40% in loc
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de ap . Dup reacia solu iei de uree cu formaldehida,produsul final al
instala iei FORMOX (polimerul UFC 70-85%) va fi colectat la baza coloanei
produsului, dup care, va fi pompat in rezervorul L-T-02 cu volumul de
1.000m#, situat in cl direa 31. Din acest rezervor, polimerul UFC 70-85%va fi
pompat ulterior Tn alte 2 rezervoare de stocare: L-T-03 i L-T-04, avand
volumul de 200 m3fiecare (v. Anexa IV.1).

Tn cazul producerii UFC, restul de aer nereac ionat (aer cu con inut de
formaldehid care nu a reacionat in etapa de producere UFC) va fi introdus
in coloana de sp lare, unde datorit r cirii coloanei, surplusul de ap se va
condensa i va fi colectat sub form de distilat FORMOX la baza coloanei de
sp lare (C-5004) Distilatul FORMOX reprezint a adar o solu ie foarte diluat
de formalin (max. 1 % CHO). Datorit acestei metode, nu vor exista emisii
de formaldehid Tn aerul ambiental. Distilatul FORMOX este pompat in
rezervorul de distilat FORMOX L-T-28, cu o capacitate de 200 n3, situat in
instala ia de producere a adezivilor, fiind utilizat fie la producerea adezivilor,
fie la prepararea solu iei de uree, necesar producerii polimerului UFC.

Reaciile care au loc in absorber i determin formarea polimerului UFC sunt
urm toarele:

(1) CH0 + NH2CONH,  NH 2CO-NH-CH ;OH

(2) 2*CH,0 + NH2CONH,  HOCH »-NH-CO-NH-CH ,0H

(3) 3*CH,0 + NH2CONH,  HOCH -NH-CO-N-(CH 20H)2
(4) 4*CH,0 + NH,CONH,  (HOCH 2)5-N-CO-N-(CH 20H)>

Polimerul UFC, care rezult in urma reac iilor de mai sus, este un amestec al
produ ilor de reac ie prezenta i anterior iare o mas molecular cuprins
ntre 200-400.

Solu ia de uree 40% va fi produs in instala ia de producere a adezivilor in
reactorul R-R-03, avand volumul de 50 m3, prin amestecul distilatului
FORMOX cu ureea, fiind stocat intermediar in rezervorul L-T-17, cu un

volum maxim de 200 m3. Tn procesul de formare a polimerului UFC, solu ia de
uree reprezint un mediu de extrac ie foarte eficient pentru gazul de proces.

Ca i1n cazul producerii formalinei, pentru optimizare a procesului,
temperatura va fi ajustat corespunz tor in ambele coloane.

Pentru a optimiza capacitatea de extracie a coloanei produsului, atat in
procesul de producere formalinei, cat iin procesul de producere a
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polimerului UFC, in coloana produsului va fi pompat o solu ie de hidroxid
de sodiu 12%,cu ajutorul a trei pompe pneumatice dozatoare. Utilizarea
hidroxidului de sodiu in cadrul procedeului FORMOX este o practic

obi nuit Tn industria de producere a adezivilor. Solu ia de hidroxid de sodiu
va fi pompat dintr-un rezervor cu un volum de 25m 3, aflat in cl direa 36 a
instala iei FORMOX.

Gazul rezidual rezultat din instala ia FORMOX va con ine mici cantit i de
compu i organici volatili (COV), reprezenta i de formaldehid , metanol i
dimetileter. Acesta va fi aspirat, inc lzit in prealabil in pre-inc lzitorul de aer
(H-5502) i condus pentru epurare intr-o instala ie de post-ardere catalitic
(R-5506) In instala ia catalitic de post-combustie, resturile de COV vor fi arse
pe suprafa a unui catalizator de platin . C Idura rezultat in timpul

procesului de epurare a gazelor reziduale va fi condus printr-un supra-

inc lzitor de abur (H-5508) i utilizat pentru suprainc lIzirea aburului de

23 bar. Dup etapa de purificare, aerul tratat este r cit la o temperatur de cca.
120°C, i apoi evacuat in atmosfer prin intermediul unui co  de dispersie.

Aburul de 25 bar suprainc lzit va fi transformat prin intermediul unei turbine
de abur in energie electric . O parte din acest abur va fi ins utilizat i pentru
inc Izirea reactoarelor aferente instalaiei de producere a adezivilor. Tn cazul
unei defec iuni a turbinei de producere a aburului, instala ia va dispune de
condensatori de rezerv , pentru condensarea aburului la 25 bar.

Conceptul privind siguran a instala iei

D.p.d.v. al amenaj rii amplasamentului , sectorul F va fi semnalizat, conform
prevederilor H.G. nr. 1058/2006 (privind cerin ele minime pentru

imbun t irea securit ii iprotecias n t iilucr torilor care pot fi expu i
unui poten ial risc datorat atmosferelor explozive, transpuner e a Directivei
1999/92/CE), ca loc unde pot ap rea atmosfere explozive (zona 1). Datorit
faptului ¢ Tn aceast zon vor fi amplasate conductele cu metanol, respectiv
amestec de gaz pe baz de metanol sau gaz rezultat din proces, interiorul
acestor conducte, in funcie de coninut, va fi semnalizat ca loc periculos unde
pot ap rea medii explozibile: zona O, respectivzona 1 (v. Anexa IV.2).

D.p.d.v. func ional, intreaga instala ie FORMOX func ioneaz complet
automat, fiind conectat la un calculator special (SIEMENS PCS7), care, pde
o parte, comand i controleaz fiecare proces individual din instala ie, iar, pe
de alt parte, documenteaz (inregistreaz ) continuu parametrii de proces
intr-o baz de date central .

Etapele critice din cadrul procesului sunt conectate la sisteme de avertizare
sonor ivizual , iar procesele tehnologice cu potenial de periculozitate sunt
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securizate suplimentar printr-un software special, fiind, in acela i timp,
cuplate la o re ea intern de fire i cabluri.

Astfel, se garanteaz c , in cazul disfunc ionalit ii parametrilor de proces:

personalul instala iei FORMOX este atenionat prin alarme auditive i
vizuale, in cazul in care exist devieri ale parametrilor instala iei (pe
monitoarele din camera de control apare o ¢ su de alarmare de culoare
ro ie, in timp ce local, disfunc ionalitatea este semnalizat printr-o alarm
auditiv  ivizual , culumin intermitent de culoare galben ), sau

instala ia este adus imediat la un nivel de func ionare in siguran
(automat, prin intermediul software-lui sau, Tn caz de defeciune a
calculatorului, prin re eaua intern de fire i cabluri; dac

disfunc ionalitatea persist sau devierile parametrilor de func ionare sunt
foarte critice).

Toate componentele relevante d.p.d.v. al siguran ei (aparatele din exteriorul
cl dirilor re eaua de cablu i traductoare) vor fi construite astfel incat s
fie sigure Tn caz de incidente. De asemenea, cele i importante componente
(traductoarele i o parte din senzorii importan i din zona reactorului) vor fi
construite redundant.

La func ionarea Tn intervalul prestabilit de temperatur  a gazului de proces,
valoarea limit de explozie a metanolului in aer este de 7% in pracente
volumice, n condi iile Tn care con inutul de oxigen este de cel pu in 13% vi/v.
Prin recircularea gazului de proces de la absorber,con inutul de oxigen in
reactor este meninut la un nivel redus, respectiv de cca. 11%, iardac acesta
cre te peste 13%, instalaia se Inchide Tn mod automat. Th Figura 3-2, se
prezint schematic relaia dintre con inutul Tn metanol i cel in oxigen, din
perspectiva determin rii intervalului de siguran  pentru instala ia FORMOX.
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Figura 3-2 Schema relaiei dintre con inutul de metanol i excesul de oxigen din
perspectiva determin rii intervalurilor de exploatare n siguran la
instala ia FORMOX

Siguran a in exploatarea instalaiei va fi asigurat printr-un sistem de comenzi
automate, corespunz tor unei serii de valori limit  pentru fiecare dintre
parametrii principali de func ionare, zon iinstrument de supraveghere a
instala iei FORMOX. Tn func ie de domeniul de alarmare — indicare definit
pentru fiecare aparat Tn parte, in caz de valori neconforme (peste sau sub
domeniul definit), vor ac iona trei sisteme diferite de siguran (SS), dup cum
urmeaz :

SS-A;
SS-B;
SS-D.

Sistemul de siguran A (SS-A)

La atingerea pragurilor relevante ale valorilor par ametrilor principali, suflanta
de aer proasp t i suflantele din sistem vor fi deconectate la o scut diferen
de timp intre ele. Tn acest interval, metanolul va fi extras din sistem. in unele
cazuri, suflantele vor fi oprite imediat, pentru pr otejarea aparaturii. Atat
emisiile in atmosfer , cat i introducerea de oxigen c tre sistemul reactorului
vor fi oprite imediat. Cand va fi activat sistemul de siguran A (SS-A), i
sistemul de siguran B (SS-B) va fi activat automat.
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Sistemul de siguran B (SS-B)

in situa iile corespunz toare nivelului de siguran B, alimentarea
metanolului va fi oprit  imediat prin Tnchiderea ventilului de siguran

aferent admisiei metanolului in vaporizator. De ase menea, vor fi inchise
ventilul de reglaj i ventilul comandat automat (de la distan ), care regleaz
admisia metanolului. Tn acest fel, in lipsa metanol ului, reac ia exoterm din
reactorul FORMOX va fi oprit

Sistemul de siguran D (SS-D)

in cadrul sistemului de siguran D, instala ia electric de inc Izire a uleiului
termic va fi oprit imediat pentru a evita suprainc lzirea. Suplimentar,
sistemul de inc lzire va fi imediat oprit i Tn situa ia in care pompa de ulei
termic va fi oprit sau dac amestecul de gaz este insuficient. Instalaia de
inc lzire nu poate fi pornit dac pompa nu func ioneaz .

Cele 3 sisteme diferite de siguran au rolul fie de a relua procesul tehnologic
in condi ii de siguran , fie de a opri instala ia in condi ii controlate.

Sistemul de siguran , respectiv etapele de siguran programate de
calculator, vor fi activate atunci cand una din val orile limit , prestabilite, ale
parametrilor de siguran i de func ionare este dep it . Dup activarea
sistemelor de siguran , instala ia va fi oprit Tn condi ii de siguran , putand
fi repornit numai dup remedierea defeciunii. In func ie de gravitatea
situa iei, din momentul activ rii sistemului de siguran , fie va fi oprit
intreaga instala ie, fie va fi Tntrerupt  introducerea metanolului Tn sistem.
Tabelul 3-4 prezint modul de activare a sistemelor de siguran i alarmare,
in func ie de situaiile critice care pot ap rea.

Sistemul de siguran va controla procesul din instala ie fie prin oprirea
aliment rii metanolului in reactorul FORMOX, fie prin oprir ea introducerii de
aer in sistem cu ajutorul suflantelor. Aceste m suri garanteaz , imposibilitatea
apari iei atmosferelor explozibile in instala ie, inclusiv a emisiilor nedorite, |,
prin urmare, func ionarea instala iei in condi ii de siguran
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Tabelul 3-4  Criterii de declan are a alarmelor i sistemelor de siguran
Denumire Criterii de declan are Alarm SS-A | SS-B | SS-D |Leg turacu
hardware-
ul
1101 FA/4 Volum ridicat de metanol in HH X
evaporatorul de metanol
1101 BQ Fluxul de metanol nu este indicat X
de sistemele de monitorizare a
procesului
1064 TA/2 Suflanta de aer proasp t HH X X
func ioneaz necorespunz tor,
temperatura instala iei este Tn afara
limitelor prestabilite
1074 TA/2 Suflanta de aer proasp t HH X X
func ioneaz necorespunz tor,
temperatura instala iei este n afara
limitelor prestabilite
1201 FA/2 Flux de aer sc zut c tre reactorul LL X
FORMOX
1201 AUTO Regulatorul fluxului de aer c tre X
evaporatorul de metanol nu
func ioneaz Tn mod automat
1201 BQ Fluxul de aer nu este indicat de X
sistemele de monitorizare a
procesului
1203 PA/2 Presiune ridicat dup suflante HH X X
1204 TA/2 Temperatur ridicat dup HH X X
suflante
1205/1 AA/4 Con inut ridicat de oxigen HH X
1205/1 AA/5 Con inut sc zut de oxigen LL X
1205/2 AA/4 Con inut ridicat de oxigen HH X
1205/2 AA/5 Con inut sc zut de oxigen LL X
1224 TA/2 Temperatur ridicat Tn partea HH X X
superioar a reactorului FORMOX
1227 TA/2 Temperatur ridicat dup HH X
catalizatorul instala iei de post-
ardere catalitic
1227 TA/3 Temperatur ridicat dup HHH X X
catalizatorul instala iei de post-
ardere catalitic
1227 TA/5 Temperatur sc zut dup LL X

catalizatorul instala iei de post-
ardere catalitic
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Denumire Criterii de declan are Alarm SS-A | SS-B | SS-D |Leg turacu
hardware-
ul
1234 TA/2 Temperatur ridicat n partea HH X X X
superioar a reactorului FORMOX
1244 TA/2 Temperatur ridicat dup HH X X
reactorul FORMOX
1247/1 RA 1 Temperatur ridicat la instala ia HH X X
de post-ardere catalitic (ECS)
Intrarea 1
1247/2 RA 1 Temperatur ridicat la instala ia HH X X
de post-ardere catalitic (ECS)
Intrarea 2
1253 PA/3 Presiune ridicat Tn partea HH X X
superioar a coloanei de sp lare
1253 PA/4 Presiune sc zut n partea LL X X
superioar a coloanei de sp lare
1254 TA/2 Temperatur ridicat dup HH X X X
reactorul FORMOX
1257 TS Temperatur ridicat la intrarea in HH X X
ECS
1263 PA/1 Presiune sc zut n partea LL X X
superioar a coloanei de sp lare
1263 PA/2 Presiune ridicat Tn partea HH X X
superioar a coloanei de sp lare
1264 TA/3 Temperatur ridicat Tnainte de HH X X X
coloana produsului
1274 TA/3 Temperatur sc zut in partea LL X
inferioar a reactorului FORMOX.
1274 TA/4 Temperatur ridicat n partea HH X
inferioar E-1 a reactorului
FORMOX.
1284 TA/3 Temperatur ridicat Tnainte de HH X X
coloana produsului
1287/A TA/2 Suflanta 1 nu func ioneaz , HH X X
temperatura instala iei dep e te
limitele prestabilite
1287/B TA/2  Suflanta 2 nu func ioneaz , HH X X
temperatura instala iei dep e te
limitele prestabilite
1294 TA/3 ~Punct fierbinte “ (temperatura HH -- --

reactorului FORMOX este ridicat

intr-o anumit zon a acestuia)
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Denumire Criterii de declan are Alarm SS-A | SS-B | SS-D |Leg turacu
hardware-
ul
1294 TA/3 » Punct fierbinte “ (temperatura HHH X
reactorului FORMOX este ridicat
intr-o anumit zon a acestuia)
1297/ATA/2  Suflantal nu func ioneaz , HH X X
temperatura instala iei dep e te
limitele prestabilite
1297/B TA/2  Suflanta 2 nu func ioneaz , HH X X
temperatura instala iei dep e te
limitele prestabilite
1401 FA/2 Volum sc zut ¢ tre instala ia de LL X
inc lIzire a uleiului termic
1403 PA/3 Presiune ridicat a uleiului termic HH X
1404 TA/2 Temperatur ridicat a uleiului HH X
termic la ie irea din reactor
1414 TA/2 Temperatur ridicat a uleiului HH X
termic la ie irea din reactor
1424 TA/2 Temperatur ridicat in partea HH X X
superioar a condensatorului de
ulei termic
1444 TAI2 Temperatur ridicat dup HH X
instala ia de Inc lzire a uleiului
termic
1463 PS Presiune ridicat Tn circuitul HH X X X
uleiului termic
1464 TS Temperatur ridicat n pre- HH X X
inc lIzitorul uleiului termic
1602 LA/3 Nivel sc zut de umplere cuap in LL X
condensatorul de ulei termic
1662 LS Nivel sc zut de umplere cu ap in LL X X
E-3
HS-100 Butonul URGEN  — OPRIRE nu -- X X X X
func ioneaz
ZS-1216 Diafragma de rupere la -- X X X
suprapresiune n reactorul
FORMOX este acionat
ZS-1226 Diafragma de rupere la -- X X X
suprapresiune Tn reactorul
FORMOX este acionat
ZS-1236 Diafragma de rupere la -- X X X
suprapresiune la cap tul superior
al evaporatorului de metanol este
ac ionat
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Denumire Criterii de declan are Alarm SS-A | SS-B | SS-D |Leg turacu
hardware-

ul

ZS-1246 Diafragma de rupere la -- X X X

suprapresiune Tn partea inferioar
a evaporatorului de metanol este

ac ionat
TRIP C-4A Suflantele nu func ioneaz -- X X
TRIP C-4B Suflantele nu funcioneaz -- X X
TRIP C-7 O suflant este oprit sau sistemul -- X X
de oprire rapid este activat
P-2 RUN Pompa de ulei termic nu -- X

func ioneaz

Not : H=alarmare; HH, LL=alarmare i oprirea sistemelor de alimentare; HHH =
alarmare cu oprirea sistemelor de alimentare i oprirea complet a instala iei

Protec ia Tmpotriva exploziilor

Conductele din zona in care se afl instala ia FORMOX, incepéand cu
evaporatorul de metanol ipéan la prima coloan de sp lare vor fi
semnalizate conform cerin elor H.G. nr. 1058 / 2006 cazon 0, in consecin
fiind luate toate m surile de siguran . Restul p r ilor de instala ie, care
constau in construc ia de o el i cuva de reten ie, vor fi semnalizate cazone 1.
Toate p r ile din o el ale instala iei FORMOX vor fi anti-corozive i se vor
suda continuu. Leg turile dintre p r ile instala iei vor fi prev zute cu flan e
imbinate sau flan e plate, fiind construite Tn sistem etan , conform specificului
fiec reiinstala ii.

D.p.d.v. al procesului tehnologic, instala ia FORMOX va fi exploatat cu un
deficit de oxigen Tn amestecul explozibil de metanol-aer. Calculatorul de
comand , impreun cu sistemul de siguran al instala iei i elementele
referitoare la modalitatea de construire a instala iilor vor garanta func ionarea
acestora in condiii de siguran

Suplimentar, pe lang m surile prezentate in cadrul descrierii sistemului d e
siguran , atat reactorul FORMOX, céat i vaporizatorul de metanol vor fi
prev zute cu diafragme de rupere controlat Tn caz de suprapresiune

Protec ia Tmpotriva incendiilor

n instala ia FORMOX exist 3 zone in care, ih mod teoretic, pot ap rea riscuri
de incendiu, respectiv: zona superioar a reactorului, zona conului de la baza
reactorului izonac m uielii interioare a evaporatorului. in aceste zone,
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poate exista, in anumite condi ii, un risc de aprindere a metanolului,
amestecului de formalin i gaze sau a uleiului termic.

Tn cazul In care o conduct din partea superioar a reactorului prezint
scurgeri de ulei termic, care p trunde n interiorul zonei in care se afl
catalizatorul FORMOX, acesta este oxidat automat decatalizatorul
formaldehidic, conducand astfel cre terea temperaturii iapari ia riscului de
incendiu. Prin intermediul sistemului computerizat de monitorizare i control
al procesului tehnologic, la atingerea unei anumite valori a temperaturii,
aportul de metanol, aer igaz rezidual de proces se intrerupe, permi and
astfel oprirea instala iei FORMOX in condi ii de siguran i remedierea
defec iunilor. in situa ia extrem a inceperii unui incendiu, se va declan a un
sistem de stingere care utilizeaz bioxid de carbon.

Tn cazul In care metanolul trece nereacionat suficient prin tuburile con inand

catalizatorul FORMOX i ajunge astfel in zona conului de la baza reactordui
FORMOX, exist posibilitatea cre terii temperaturii in aceast seciune |,

implicit, riscul de producere a unui incendiu. La a tingerea temperaturii

maxime prestabilite in zona conului de baz al reactorului, sistemul automat

de interblocare opre te alimentarea cu metanol i aer/gaz rezidual de proces
i, concomitent, se declan eaz sistemul de stingere a incendiilor.

n ceea ce prive te cea de a treia zon in care pot ap rea riscuri de incendiu,
trebuie men ionat faptul ¢ , dac temperatura in absorber este prea sczut ,
exist riscul form rii paraformaldehidei (produs solid) pe ¢ m uiala
interioar a evaporatorului de metanol. Paraformaldehida este un compus
chimic, solid iinflamabil, dac arderea este generat din afara acestuia. intr-o
astfel de situa ie, temperatura in evaporator cre te, conducand la apari ia
riscurilor de incendiu. Th mod similar situa iilor descrise mai sus, la atingerea
unei valori de prag prestabilit pentru temperatur , sistemul de interblocare
computerizat opre te alimentarea cu metanol i cu aer/gaz de proces, dup
care declan eaz sistemul de stingere a incendiilor.

Sectorul R: instala ia de producere a adezivilor ir inilor de impregnare

Instala ia pentru prepararea adezivului iar inilor de impregnare va fi
construit pentru o capacitate de produc ie anual total de 200.000t, din care
155.000 t de adeziv, respectiv 45.000 t de rini. Ca materii prime de baz se
vor utiliza formalina i polimerul UFC, al turi de o serie de aditivi, dintre care
cel mai important, d.p.d.v. cantitativ, este ureea.

Avand in vedere faptul ¢ instala ia de producere a adezivilor ir inilor de
impregnare nu face parte din lista instala iilor relevante d.p.d.v. al SEVESO,
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descrierea care urmeaz are doar rol informativ i1 i propune s ajute la
in elegerea potenialelor efecte Domino ale accidentelor majore.

Detalii constructive

Instala ia pentru producerea adezivilor iar inilor de impregnare se va
amplasa n cl direa 38, situat Tn zona central-sudic a amplasamentului (v.
Anexa lll.4). Aceasta va consta din urm toarele elemente componente
principale (v. Anexa IV.1):

2 reactoare pentru producerea adezivului , cu un volum de 50 ms fiecare
(R-R-01 i R-R-02);

1 reactor cu folosin e multiple (pentru producerea adezivului, a
diferitelor r  ini sau a solu iei de uree), cu un volum de 50 m3(R-R-03);

1 reactor pentru producerea r inilor, cu un volum de 27 m 3 (R-R-04).

Reaciile chimice par ial exoterme dintre materiile prime principale

(formalin , UFC, uree, ap i melamin ) i materiile prime secundare (uree,
diverse s ruri i acizi) pentru ob inerea produselor finale (adezivi ir inide
impregnare) vor avea loc in reactoare. Substanele chimice vor fi amestecare in
aceste reactoare, care vor fi prevzute cu 4 picioare i celule de cant rire ivor
fi construite din o el. De asemenea, ele vor fi inconjurate de conductgentru
inc Izirea aburului (4 bar, care vor fi verificate pent ru 10 bar). Tn interiorul
reactorului exist i un sistem de r cire a acestuia cu serpentin . Reactoarele
vor fi construite ca rezervoare sub presiune (-1 / +2,5 bar), fiind ins
exploatate numai la presiune normal ori, in cazuri excep ionale la
subpresiune de 0,8 bar. La captul superior, reactoarele vor fi prev zute cu
dispozitive de leg tur isisteme de dozare pentru diversele materii prime i
aditivi. Tot Tn partea superioar , vor exista o gur de vizitare pentru

inspec iile periodice io0 conduct secundar pentru transferul i condensul
aburului fierbinte / amestecului de aer. Acest conduct va avea irolul de a
capta emisiile i a le conduce spre scruberul cu presp lare prev zut pentru
aerul rezidual provenit din reactoare.

Tn aceeai hal vor fi amplasate o serie de utilaje i echipamente care se vor
conecta la cele 4 reactoarei vor consta din:

3 recipiente intermediare pentru melamin _ solid (golirea sacilor de tip
,big bag”, respectiv melamin vrac in cazul reactorului R-R-04);

cate 4 recipiente intermediare pentru fiecare reactor, coninand diver i
aditivi (solu i, acizi);

condensatori de abur (pentru condensarea aerosolilor/ aburilor la
temperaturi ridicate) instala iin partea superioar a fiec rui reactor;
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instala iile pentru aspirarea i aerisirea reactoarelor;

pompe cu vacuum (pentru r cirea rapid a coninutului din reactor);

pompe de prelevare de probe (pentru controlul produc iei);

schimb toare de c Idur _ (pentru r cirea produsului);
filtre pentruindep rtarea impurit ilor din materiile prime;

echipamente pentru gestiunea aburului condensat (recipient de colectare i
pompe).

Toate componentele instalaiei care sunt necesare produciei (de ex.
reactoarele, recipientele intermediare, pompele, shimb toarele de c Idur )
vor fi integrate Tntr-o construc ie proprie din o el, cu mai multe nivele (parter

i 2 etaje), care va fi parte integrant a halei de produc ie. De asemenea, in
aceast cl dire se vor afla igrupuri sanitare, o sal de mese, un mic atelier,
birouri, camera de control, casa scrii i 0 pasarel exterioar spre cl direa
instala iei FORMOX. Intreaga instala ie va fi construit ntr-o cuv de reten ie
impermeabil , prev zut cu rigole de colectare a eventualelor scurgeri
accidentale i recirculare a acestora.

Alimentarea tuturor substan elor i aditivilor in reactoarele aflate in cl direa
38 se varealiza dup o dozare prealabil , efectuat n cadrul unor celule de
cant rire, reactoarele fiind amplasate pe nivelul inferi or (parter) al construc iei
din o el ainstala iei de adezivi. Tot la parter, se vor afla, printre altele, i
schimb toarele de c Idur |, filtrele, pompele i echipamentele pentru aburul
condensat. Etajul 1 va reprezenta spaiul principal de lucru al operatorilor.

Aici se vor afla majoritatea elementelor de comand , precum tabloul de
comand pentru calculatorul care monitorizeaz procesul i pentru sistemul
de ghidare al procesului. De asemenea, procesul poge fi controlat i din

cl direa administrativ  invecinat (cl direa 35), de la acelai etaj. In afar de
sistemele fixe de conducte pentru alimentarea cu maerii prime, de la acest
etaj, reactoarele mai pot fi alimentate cu cantit i mici de materii prime prin
gura de vizitare a reactorului sau prin deschiz turi de alimentare proprii.
Procesul de analiz inso itor (inclusiv prelevarea de probe) se va desf ura tot
de la acest etaj. La etajul al doilea, vor fi instdate recipientele intermediare
pentru aditivi (cate 4 recipiente a cate 200 | pentu fiecare reactor, dispuse pe
celule de cant rire), recipientele intermediare de uree i melamin ,
condensatorii de abur i pompele de vacuum.

La fel ca irestul sectoarelor fabricii, instala ia de producere a adezivilor i

r inilor este automatizat , fiind conectat la un calculator care, pe de o parte,
comand icontroleaz fiecare proces din instalaie iar, pe de alt parte,
documenteaz (inregistreaz ) continuu parametrii de proces intr-o baz de
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date central . Fiec rui loc de munc i corespunde o interfa de lucru PC care,
in func ie de domeniul de activitate, permite accesarea regric ionat a
sistemului informatic de conducere a procesului teh nologic, conform cu
drepturile de acces prestabilite pentru fiecare angajat cu atribu ii Tn acest
domeniu.

Tn cadrul tuturor instala iilor, etapele de proces vor fi stabilite prin
intermediul unor programe de calculator. Acest fapt va fi valabil Tn special
pentru re etele necesare produciei, care vor fi administrate i puse la

dispozi ie de pe un ,server pentru dozare” propriu. Aceasta inseamn c ,
dup prepararea iaprobarea re etei de c tre departamentul de planificare a
produc iei, operatorul re etei va fi condus automat prin etapele de fabrica ie
incluse Tn re et , astfel incat erorile umane vor fi excluse. In plus, etapele
critice din cadrul procesului vor fi conectate la s isteme de avertizare sonore i
vizuale, iar procesele tehnologice cu potenial de periculozitate vor fi
securizate suplimentar printr-un software special, fiind in acela i timp cuplate
laore eaintern de fire icabluri.

Descrierea proceselor tehnologice

Intr-o prim  etap de reacie, materiile prime vor fi introduse n reactoare,
amestecate i aduse la o temperatur de condensare de cca. 95 °C.

Intr-o a doua etap de reacie, se va introduce n amestec un catalizator (acid,
con inutul reactorului condensand itransfomandu-seinr in . Dup

ob inerea vascozit ii dorite, procesul de condensare va fi intrerupt ( prin

ad ugarea de alcani), iar coninutul reactorului va fir cit la temperatura
camerei. Dup analiza produsului, con inutul reactorului va fi pompat in
recipientul de stocare corespunz tor.

Tn func ie de produsul final dorit (adezivsaur in de impregnare), un rol
hot rator 1l va avea stabilirea propor iei dintre materiile prime care vor fi
amestecate.

n continuare, se va descrie procesul tehnologic pefiecare dintre filierele de
producere a adezivilor ir inilor de impregnare.

Producerea adezivului

Pentru prepararea adezivului se vor intrebuin a re ete diferite, procesul
putand fi controlat automat. Astfel, fiecare reacto r poate fi programat prin
intermediul unui software s urmeze automat o anumit re et de producere,
pompand astfel anumite tipuri i cantit ide substan e in reactor.
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Adezivul pe baz de uree (UF)se va produce in reactorul R-R-01 sau R-R-02.
in principiu, pentru producerea adezivului pe baz  de uree, intr-o prim faz
se vor introduce n reactor ap de 20-40°C (amestec de apde sp lare, de
proces, de la puuri idistilatul FORMOX) i UFC. Dup pornirea
mecanismului de amestecare i calibrarea valorii pH-ului prin ad ugarea de
hidroxid de sodiu, se va alimenta cu prima doz de uree. Aceasta va fi
introdus direct in reactor din recipientul intermediar de u ree (40 m3)
corespunz tor. In acela i timp, con inutul reactorului va fi inc  Izit la 95°C cu
ajutorul aburului fierbinte la o presiune de 4 bari i men inut la acest nivel de
temperatur pentru o anumit perioad de timp. Dup o nou calibrare a pH-
ului prin ad ugarea de acid, se induce faza de condensare a adeézului. Prin

m surarea vascozit ii adezivului se controleaz condensarea, care, la
atingerea unei anumite valori va fi oprit  prin dozarea de hidroxid de sodiu i
activarea sistemului de r cire a reactorului. Ad ugarea de hidroxid de sodiu,
urmat de oultim doz de uree conduce la finalizarea reaciei. Dup r cirea
con inutului reactorului la 20-30°C i controlul de calitate din partea
laboratorului, produsul sub form  de adeziv alb va fi pompat intr-un rezervor
de depozitare.

Tn situa ii excep ionale, in loc de UFC se poate folosi formalin . in acest caz,
fa de re eta cu UFC, se vor schimba numai cantit ile de uree. Adi ional,
dup ultima ad ugare de uree, cu ajutorului unei pompe pentru vacu um in
reactor se va crea o presiune de 0,2 bari, iar apén exces va fi distilat la o
temperatur de 60°C. Acest distilat va fi pompat apoi in rezervorul L-T-28 al
distilatului FORMOX.

Adezivul pe baz de melamin (MUF) se va produce n reactorul R-R-01 sau
R-R-02, in urma unui proces asemn tor celui de producere a adezivului pe
baz de uree, descris anterior. Diferen a const in ad ugarea, in cadrul primei
secvene de produc ie, in func ie de re eta folosit , pe lang uree, a unei
cantit ide pan la25% melamin . Aceasta va fi, la fel ca i ureea, alimentat
in reactorul corespunz tor dintr-un recipient intermediar (25 m3) situat
deasupra reactorului respectiv, cu ajutorul unui di stribuitor mecanic.

Producerear inilor de impregnare

R inile pe baz de ureevor fi produse in reactorul R-R-03, in aceeai
succesiune ca i adezivii pe baz de uree, dar totdeauna folosind formalin i
numai ap demineralizat din rezervorul U-T-3 (100 m3) i uree (v. Anexa
IV.1). Spre deosebire de reetele adezivilor pe baz de uree, lar inile de
impregnare pe baz de uree se folosete o cantitate mult mai mic de uree. De
asemenea, spre deosebire de adezivii pe bazde formalin , nu mai este
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necesar etapa de distilare descris anterior. Drept urmare, r inile pe baz de
uree prezint un con inut mai mare deap ir man incolore i transparente.

R inile pe baz de melamin vor fi produse exclusiv in reactorul R-R-4,
folosind formalin ~ iap demineralizat din rezervorul U-T-3 (100 m3).
Formalina iapa vor fiinc lzite la 40°C, dup care vor fi ad uga i pe rand
aditivii Tn stare solid i lichid . Va urma stabilizarea pH-ului cu solu ie de
hidroxid de sodiu, dup care va urma dozarea melaminei printr-un recipient
de 17 m3 situat deasupra reactorului. Con inutul din reactor va fi inc Izit la
90°C, timp in care melamina se va dizolva, dup care va incepe reada de
condensare. Faza de condensare va fi continuat pan cand coninutul
reactorului va atinge propor ia de ap prescris , dup care vafir citrapid la
20-30°C. Dup verificarea calit ii, r ina pe baz de melamin va fi pompat
in rezervorul de depozitare prev zutin acest scop.

Prepararea solu iei de uree 40%

Reactorul R-R-3 va fi folosit i pentru producerea solu iei de uree 40%,
necesar produc iei de UFC in instala ia FORMOX. Re eta de producere a
solu iei de uree 40% este descris in cele ce urmeaz . In reactorul R-R-03 se va
introduce distilatul FORMOX, respectiv ap lipsit de particule Tn suspensie,
care va fi inc Izit la 60°C i apoi amestecat ntr-o cantitate de uree prescris
inre et , uree care va fi introdus din recipientul intermediar amplasat la
partea superioar a reactorului. Dup dizolvarea complet a ureei, se va
calibra un pH neutru, iar solu ia limpede ob inut va fi pompat in rezervorul
L-T-17 (200 m?3), aflat in cl direa al turat (34).

Sectorul L: logistica — alimentarea cu materii prime , inc rcarea idesc rcarea
materiilor prime i a produselor, elementele infrastructurii

Sectorul de logistic cuprinde toate domeniile care au leg tur cu manipularea
i depozitarea materiilor prime i a produselor, inclusiv estacadele (podurile)

de conducte. Cl dirile iconstruc iile care apar in acestui sector sunt
prezentate mai jos i se reg sesc i in Anexa lll.4, fiind marcate cu litera L:

depozitele de materii prime i cele ale produselor finale:
- hala de uree (cl direa 39);

- depozitul de melamin , aditivi i substan e chimice utilizate Tn cantit i
mici, imp r it In 3 compartimente (cl direa 32):

- hala de melamin ;
- depozitul de aditivi;

- depozitul de substan e chimice in cantit i mici;
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- depozitul de adezivi i UFC (construc ia 31), imp r it de asemenea in
dou compartimente, respectiv:

- depozitul de UFC;
- depozitul de adezivi;

- depozitulder ini ialte materii prime (cl direa 34), care include i
rezervoarele de formalin ;

- rezervoarele de metanol (construc ia 30);

platforme de inc rcare idesc rcare (rampe de inc rcare/desc rcare,
rampe de inc rcare/desc rcare metanol, uree etc. — construciile 33 i 37);

instala ia FORMOX, unde va fi stocat uleiul termic (cl direa 36);
infrastructura:

- linii de cale ferat (construc ia 42);

- estacade (poduri) de conducte (construcia 42);

- alte ¢ i de acces.

Stocarea i manipularea substan elor chimice periculoase i nepericuloase care
vor fi utilizate in procesele de produc ie se va face in condiii de siguran
conform prevederilor din Fi  ele tehnice de securitate (v. subcap. 3.4i Anexa
VII). Pentru o0 mai bun supraveghere a circuitului substan elor chimice, in
cadrul viitoarei fabrici de adezivi va exista un de partament separat (Logistic ),
cu atribu ii referitoare la manipularea i depozitarea materiilor prime ia
produselor. De asemenea, reetele de preparare a adezivilor ir inilor i
nivelul de umplere al rezervoarelor vor fi monitori zate in permanen 1in
camerele de control.

Cam sur de siguran suplimentar , vor fi planificate cu regularitate
inspec ii ale depozitelor i halelor de produc ie, precum i instruiri ale
personalului implicat in manipularea substan elor chimice, conform
prevederilor sistemului de management al securit .

Detalii despre fiecare din depozitele/ instala iile enumerate mai sus, respectiv
despre manipularea substan elor sunt prezentate in cele ce urmeaz.

Hala de uree (cl direa 39)

Consumul anual estimat de uree Tn procesul tehnologic va fi de cca. 76.000 t.
Ureea va filivrat sub form de granule solide, in vrac, ih vagoane CF cu o
capacitate Tntre 1.000 i 1.500 t, fiind stocat temporar intr-un depozit (hal ) cu
0 capacitate maxim de stocare de 4.200 t. Hala va avea o structurde o el cu
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componente de tip sandwich i va fi construit din beton turnat la fa a locului,
respectiv din beton prefabricat, cu o in | ime de 12 m. Pentru susinerea
acoperi ului ce va fi construit din tabl  trapezoidal , hala va fi prev zut cu
grinzi de lemn. Pentru o depozitare mai simpl i mai organizat a diferitelor
tipuri de uree (d.p.d.v. calitativ), hala va fiimp r it in patru compartimente,
unde ureea va fi manipulat cu ajutorul unor inc rc toare pe pneuri.

inele CF prev zute in vederea asigur rii accesului la zona de desc rcare din
vagoane vor fi cu ecartament normal dar i cu ecartament lat, ambele avand ca
destina ie acelai jgheab de desc rcare. Sistemul de descrcare-transportare a
ureei, cu o capacitate proiectat de 150 t/or , va consta din urm toarele
instala ii: un jgheab de desc rcare, un lift i o band transportoare i alte trei
benzi transportoare par ial reversibile. Prin intermediul ultimelor 3 benzi
ureea va fi desc rcat Tn mijlocul fiec rui compartiment al halei, inc rc toarele
pe pneuri urmand s distribuie uniform ureea pan 1n col urile acestora.

Pentru transferul din hala de stocare, respectiv dintr-un anumit compartiment
al acesteia, ureea va fi transportat cu ajutorul inc rc toarelor pe pneuri spre
un jgheab de desc rcare, de unde va fi preluat automat de o band

pneumatic itransportat spre recipientele intermediare (RR01-S01, RR02-S-
01 i RR03-S-01) ale celor trei reactoare de fabricée a adezivilor ir inilor.
Capacitatea acestei instalaii transportoare este cuprins intre de 25t/h i
maxim 26,5 t/h (320 t/zi).

Aerul cu con inut de pulberi din zona de desc rcare a ureei (benzile
transportoare i liftul) va fi exhaustat cu ajutorul unui ventilat or i epurat
ntr-un filtru-sac cu func ionare automat . Particulele astfel colectate vor fi
introduse Thapoi in hala de depozitare, iar aerul filtrat va fi evacuat in
atmosfer prin intermediul unei guri de aerisire montate in acoperi ul halei.

Hala de melamin (cl direa 32)

Conform calculelor de produc ie, Tn procesul tehnologic al fabricii de adezivi
vor fi necesare cca. 22.000 tone de melaminanual. Livrarea acesteia se va face
sub form granular , solid , pe cale ferat, in saci de tip ,big bag” (1 t/buc),
care vor fi desc rca i din vagoane i transporta iin hal cu ajutorul unor
moto-stivuitoare. Ace tia vor fi stoca i temporar intr-un depozit cu o suprafa

de cca. 400 m?, avand o capacitate de aproximativ 20 t de melamin 1in saci de
tip ,.big bag”.

D.p.d.v. al siguran ei la incendiu i explozie, conform prevederilor H.G. nr.
1058/2006, intreaga arie de depozitare a melamineieste clasificat cazon 22
(loc in care apariia unei atmosfere explozibile sub form de nor de pulbere
combustibil Tn aer este improbabil , in condi ii de exploatare normale, ins
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dac aceasta apare totui, va persista doar o scurt perioad ), iar instala iile
vor Tndeplini condi iile impuse prin lege privind protec ia Impotriva exploziei.

Dup verificarea calit ii melaminei (in produc ie se va folosi exclusiv
melamin de calitate A), sacii vor fi goli i prin intermediul unei sta ii de golire,
iar con inutul va ajunge ntr-unul dintre cele dou silozuri cu o capacitate de
stocare de 240 t fiecare, amplasate in aceeicl dire. Melamina refuzat
calitativ va fi trimis  Tnapoi la furnizori.

Din aceste silozuri, melamina va fi transportat cu un sistem pneumatic de
10 t/h Tntr-unul din recipientele intermediare de m elamin , situate deasupra
reactoarelor R-R-01, R-R-02i R-R-04.

Pentru reducerea emisiilor de pulberi de melamin , acoperi ul silozurilor este
prev zut cu un filtru-sac automat, multi-cameral. Filtru | va fi astfel
programat, ca dup o anumit perioad de timp, pe baza aerului pneumatic,
s elibereze in mod automat cantitatea de pulberi re inut 1n interiorul s u,
rec p tandu- irandamentul total. Dup purificare, aerul va fi evacuat in
atmosfer prin dou guri de aerisire, cate una pe fiecare din cele dou silozuri
de melamin

Depozitul de substan e chimice in cantit i mici (cl direa 32)

n acest depozit vor fi stocate cantit i mici de substan e care vor fi utilizate
doar ocazional, la dimensionarea acestuia avandu-sein vedere cantitatea
anual de astfel de substane, care va fi de maximum 200 t/ an. Substan ele
lichide vor fi livrate i depozitate Tn butoaie tip IBC (acid sulfuric, aci d azotic),
bidoane (biocid, inhibitori de coroziune) sau canis tre (diverse substan e de
cur are), in timp ce substan ele solide vor fi livrate i stocate pe palei sau in
saci (caprolactama,o/p toluen-sulfonamid i borax).

Pentru evitarea incompatibilit ilor Tntre anumite substan e, acest depozit va fi
imp ritindou arii (acizi isolu ii). De asemenea, ambele arii de depozitare
vor fi prev zute cu sistem de rigole i o cuv impermeabil precum icuun
bazin de colectare a eventualelor scurgeri accidengle.

D.p.d.v. al securit ii laincendiu iexplozie, m surile anti-ex vor corespunde
cerin elor H.G. nr. 1058/2006, zona fiind clasificat cazon 2 (loc in care nu
este posibil apari ia unei atmosfere explozibile formate la contactul

substan elor inflamabile sub form de gaz, vapori sau cea cu aerul, ins dac
aceasta apare totui, va persista doar o scurt perioad ).
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Depozitul concentratului ureoformaldehidic UFC (cons truc ia 31)

Depozitul de UFC se va compune din trei rezervoare de stocare amplasate n
cadrul construc iei 31, dup cum urmeaz :

L-T-02 (1.000 m3);
L-T-03 (200 m3, cu mecanism de amestecare);

L-T-04 (200 m3, cu mecanism de amestecare).

Toate rezervoarele vor fi construite din o el inoxidabil i vor fi prev zute cu
izola ie icu toate dot rile specifice pentru func ionarea corespunz toare a
instala iei (senzor de temperatur , nivelmetru, siguran la prea-plin, sistem
de reglare a presiunilor, sistem de captare a vapoilor gazo i). Acestea vor fi
situate intr-o cuv impermeabil , prev zut cu sistem de rigole pentru
colectarea i recircularea scurgerilor accidentale.

Dup producerea luiin instala ia FORMOX, polimerul UFC va fi transportat
in rezervorul L-T-02. Din acest rezervor vor fi ump lute alternativ rezervoarele
mai mici (L-T-03 i L-T-04), iar dup verificarea caracteristicilor calitative,
acesta va fi trimis spre utilizare Tn cadrul instal a iei de producere a adezivilor

ir inilor. De asemenea, in urma altern rii intre producerea formalinei ia
polimerului UFC in instala ia FORMOX, substana UFC r mas 1n instala ie,
reprezentand un polimer UFC diluat, va fi reintrodu s 1in rezervorul mare L-T-
02.

Datorit propriet ilor fizico-chimice ale polimerului UFC, zona de st ocare i
utilizare a acestuia nu este inclus 1n lista instala iilor cu risc de producere a
accidentelor majore. De asemenea, zona nu este clédgcat Ex intrucat nu
exist riscuri de explozie, avand in vedere aceste consicrente.

Depozitul de adezivi (construc ia 31)

Depozitul de stocare a adezivului se va Tnvecina cu depozitul de UFC, f céand
parte din aceea i construc ie. Aria de depozitare va fi, de asemenea, localiza
intr-o cuv impermeabil prev zut cu sistem de rigole irecirculare a
eventualelor scurgeri.

Pentru stocarea adezivilor rezulta i in produc ie se vor utiliza in total 4
rezervoare, avand simbolurile de identificare L-T-2 0, L-T-21, L-T-22 i L-T-23,
fiecare dintre acestea avand volumul de stocare de200 m3.

Rezervoarele vor fi construite din o el inoxidabil, prev zute cu izola ie icu
toate dot rile specifice pentru func ionarea in siguran a instala iei, inclusiv
senzori de temperatur , traductoare de nivel, sistem de siguran la preaplin,
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sistem de reglare a presiunilor i sistem de captare a vaporilor gazo i. In plus,
toate rezervoarele vor fi echipate cu sistem de amestecare prin barbotare
utilizand aer comprimat. Printr-un sistem complex iautomatizat de control,
din reactoarele de adeziv aferente instalaiei de producere a adezivilor se va
putea desc rca coninutul in oricare dintre rezervoarele de stocare a

adezivului disponibile. Este planificat ca, din rez ervoarele de stocare, adezivul
s fie transferat direct c tre fabrica de PAL (de inut de S.C. EGGER Romania
S.R.L) prin intermediul unor conducte montate pe estacade.

Depozitul de r ini i alte materii prime/ substan e (cl direa 34)

n cadrul depozitului de r ini i alte materii prime vor fi amplasate o serie de
rezervoare pentru produse finite i materii prime i, de asemenea, cele dou
scrubere pentru sp larea gazelor, precum i cuvele de inc rcare i desc rcare.
Depozitul de rezervoare va fi prev zut cu cuv impermeabil i sisteme de
colectare a posibilelor scurgeri. In acest depozitse vor afla urm toarele
instala ii:
4 rezervoare de r_ini_construite din o el inoxidabil iprev zute cu
mecanism de amestecare, avand volumul de 50 m?3 fieare. Dou dintre
aceste rezervoare vor fi folosite pentru r ini pe baz de melamin (L-T-11,
L-T-12), iar celelalte dou pentrur ini pe baz de uree (L-T-10, L-T-27).
R inava fitransportat in func ie de necesit i utilizand mijloace auto
direct la instala ia de impregnare a fabricii PAL (1 curs pe zi);

3 rezervoare de formalin _: rezervorul L-T-06 cu un volum de 400 m3
(D=7.200 mm, H=10.000 mm) i dou rezervoare L-T-07 i L-T-08 avand
volumul de 100 m3 fiecare (D=3.200 mm; H=10.000 mm) Rezervoarele vor
fi construite vertical, din o el inoxidabil i vor fi prev zute cu izola ie,
mecanism de amestecare i sistem de reglare a temperaturii. Aceste
rezervoare vor fi alimentate direct de la instala ia FORMOX in urma
producerii formalinei, dup  care formalina va fi pompat prin intermediul
conductelor ¢ tre reactoarele instalaiei de producere a adezivilor.
Temperatura formalinei Tn rezervoare va fi men inut T1n intervalul 30°C-
60°C, pentru evitarea form rii paraformaldehidei (precipitat solid). De
asemenea, rezervoarele de formalin vor fi echipate cu traductoare i
comutator de nivel. Atingerea nivelului limit ~ va fi semnalizat prin
sistemele de alarm atat acustic cat ivizual .1Tn urmadeclan rii
sistemelor de alarm men ionate anterior, vor porni urm toarele sisteme
de protec ie: Tntreruperea imediat a func ion rii pompei de alimentare a
rezervorului respectiv, inchiderea automat a vanei de admisie a
formalinei Tn rezervor, deschiderea vanei de admisie a unuia dintre
rezervoarele care au capacitate de stocare incdisponibil , prin ac ionarea
comutatorului corespunz tor. De asemenea, rezervoarele de formalin vor
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fi echipate cu cate o supap de presiune care va permite eliminarea in
siguran a vaporilor de formaldehid forma i in mod accidental.

6 rezervoare de aditivi dup cum urmeaz :

- unrezervor de dietilglicol (L-T-09) cu volumul de 50 m3, din o el
inoxidabil, alimentat direct din camioane, Tn inter iorul construc iei 33;
rezervorul va fi prev zut cu un sistem de pompe i conectat la
reactorul R-R-04;

- unrezervor de solu ie de hidroxid de sodiu 50% (L-T-19) cu volumul
de 50 m3, din o el inoxidabil, care va fi alimentat, de asemenea,direct
din camioane, in interiorul construc iei 33; rezervorul va fi prev zut cu
un sistem de pompe, fiind conectat, dup cum urmeaz :

- unrezervor de solu ie de hidroxid de sodiu 33% (L-T-13) cu
volumul de 25 m3, din o el inoxidabil, prev zut cu mecanism de
amestecare (concentraia fiind ob inut prin diluarea cu ap ),
rezervor al ¢ rui con inut va fi folosit pentru toate procesele din
cadrul instala iei de producere a adezivilor ir inilor dincl direa
38;

- unrezervor de solu ie de hidroxid de sodiu 12% (L-T-14) cu
volumul de 25 m3, din 0 el inoxidabil, prev zut cu mecanism de
amestecare (concentraia fiind ob inut prin diluare cu ap ),
rezervor al ¢ rui con inut va fi folosit exclusiv pentru instala ia
FORMOX;

- un rezervor de acid formic 85% (L-T-16) cu volumul de 25 m3, din o el
inoxidabil, care va fi alimentat direct din camioan e, in interiorul
construc iei 33; rezervorul va fi conectat la un al doilea rezervor de
acid formic 10% (L-T-15), cu volum de 25 m3, din o el inoxidabil, cu
mecanism de amestecare; concentraa necesar va fi ob inut prin
ad ugarea de ap ; rezervorul va alimenta reactoarele de adezivi, in
func iedereet ;

un rezervor pentru stocarea solu iei de uree 40% (L-T-17) cu volumul de
200 m3, din o el inoxidabil;

3 rezervoare de ap de proces recirculabil , construite din o el inoxidabil:

- un rezervor pentru distilatul FORMOX (L-T-28), cu v olumul de 200 m3;
distilatul FORMOX este o0 ap de proces rezultat din procesul
FORMOX de producere a formalinei/lUFC i este recirculat integral Tn
acelai proces;

- unrezervor (L-T-30) de ap de sp lare nefiltrat (provenit de la
sp larea reactoarelor irezervoarelor), cu volumul de 50 m3; apa de
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sp lare este recirculat integral in procesul de produc ie a
formalinei/lUFC;

- unrezervor (L-T-29) de ap de sp lare filtrat (provenit de la sp larea
reactoarelor irezervoarelor), cu volumul de 50 m3; apa de sp lare este
recirculat integral in procesul de produc ie a formalinei/UFC;

2 scrubere pentru sp larea gazelor, care funcioneaz 1in baza principiului
de sp lare in contracurent, folosind solu ie de uree 30% ca agent de
absorb ie:

- unscruber pentru sp larea gazelor provenite din rezervoarele de
formalin i UFC (L-FSC-01) i

- un scruber pentru sp larea gazelor reziduale provenite de la reactoare
(L-FSC-02).

Dintre toate aceste dot ri i echipamente de stocare a materiilor prime,
materialelor auxiliare i a produselor intermediare, numai cele 3 rezervoare de
stocare a formalinei (L-T-07, L-T-08 i L-T-09) sunt incluse in lista
echipamentelor i instala iilor relevante d.p.d.v. al SEVESO, intrucat numai
formalina prezint caracteristici de periculozitate corespunz toare criteriilor
din H.G. nr. 804/2007.

Depozitul rezervoarelor de metanol (construc ia 30)

Depozitul rezervoarelor de metanol va fi format din dou rezervoare verticale,
cilindrice, avand un volum teoretic total de 14.000 m3 (D=23.000 mm,
H=17.000 mm). Datorit restric iilor opera ionale i de securitate, prin proiect,
capacitatea maxim de stocare efectiv utilizabil va fi de cca. 10.000 tone.
Depozitul va cuprinde dou rezervoare: L-T-01 i L-T-35, cu o capacitate de
5.000 tone fiecare, care vor fi construite din oel carbon special, pe o fundaie
de beton.

Protec ia impotriva incendiilor i exploziilor la depozitul rezervoarelor de
metanol

Conform prevederilor H.G. nr. 1058/2006, interiorul rezervoarelor este
clasificat drept zon 0 (prezen a permanent a atmosferelor explozibile), iar
instala iile vor indeplini condi iile impuse prin lege pentru protec ia impotriva
exploziei.

Pentru controlarea etan eit ii, rezervoarele vor fi prev zute cu fund plat i
pere i dubli, care permit crearea vidului in vederea ver ific rii prezen ei
eventualelor scurgeri de metanol.
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Rezervoarele vor respecta standardele europene in @meniu i vor fi

prev zute cu instala ii de control i protec ie care vor asigura buna lor

func ionare, de exemplu: senzor de temperatur , nivelmetru calibrat, senzor i
regulator de presiune, prea-plin, precum i cu sisteme suplimentare de
siguran , cum ar fi sting toare de foc i echipamente de amortizare a
exploziei. Nivelul de umplere i parametrii caracteristici vor fi monitoriza iin
permanen pe monitoarele calculatoarelor din camerele de cortrol.

Rezervoarele vor fi amplasate in cate o cuv cilindric din o el, avand
diametrul de 25 m, care va acoperi intreaga in | ime a acestora. Aceast cuv
va fi prev zut cu acoperi, astfel incat s se creeze un spau circular inchis,
ferit de intemperii, Tns  aerisit. Pentru efectuarea inspeciilor periodice,
accesul n spaiul dintre rezervorul propriu-zis icuv se va face prin
intermediul unor guri de vizitare. Pentru controlar ea acoperi ului
rezervorului, se va instala o scar n exteriorul spa iului circular.

Acoperi ul rezervoarelor este proiectat s fie sudat astfel incat s acioneze ca

i un punct predeterminat de rupere pentru situa ia pu in probabil a cre terii
bru te a presiunii. Pentru reglarea presiunii, rezervoarele vor fi echipate cu
supape de echilibrare a presiunii atat pentru situa ii de subpresiune cat ide
suprapresiune. Aceste supape permit respira ia” rezervoarelor astfel incéat s
fie permanent compensat influen a regimului exterior al temperaturii
atmosferice.

Prevenirea supraumplerii rezervoarelor se va realiz a prin interzicerea

dep irii capacit ii maxime utile a rezervoarelor, respectiv 5000 m3/rezervor.
Respectarea acestei limitri va fi controlat automat printr-un sistem dublu de
traductoare de nivel conecta i la sistemul de alarm computerizat
(H=alarmare; HH=alarmare i oprirea pompei de alimentare). Cel de-al doilea
pachet de traductoare de nivel, odat activat, inchide complet valva de
admisie a metanolului, astfel Tncat nivelul in reze rvor r méane neafectat.

Condensul care se formeaz pe conductele de ventila ie aferente rezervoarelor
de metanol datorit varia iilor idiferen elor de temperatur este identificat Tn
mod automat prin intermediul traductoarelor de nive | i pompat Tnapoi in
rezervor.

La 6 m distan de jur-imprejurul lor, rezervoarele vor fi inconju rate de un dig
de protec ie, iar ca m sur suplimentar de siguran vafiprev zut o zon
de siguran de 15 mintre rezervoare. Zona de la interiorul digului de

protec ie este, de asemenea, clasificatcazon 2 (loc in care apariia unei
atmosfere explozive formate la contactul substan elor inflamabile sub form
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de gaz, vapori sau cea cu aerul este improbabil , ins , dac aceasta va
ap rea, va persista doar o scurt perioad ), conform H.G. nr. 1058/2006.

A acum s-a precizat anterior, rezervoarele de metand vor fi amplasate la
distan de 15 munul fa de cel lalt, in vederea evit rii efectelor de tip
Domino. Aceast distan asigur suficient protec ie, astfel incat niciun
accident major care s-ar putea petrece la unul dinrezervoare s nu il afecteze
pe cel lalt.

Aparatura de control, unit ile de dirijare i pompele vor fi amplasate in sta ia
de pompe. Aceasta va consta intr-o construcie din o el, situat n imediata
vecin tate a rezervoarelor, pe o cuv de beton impermeabil , a c rei rigol va
fi dotat cu prea-plin iindicator de avertizare Ex (loc unde pot ap rea
atmosfere explozibile). Zona sta iei de pompe i spa iul circular dintre
rezervor icuva de reten ie a acestuia sunt clasificate cazon 1 (atmosfer
explozibil probabil s apar ocazional), conform prevederilor H.G. nr.
1058/2006.

Desc rcarea metanolului in instala ia de produc ie FORMOX se va efectua cu
ajutorul unei pompe de alimentare, printr-o conduct direct , de la fiecare
rezervor. Vaporii de metanol vor fi colecta i ireintrodu iTn rezervor prin
intermediul unui sistem de captare a vaporilor gazo i. Ambele conducte vor fi
prev zute, la anumite segmente stabilite de lungime, cu supape de siguran
care se vor inchide automat n caz de incendiu saudefec iune.

Platforme de inc rcare idesc rcare (construc iile 33 i37)

Platforme de Tnc rcare idesc rcare vor cuprinde:

rampele de inc rcare i desc rcare (construcia 33), care vor fi
impermeabile, acoperite i conectate la un recipient de colectare a
preaplinului in cazul vagoanelor, respectiv la cuva de retenie a
depozitului de r ini;

rampele de desc rcare a materiilor prime din camioane,
rampe de inc rcare ar inilor de impregnare in camioane i

cuve de la inele cu ecartament normal i lat pentru inc rcarea adezivului
in vagoanele, cuve care, alternativ, pot fi folosite i pentru inc rcarea
camioanelor;

echipamentele de Tnc rcare i desc rcare propriu-zise (construc iile 37, 39,
31 i32).
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Metanolul utilizat in instala ia FORMOX (cca. 57.000 t/an) va fi livrat in
vagoane cistern cu capacitatea de 50-60 t (intreaga garnitur de tren avand
1.000 t) in construcia 37 i transferat c tre rezervoarele de metanol aflate in
construc ia 30. Tn acest scop, vor fi construite cuve de reen ie impermeabile
atat pentru ecartament normal cat i pentru ecartament lat, in situa ia in care
pe fiecare linie de desc rcare se vor afla maxim dou vagoane. Jgheaburile vor
fi acoperite i vor fi conectate la un rezervor de colectare subteran, care va fi
prev zut cu prea-plin ialarm 1n cazul cre rii unei atmosfere explozive.
Intreaga zon a rampei de desc rcare a metanolului va fi acoperit i
clasificat cazon 1 conform prevederilor H.G. nr. 1058/2006, intreaga ramp
fiind echipat cu detector Ex, nivelmetru i sistem de imp méntare pentru
prevenirea producerii de electricitate static . Tn scopul desc rc rii, vagoanele
cistern con inand metanol vor fi pozi ionate in dreptul jgheaburilor (prin
intermediul unui mecanism care poate dirija vagoane le Thainte i napoi pe
ine) i vor fi conectate la o pomp de desc rcare prin intermediul unui cuplaj
de deconectare i al unui ansamblu de furtune de desc rcare. Dup o
stabilizare adi ional a vagonului i conectarea la sistemul de captare a
vaporilor gazo i, metanolul va fi transferat ¢ tre unul din rezervoarele de
metanol cu un debit de 100 m3/h. Golirea resturilor de metanol r mase in
vagon se va efectua cu ajutorul unei pompe pneumatice, de dimensiuni mici,
prev zute cu membrane acionate cu aer comprimat. Conducta de desc rcare
a metanolului este, de asemenea, prevzut cu sistem automat de inchidere n
caz de desfacere accidental a leg turii mobile, astfel incéat in situa ia Tn care
cisternele CF s-ar deplasa accidental peine, in timpul opera iunii de
desc rcare, nu s-ar produce scurgeri accidentale de metanol.

Pentru desc rcarea ureeiva fi conceput un jgheab, prev zut cu o serie de
instala ii suplimentare de transportare a materiei prime.

inc rcarea camioanelor cu r ini se va realiza deasupra unei cuve de retenie.

Desc rcarea sacilor de_melamin de tip ,big bags” din vagoanele CF se va
efectua cu ajutorul unor moto-stivuitoare.

Manipularea uleiului termic

Uleiul termic va fi folosit in cadrul proceselor di n instala ia FORMOX pentru
transferul de ¢ Idur la nivelul reactorului i folosirea ulterioar a acesteiain
producerea aburului la presiunea de 25 bar.

Uleiul termic va fi depozitat intr-un rezervor oriz ontal din o el-carbon cu o
capacitate de 35 m3, in interiorul cuvei impermeabile a instala iei FORMOX.
Rezervorul este, de asemenea, echipat cu un senzade temperatur cu o

S.C.EGGERROMANIA S.R.L. RAPORT DE SECURITATE —VERSIUNEA 3 FEBRUARIE 2010

FABRICA DE ADEZIVI ,R D U | 93



3.24

ERM Environmental
Resources Management SRL

termocupl i este conectat prin intermediul unei conducte de evacuare la
instala ia catalitic de post-combustie din cadrul instala iei FORMOX.

Tn timpul func ion rii instala iei, uleiul termic va fi vehiculat cu ajutorul unei
pompe (P-4006) cu un debit de 36 m3/h, in exteriorul reactorului instala iei
FORMOX (R-3106).

Tn timpul reac iilor de proces, uleiul termic se va evapora, preluand ¢ Idura
degajat de reactor. Vaporii de ulei termic se vor condensain generatorul de
abur (H-4102), producand abur la presiunea nominal de 25 bari. Uleiul termic
condensat va fi apoi reintrodus in circuitul de sch imb de ¢ Idur

Schimb toarele de c Idur vor fi realizate din o el carbon, temperatura
uleiului termic la intrarea Tn condensator fiind de 300°C, iar presiunea de 1,1
bar, Tn timp ce la ie ire, uleiul termic va avea o temperatur de 210-220°Ci o
presiune de 0-1,1 bar. In situaia unei suprapresiuni in condensator, aceast
situa ie va fi detectat printr-un traductor de presiune, vaporii de uleit ermic
debu and in rezervorul de ulei termic. Din acest motiv, volumul maxim de
stocare a rezervorului de ulei termic este limitat constructiv la 15 ms.

Uleiul termic va fi inlocuit o dat  la 5-7 ani.

Pentru situa iile in care circuitul uleiului termic aferent inst ala iei FORMOX
nu va func iona, se va pune in func iune un circuit de ulei termic de rezerv
uleiul termic fiind furnizat pe o conduct tur-retur de la fabrica de PAL, pe
amplasamentul fabricii de adezivi urméand a fi insta lat un recipient de
expansiune pentru uleiul termic, avand volumul maxi m de stocare de 5 n3.
Cantitatea total din circuitul de ulei termic de rezerv  este de 14 m.

Sectorul U: Asigurarea utilit  ilor

Pentru desf urarea procesului de produc ie a adezivilor ir inilorin
condi ii bune, se vor asigura urm toarele utilit ide baz :

alimentarea cu ap i evacuarea apelor uzate;
asigurarea apei pentru stingerea incendiilor;

alimentarea cu energie electric .

Alimentarea cu ap potabil itehnologic se va realiza din re elele de
distribu ie a apelor pentru cele dou categorii de ape, aferente fabricii de PAL
de inut de S.C. EGGER Romania S.R.L., prin dou racorduri distincte. Dup
trecerea prin dou trepte de purificare avansat 1n instala ii de osmoz

invers , apele pentru uz tehnologic vor fi utilizate in pr oces in special pentru
compensarea pierderilor de ap prin evaporare la turnurile de r cire i, intr-o
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m sur mai mic , pentru prepararea solu iilor de uree, hidroxid de sodiu ica
ap de adaos la fabricaia formalinei, a polimerului UFC, a adezivilor i

r inilor. Tn general, procesul tehnologic este curat d.p.d.v. al apelor,
neexistand al i efluen i decéat apele menajere i apele conven ional curate.
Consumul total de ap pe amplasament va fi foarte redus, de cca. 60,16 iih.

Evacuarea apelor uzate se va realiza prin intermediul a dou sisteme de
canalizare - canalizarea menajer i canalizarea pluvial - ambele urméand s
evacueze efluenii respectivi in re elele similare ale fabricii de PAL de inut de
S.C. EGGER Romaénia S.R.L. Apele conveilipnal-curate vor fi evacuate prin

re eaua de canalizare pluvial , avand in vedere caracterul lor nepoluant.

Alimentarea cu ap de incendiu se va realiza din rezerva aferent fabricii de
PAL de inut de S.C. EGGER Roménia S.R.L. In imediata vecirtate a fabricii
de adezivi. Aceast rezerv are o capacitate de 1.062 i i const in 3
rezervoare supraterane cu volumul de 354 m2 fiecare, amplasate la
extremitatea estic a incintei. Cele 3 rezervoare sunt alimentate direct de la
cele 5 foraje de alimentare cu ap de adancime aferente fabricii de PAL.
Debitul maxim ce va fi asigurat prin sta ia de pompe de incendiu va fi de

18 m3/min, rezervorul de metanol urmand a fi conectat di rect la rezerva de
ap printr-o conduct Dn 150. De asemenea, rezervorul va fi conectat lain
sistem de stingere a incendiilor cu spum (v. cap.5) prin intermediul unei
conducte Dn 80.

Alimentarea cu energie electric  se va realiza printr-un bran ament la staia
de transformare 110/20 kV existent in cadrul fabricii de PAL de inut de S.C.
EGGER Romania S.R.L., aceasta avand suficientrezerv de putere.

Bran amentul va presupune extinderea re elei de alimentare de medie
tensiune de 20 kV i instalarea a dou posturi de transformare, unul pentru
instala ia FORMOX i cel lalt pentru instala ia de preparare ar inilor i
adezivilor.

Tn afara instala iilor propriu-zise de produc ie, pentru func ionarea fabricii de
adezivi vor mai fi necesare o serie despai ii, instala ii i echipamente
auxiliare , aflate in diferite ¢l diri sau construc ii, dup cum urmeaz :

camera ventilelor aferente sistemului de stingere aincendiilor (cl direa
32), unde se vor afla echipamentele necesare pentrisprinklerele de la
rezervorul de metanol;

camerele intrerup toarelor electrice (de exemplu, camera de control
pentru motoare i linia de distribu ie de joas tensiune - cl direa 35);

transformatoarele electrice (cl direa 36);
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generatorul de abur de rezerv , care va asigura oprirea instalaiei in
condi ii de siguran in cazul unei avarii la generatorul de abur aferent
instala iei FORMOX; acest generator se va afla in cldirea 41 iva

func iona pe baza unui circuit de ulei termic care se vaalimenta din
circuitul de ulei termic aferent presei ContiRoll d in fabrica de PAL
Tnvecinat . Conductele de ulei termic sunt planificate a fi amplasate pe
podul de conducte dintre fabrica de PAL existent i viitoarea fabric de
adezivi, ipe care vafiamplasat iconducta de adezivi. Traseul acestui
circuit este reprezentat ilustrativ in Anexa I1.2;

generator de rezerv pentru producerea curentului electric Tn cazul unei
avarii la re eaua de curent electric. Acest generator (500 kVA)va func iona
utilizand motorin ;

2 turnuri de r_cire (construc ia 40), care vor asigura necesarul principal de
ap der cire a fabricii de adezivi i vor fi alimentate cu un amestec de ap
filtrat provenind din apa extras dinpu uri iap demineralizat ,in
scopul acoperirii pierderilor de ap  prin evaporare;

agregatul de r cire (chiller) (construc ia 40), care va fi utilizat Tn cazuri
excepionale (de varf) i care, pentru r cire, va folosi resturile/pierderile
de c Idur de la turbina cu abur. Acest agregat de r cire func ioneaz pe
acelai principiu cu o pomp de c Idur , dar invers. Capacitatea de r cire
va fi de cca. 0,5 MW i va fi folosit pentrur cirear inilor de impregnare
la un nivel de temperatur de 17-20°C;

2 compresoare de aer(cl direa 41) care produc aerul necesar pentru
echipamentele instala iei;

condensatoarele de abur care vor func iona numai ocazional, Tn cazul
defect rii turbinei de producere a aburului din cadrul ins tala iei
FORMOX. Condensatoarele vor fi amplasate in construc ia 41.

Elementele infrastructurii  cuprind calea ferat , c ile rutiere interne de acces i
estacadele de conducte.

Liniile de cale ferat (construc ia 42) - pentru a se evita eventuale accidente,
materiile prime principale vor fi livrate prin inte rmediul re elei de c i ferate.
Astfel, pe suprafa a tehnologic a fabricii de adezivi se vor construi ine de
cale ferat incastrate in asfalt, permi and atat manevrarea vagoanelor céat i a
autovehiculelor. Manevrele se vor efectua cu ajutorul unui mecanism care
poate dirija vagoanele pe ine Tn ambele sensuri. Construcia liniilor de cale
ferat se va realiza astfel incét, in special in cazul m&nolului i ureei, s fie
posibil manevrarea intregii garnituri (pdn la maximum 20 de vagoane).
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Re eaua intern _de c i de acces rutier—intreaga suprafa a fabricii de
adezivi care va fi folosit Tn scop tehnologic se va asfalta, facilitand astfé
accesul rutier; traseele exacte vor fi stabilite ukerior.

Toate estacadele (podurile) de conducte(construc ia 42) vor fi instalate pe
stalpi din o el galvanizat la cald sau pe stélpi din beton. Pe ae ti stalpi va
fi instalat un cofraj de o el, iar in func ie de diferitele sec iuni, estacadele
de conducte vor fi prev zute cu pasarele pentru accesul personalului sau
vor fi acoperite. Estacadele de conducte vor servila suspendarea
conductelor de aprovizionare, de materii prime sau de produse finale care
fac leg tura intre diferite zone de pe amplasament. De asenenea, pe
acestea vor fi amplasate i cablurile de energie electric sau alte tipuri de
cabluri.

Sectorul A: Administra ia

In ¢l direa 35 vor fi localizate departamentele administr ative, toate serviciile
centrale i de aprovizionare. Prin urmare, aici se vor afla:

birourile conducerii tehnice (de produc ie);
vestiarul destinat preg tirii/ schimbului muncitorilor;
camera de comand ;

sala de mese a operatorilor;

laboratorul de testare a calit ii produselor;

atelierul i magazia;

grupurile sanitare;

nc peri unde se vor instala intrerup toarele, instala iile electrice de
distribu ie de medie tensiune i camera de comand pentru instala ia de
producere a adezivilor ir inilor;

camera de comand pentru procesele automatizate, inclusiv calculatorul
principal al Tntregii fabrici de adezivi.

DESCRIEREA PRINCIPALELOR ACTIVIT I CURISC

n contextul H.G. nr. 804/2007 (v. Tabelul 2-11, subcap. 2.2), principalele
activit i care prezint risc de accidente majore sunt cele desf urate in cadrul
instala iilor identificate anterior ca fiind relevante d.p. d.v. al SEVESO, astfel:

n cadrul sectorului FORMOX:
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- admisia ivaporizarea metanolului in evaporatoarele H-3102, H-3104
i H-3105;

- oxidarea metanolului prin reac ia acestuia cu oxigenul din aerul
atmosferic Tn reactorul FORMOX R-3106, conducand asfel la
producerea amestecului formaldehid -vaporide ap (formalin ),
inclusiv transferul acestuia ¢ tre rezervoarele de stocare;

- stocarea, vehicularea ir cirea uleiului termic utilizand rezervorul V-
4004, respectiv condensatorul de ulei H-4102;

- purificarea gazelor de proces in instala ia de post-ardere catalitic R-
5506, dup o preinc lzire in H-5502;

Tn cadrul sectorului Logistic

- desc rcarea i vehicularea metanolului de la rampa de desc rcare la
rezervoarele de stocare;

- stocarea metanolului in rezervoarele L-T-01 i L-T-35;

- vehicularea metanolului de la rezervoarele de stocare la instala ia
FORMOX;

- stocareatemporar a formalinei in rezervoarele L-T-06, L-T-07 i L-T-
08, Tnainte de utilizarea acesteia Tn cadrul sectoului de produc ie a
adezivilor ir inilor de impregnare (R).

n cadrul cap. 3, subcap. 3.1 3.2, au fost prezentate pentru fiecare dintre
aceste activit iinforma ii detaliate cu privire la aspectele constructive ide
proiectare, parametrii principali de func ionare, zonarea EXx, al turi de
descrierea detaliat a fluxului tehnologic. De asemenea, pentru fiecare dintre
sectoarele cheie, i mai ales pentru instala iile relevante d.p.d.v. al SEVESO, au
fost incluse informa ii detaliate privind m surile de securitate chimic i
tehnologic stabilite prin proiect.

Date fiind cele men ionate anterior, in cadrul acestui subcapitol nu s-a reluat
descrierea detaliat a acestor activit i, acestea fiind doar enumerate.

DESCRIEREA SUBSTAN ELOR PERICULOASE

Inventarul substan elor periculoase

Principalele substan e chimice periculoase ce se vor utiliza pe amplasanentul
viitoarei fabrici de adezivi sunt prezentate in Tab elul 3-5. Acesta cuprinde
sintetic informa iile de baz cu privire la starea de agregare a substanelor
periculoase, simbolurile de periculozitate i frazele de risc aferente, informa ii
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privind modul de stocare i cantitatea maxim ce va fi utilizat , respectiv
stocat , codurile de identificare conform clasific rilor chimice interna ionale
CAS i IUPAC.

Detalii cu privire la fiecare dintre substan ele de baz sunt cuprinse in fi ele
tehnice de securitate (v. Anexa VIl). De asemeneaa ezarea in spaiu a
facilit ilor de stocare a substanelor chimice periculoase este prezentat n
plan in Anexa IV.3.
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Tabelul 3-5 Inventarul substan elor periculoase ce vor fi utilizate pe amplasament ul viitoarei fabrici de adezivi
Cantit. Codificare interna ional
. . . max. Cant. max.
Substan a :é?é;;i C?;rt?iﬁ:)iil 1€ Sm}bf?;g: SSC utilizat / | depozitat Mod de depozitare Nume F\;?Elt\a/ango
produs ® UE(EA IUPAC
(t/an)
2 rezervoare cu perei dubli
x 5.000 t (L-T-01 i L-T-35),
T, F . - .
R23/24/95 securizate Tmpotriva Methanol,
Metanol Lichid 100% metanol 57.000 10.000 incendiului, prev zute cu 67-56-1 | trifluoro- DA
R39/23/24/25 T
R11 cuv de retenie isistem de borane
rigole, situate Tn contruc ia
30
Solu ie de 50-60% hidroxid c 1 rezerv?rx 50 m’id(L-T; 19_) 131075 | Sod
hidroxid de | Lichid | de sodiu dizolvat 230 76 prev zurctcuy e en (e ) “oibnfsz| sodiim
sodiu 50% 40-50% & R35 i sistem de rigole, situat n 2 hydroxide
°ap cl direa 34
Acid formi 85% acid formic c 1 rezerv?rx 25 m3d(L-T;16)_ Fo_rdmic
cid formic Lichid dizolvat 10 30 prey zut cu c_uv e_re erj ie 64-18-6* acid, _ i
85% 0 R34 i sistem de rigole, situat in metha-noic
15% ap cl direa 34 acid
1 rezervor x 50 e (L-T- 09)
Dietilglicol >99% dietilen- | Xn prev zutcucuv de retenie (2-hydro-
Lichid . 1.500 56 Ay . . N 111-46-6 | xyethoxy)e | -
(DEG) glicol R22 i sistem de rigole, situat n
- than-2-ol
cl direa 34
Saci de 50 kg, pe pale de
Pirosulfit de | >99% pirosuifit | Xn lemn(cca. 1.000 kg/ palet) | 254, g7 | sodium
sodiu Solid de sodiu 10 2 in depozitul de chimicale 4 metabisulp | -
R22, R31, R4l (cl direa 32), prev zut cu hite
cuv deretenie
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Substan a

Stare de
agregare

Compozi ie
chimic

Simbol de risc
ifraze R

Cantit.
max.
utilizat /
produs

(t/an)

Cant. max.
depozitat

®

Mod de depozitare

Codificare interna ional

nr. CAS

Nume
IUPAC

Relevan
SEVESO

impermeabil i sistem de

rigole

Caprolactam

Solid

caprolactam
fulgi

Xn

R20/22
R36/37/38

1.500

10

Saci de 50 kg, pe pale de
lemn(cca. 1.000 kg/ palet)
Tn depozitul de chimicale
(cl direa 32), prev zut cu
cuv deretenie
impermeabil i sistem de
rigole

105-60-2

azepan-2-
one

Ulei termic

Lichid

73% difenil-eter
27% fenilbenzen

Xi, N
R36/37/38
R50/53

31

31

Tn circuit inchis,

in rezervor de capacitate 35
m31in cadrul instala iei
FORMOX (cuv de retenie
betonat iimpermeabil ,
cl direa 36). Volumul
maxim de stocare limitat la
15 ms.

Schimbare o dat la 5-7 ani.

Circuit de rezerv de 14n®,
cu vas de expansiune de
5m3.

DA

Acid sulfuric
95-98%

Lichid

95-98% acid
sulfuric

2-5% ap

R35

10

Containere IBC in depozitul
de chimicale (cl direa 32),
prev zutcucuv de retenie
impermeabil i sistem de
rigole

7664-93-
9

sulfuric
acid
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Cantit. Codificare interna ional
. . . max. Cant. max.
Stare de Compozi ie Simbol de risc - . . Relevan
Substan a R . utilizat / | depozitat Mod de depozitare Nume
agregare chimic i fraze R produs ) nr. CAS URAC SEVESO
(t/an)
_ Containere IBC 1n depozitul
Solu ie de 51-53% acid c de chimicale (cl direa 32), 2697-37-
acid azotic Lichid | azotic 20 3 prev zutcucuv de retenie 5 nitric acid -
(51-53%) 47-49% ap R35 impermeabil i sistem de
rigole
Container IBC, situat in cuv
de reten ie in depozitul de 2 2.di-
. 15-20% - 2,2- Xn chimicale (cl direa 32), de ’
Biocid . . . - 10222- brom-2-
. Lichid Dibrom-2-cian- R20/22 1,5 1 unde substan a va fi -
Biosperse 244 . - . 01-2 cyanace-
acetami-d R41. R43 pompat fintr-o canistr de .
' . N . tamid*
60 I, situat Tn cuv mobil
in cl direa 41
1,05% - 5-clor-2- Container IBC, situat in cuv
metil-4- de reten ie in depozitul de
Biocid izotiazolin-3-on | C chimicale (cl direa 32), de
. Lichid 0,35% - 2-metil- | R34, R43 1,2 1 unde substan a va fi amestec | amestec -
Biosperse 250 - : ’ - .
4-isotiazolin-3- R52/53 pompat fintr-o canistr de
on 60 I, situat in cuv mobil
ap in cl direa 41
5-10% - amestec
de sare disodic , Container IBC, situat Tn cuv
Stabilizator fosfat disodic i ) de reten ie in depozitul de
pentru acid butenedioic; Xi chimicale (cl direa 32), de
durl'Fate Lichid 2.5-5% -tetracaliu R43 1,2 1 unde subftan ava _fl amestec | amestec -
Enviroplus pirofosfat; R52/53 pompa_t mtr:o canistr d_e
2500 ] ) 60 |, situat in cuv mobil
1-2,5 acid fosforic incl direa 41
1-2,5% —
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Cantit. Caodificare interna ional
. . . max. Cant. max.
Stare de Compozi ie Simbol de risc - . . Relevan
Substan a R . utilizat / | depozitat Mod de depozitare Nume
agregare chimic i fraze R produs ) nr. CAS URAC SEVESO
(t/an)
ortofosfat disodic
hidrogenat
Ap
Container IBC, situat in cuv
2-amino-etanol: de reten ie in depozitul de
Inhibitor de Ciclohexilamin - | C chimicale (cl direa 32), de
coroziune Lichid o ' 0,15 1 unde substan a va fi amestec | amestec -
Fineamin Poliamin- R34, R37 pompat ntr-o canistr de
diamin 60 I, situat Tn cuv mobil
in cl direa 41
Container IBC, situat Tn cuv
Acid carbon- de reten ie in depozitul de
Agent anti- fosfinic Xi chimicale (cl direa 32), de
calcar Lichid Acizi fosfonici ’ 0,7 1 unde substan a va fi amestec | amestec -
AmeROyal ) N R36 pompat fintr-o canistr de
Acid acrilic 601, situat Tn cuv mobil
in cl direa 41
Xn, N 1 container IBC situat in
Motorin Lichid amestec 16 1 cuv de retenie betonat i 68334- amestec DA
hidrocarburi R40, R65, R66 . . 30-5
R51/53 impermeabil
Formalina 49% ) 3rezervoare (2 x 100 n L-T-
(solu ie cu ?rma:dgh;d T 07 iL-T-08, respectiv 1 x
con inut de - in solu ie 400 mBL-T- 06), prev zute . | formaldeh
49% Lichid 1 9 5.206 - metanol | R23/24/25 20.000 650 cucuv deretenie isistem | 20000 yde* DA
formaldehid 49-50,5% ap R34, R40, R43 de rigole, situate Tn cl direa
liber ) 34
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Cantit. Codificare interna ional
. . . max. Cant. max.
Stare de Compozi ie Simbol de risc - . . Relevan
Substan a R . utilizat / | depozitat Mod de depozitare Nume
agregare chimic i fraze R orodus R nr. CAS UEAG SEVESO
(t/an)
Polimer UFC
(solu ie 80%
cu un 250 3 rezervoare (1 x 1.000 rAL-
con inut total formaldehid xn - I 85' .r‘isgeoci‘)’ 2 x 200 tm L- .
0 i . R20/21/22 - IL-T- prev zute cu An.n« | formalde )
formaldehid , Lichid 75% soluie R36/37/38 65.000 1.820 cuv de retenie isistemde | 20000 yde*
respectiv d"‘_@t_ . uree 1 R40, R43 rigole, situate Tn contruc ia
<250 aditivi in urme 31
formaldehid
liber )
Distilatul
FORMOX <1%
(solu_ ie cu Lichid formaldehid Xi, R43 48.000 200 1_ rezeArvor X _200 e (L-T- 28) 50-00-0* formaldeh )
con inut de situat in cl direa 34 yde *
formaldehid <0,5% metanol
max. 1%)
Solu ie de 33% hidroxid de c 1 rezerv?r x 25 m’id(L-T- 13) 131073 i
hidroxid de | Lichid | sodiu dizolvat 248 25 prev zutcu civ €€ Saofen sodum
sodiu 33% 66% a R35 reten ie i sistem de rigole, 2 hydroxide
°ap situat in cl direa 34
Solu ie de 12% hidroxid de c 1 rezerv?r x 25 m’(’j(L-T- 14) 15107 sodium
hidroxid de | Lichid | sodiu dizolvat 280 25 prev zut cu cuv -de 2205 hydroxide | -
sodiu 12% 88% a R35 reten ie i sistem de rigole, 2 .
°ap situat in ¢l direa 34
Acid form 10% acid formic c 1 rezerv?r x 25 m3d(L-T- 15) -
cid formic Lichid dizolvat 78 o5 prev zutcu cuv de 64-18-6% or.m|c i
10% o R34 reten ie i sistem de rigole, acid*
90% ap situat in cl direa 34
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Cantit. Caodificare interna ional
. . . max. Cant. max.
Stare de Compozi ie Simbol de risc - . . Relevan
Substan a o . utilizat / | depozitat Mod de depozitare Nume
agregare chimic i fraze R SEVESO
ored produs ® nr. CAS IUPAC
(t/an)

Adeziv amestec 4 rezervoare x 200 n¥ (L-T-

. I melamin , uree, . 20, L-T-21, L-T-22 i L-T-23)
(con inut de Lichid ) Xi

. A formalin  — 155.000 1.032 prev zute cu cuv de amestec | amestec -
formaldehid vascos R 43 S .
produs de reten ie i sistem de rigole,
max. 0,1%) . . . .
condensaie situate in construc ia 31
R inide amestec 4 rezervoare x 50 n# (L-T-
. . 10, L-T-11, L-T-12 i L-T-27)
impregnare Lichid melamin - Xi prev zute cu cuv de
(con inut de A formalin  — 45.000 242 S amestec | amestec -
. Vascos R43 reten ie isistem de
formaldehid produs de :
o : colectare a scurgerilor,
max. 0,2%) condensaie . - .
situate in cl direa 32

R11 = Foarte inflamabil; R22 = Nociv prin inghie; R31 = Tn contact cu acizii (se) deggpze toxice; R34 = Provoaarsuri; R35 = Provoacarsuri grave; R36= iritant pentru
ochi; R37 = iritant pentru dle respiratorii; R40 = Posibil efect cancerigenyeri insuficiente; R41 = Risc de leziuni oculai@vg; R43 = Poate provoca sensibilizare h contact
cu pielea; R20/22 = Nociv prin inhalareprin inghi ire; R20/21/22 = Nociv prin inhalare, In contact pielea i prin inghi ire; R23/24/25 = Toxic prin inhalare, in contact cu
pielea i prin Tnghi ire; R36/37/38 = Iritant pentru ochi, de respiratorii i piele; R39/23/24/25 = Toxic: pericol de efeaedrsibile foarte grave asuprag ii prin inhalare,

n contact cu pieled prin inghi ire; R50/53 = Foarte toxic pentru organismele aiceatpoate provoca efecte adverse pe termen lupgasediului acvatic; R51/53 =Toxic
pentru organismele acvatice, poate provoca eféetese pe termen lung asupra mediului acvatic; B52/ Nociv pentru organismele acvatice, poate prawfecte adverse pe
termen lung asupra mediului acvatic; R65 = Nociwapew provoca aféani pulmonare prin inghiire; R66 = Expunerea repetgboate provoca uscarea sayarea pielii.

T = toxic; F = foarte inflamabil; C = corosiv; Xnrociv; Xi = iritant; N = periculos pentru mediu.

*nr. CAS i denumire IUPAC pentru componentul de baau pentru substaa activ principal din amestec sau sola. Amestecurile sau solile ca atare nu au nunn CAS
propriu sau denumire IUPAC.
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Calculul limitelor inferioare i superioare privind folosirea substan elor care
se supun H.G. nr. 804/2007

Conform descrierii de la cap 2.2 i 3.4.1, fi elor tehnice de securitate pentru
substan ele chimice care vor fi utilizate, produse i/sau stocate pe
amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi, iinforma iilor existente in
documentele de planificare ale titularului cu privi re la investi ia de fa
amplasamentul noii fabrici de adezivi se va supune reglement rilor H.G. nr.
804/2007 privind controlul asupra pericolelor de ac cident major in care sunt
implicate substan e periculoase (SEVESO).

Astfel, pentru evaluarea incadr rii au fost luate in considerare urm toarele
substan e i preparate chimice care se regsesc i in H.G. nr. 804/2007 sau au
propriet i care fac aplicabile prevederile acesteia:

Metanolul (lichid), utilizat ca materie prim  pentru instala ia FORMOX;

Formalina (solu ie diluat 40-50% de formaldehid ), reprezentand produs
intermediar, utilizat apoi in instala ia de adezivi (etapa a doua a
procesului tehnologic);

Uleiul termic Dowtherm, utilizat ca agent termic in circuitul schimb tor de
¢ ldur lainstala ia FORMOX, pentru recuperarea c Idurii de reac ie de la
oxidarea metanolului.

Cu toate c , teoretic, amplasamentul va fi dotat de asemenea i cu un rezervor
de combustibilul Diesel cu o capacitate maxim de stocare de 1 ton, utilizat
pentru alimentarea vehiculelor apar inand fabricii de adezivi, avand in vedere
prevederile art. 4 din Anexa 1 la H.G. nr. 804/2007, acesta a fost neglijat la
calculul cantit i totale prezente, capacitatea de stocare prevzut fiind cu
mult sub 2% din cantit ile relevante din coloanele 2 i3 din Anexa 1 la H.G.
nr. 804/2007. De asemenea, amplasarea rezervorulude combustibil Diesel se
va realiza in perimetrul amplasamentului astfel inc at s nu constituie Tn nici
un fel de circumstan e un ini iator de accident major in alte zone cu potenial
de risc din amplasamentul fabricii de adezivi, sau un factor de amplificare sau
transmitere a efectelor nefavorabile in caz de acaient.

Preciz m ¢ neluarea in considerare a rezervorului de combustibil Diesel nu
influen eaz in nici un fel incadrarea fabricii de adezivi in p revederile H.G. nr.
804/2007 n ce prive te calculul referitor la cantit ile relevante atat din
coloana 2 cat i din coloana 3.

in ceea ce prive te formalina, aceasta a fost luat in considerare utilizand
proprietatea de toxicitate i cantit ile relevante din coloanele 2 i 3 din cadrul
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tabelului aferent p r ii a doua din Anexa 1 la H.G. nr. 804/2007, intrucéat
solu ia de formaldehid este puternic diluat (concentraia medie va fi de
49%), situaie Tn care propriet ile solu iei nu mai sunt acelea i ca icele ale
substan ei aflate in stare pur (concentraie > 90%), conform tabelului din
partea 1 a aceleiai anexe.

Tn Tabelul 3-6 este prezentat calculul aplicabilit ii prevederilor H.G. nr.
804/2007.

Tabelul 3-6  Calculul limitelor inferioar i superioar pentru aplicarea prevederilor H.G.
nr. 804/2007

Caracteristici i i i
Substan a Capacitate | Cantitate | Cantitate Cat Cat
/ stare de stare de max. relevant | relevant coloana | coloana
agregare agregare depozitat | Coloana | Coloana 3 5 3
® 2 (1) (®)

R23/24/25

R39/23/24/25,
Metanol R11
(lichid) Toxic (T), lichid 10.000 500 5.000 20 2

foarte inflamabil

(F)

R23/24/25
Formalin |R34
40-50% R40 650 50 200 13 3,25
(lichid) R43

Toxic (T)

R36/37/38
Ulei R50/53
termic Iritant (Xi), 31 200 500 0,155 0,062
(lichid) Periculos pentru

mediu (N)

Suma caturilor >1 33,155 5,312
3.4.3 Caracteristicile fizice, chimice, toxicologice iindicarea pericolelor, atat

imediate cat i pe termen lung, pentru om i mediu. Comportamentul fizic i
chimic in condi ii normale de utilizare sau/ iin condi ii previzibile de
accident

Avand Tn vedere identificarea substan elor chimice care prezint relevan
pentru situa iile de accidente majore cu impact asupra mediului (situa ii
SEVESO), conform Tabelul 3-6, in acest paragraf sunprezentate in detaliu
propriet ile fizico-chimice, toxicologice i de risc doar pentru mentanol, ulei
termic iformalin . Adi ional, datorit compozi iei de pan la 25%
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formaldehid liber 1n polimerul UFC, in descrierea de mai jos a fostinclus i
acest compus chimic. Informa ii detaliate cu privire la aceste substane, ca i
cu privire la celelalte substan e periculoase din inventarul de la Tabelul 3-5
sunt incluse in fi ele tehnice de securitate (v. Anexa VII).

n ceea ce prive te riscurile pentru mediu i comportamentul Tn mediu al
principalelor substan e prezentate mai sus, substanele chimice cu relevan 1in
caz de accident prezint o serie de caracteristici fizico-chimice i toxicologice,
pe care le prezent m mai jos.

Metanolul , cunoscut popular i ca alcool de lemn, este o substan lichid ,
incolor , volatil iinflamabil , avand un miros u or dulce. Metanolul se

g se te natural Tn mediul inconjur tor ca rezultat al proceselor biologice
variate care au loc la nivelul vegeta iei, microorganismelor i a altor
organisme vii. Este utilizat adesea ca dizolvant/di luant pentru indep rtarea
vopselelor, in lichidele de parbriz, ca i component in combustibilii auto iTn
lichidul antigel. Metanolul are o multitudine de ap lica ii industriale, in special
in industria chimic organic (produc ia formaldehidei, metil-ter -butil
eterului, acidului acetic, glicol metil eterilor, m etilaminei etc). Cantit i reduse
de metanol sunt generate de asemenea de-a lungul poceselor normale
metabolice ale organismului uman i de aceea metanolul se poate detecta
inclusiv in aerul expirat din organism, dar in conc entra ii foarte reduse.

Timpul de reducere la jum tate a concentraiei de metanol in situa ia unei
evacu ri accidentale in mediul inconjur tor (denumit itimp de Tnjum t ire)
este cuprins intre 1 i 7 zile pentru sol, apele de suprafa i apele subterane.
n aer, timpul de Tnjum t ire a metanolului este in medie de 3-5 zile. Atunci
cand este evacuat in sol, metanolul este biodegradarapid, fapt reliefat de un
num r mare de studii in domeniu. Avand in vedere presiu nea sa de
vaporizare de 92 mm Hg la 20°C, metanolul se evapor rapid de pe

suprafe ele uscate. Comportamentul natural metanolului in mediul

inconjur tor este puternic influen at de rata ridicat de vaporizare rapid ide
biodegradabilitatea sa crescut . Conform studiilor de specialitate ale
American Methanol Institute, metanolul nu se bioacu muleaz i nu este toxic
pentru organismele acvatice, iar efectele expunerii pe termen scurt (in situa ii
accidentale) la metanol sunt considerate a se maniésta pe o arie restrans,
sunt temporare i reversibile. La emisia Tn aer, metanolul este degadat rapid
prin reac ia sa cu radicalii hidroxil genera i fotochimic, fiind de asemenea
eliminat rapid din atmosfer prin depunere umed , in special datorit

solubilit i ridicate fa de ap ivaporii de ap din atmosfer . 1n general,
metanolul nu este considerat a fi un poluant sever pentru mediul Tnconjur tor
atunci cand cantit ile eliminate Tn mediu sunt inute sub control sau sunt
reduse. In starea de agregare gazoas ilichid , metanolul este inflamabil,
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astfel Tncat Tn apropierea instala iilor sau rezervoarelor de metanol, nu se
permite lucrul cu surse de foc sau fumatul. In ceea ce prive te propriet ile
toxicologice, metanolul este considerat o substan toxic , in special datorit
faptului ¢ in forma lichid se absoarbe foarte uor Tn organismul uman,
iritand ochii, mucoasele i pielea i putand cauza eczeme. in doze excesive,
poate afecta sistemul nervos, In special nervul opic. In stare de agregare
lichid igazoas , metanolul este un compus chimic foarte inflamabil , de
aceea n vecin tatea rezervoarelor de metanol, indiferent de m rimea lor, dar

i Tn vecin tatea zonelor unde este prelucrat sau vehiculat, fumatul ilucrul cu
foc deschis sunt strict interzise. De asemenea, edpamentele i rezervoarele,
ca itoate utilajele care asigur stocarea, vehicularea i transportul rutier sau
feroviar trebuie imp méantate adecvat pentru a evita producerea de
electricitate static .

Tabelul urm tor prezint
ale metanolului.

pe scurt caracteristicile fizico-chimice i toxicologice

Caracteristicile fizico-chimice itoxicologice de baz ale metanolului

CARACTERISTICI FIZICO-CHIMICE

120 hPa (20°C)
510 hPA (50°C)

Parametru Valoarea Observa ii/sursa
Formula molecular CH30H NLM, 1998
Masa molecular 32,04 NLM, 1998
Nr. CAS 67-56-1 NLM, 1998
Stare de agregare Lichid -
Culoare Incolor FTS, Total, 2009
Sinonime Alcool metilic, metil alcool NLM, 1998
Presiunea de vapori 133 hPa (21,2°C) NLM, 1998
125 hPa (20°C) Rippen, 1998
169 hPa (25°C) NLM, 1998
152 hPa (25°C) Rippen, 1998

FTS, Total, 2009
FTS, Total, 2009

Densitatea

0,79 gl/cm? (20°C)

FTS, Total, 2009

aprindere

0,81 g/cm3 (0-4°C) NLM, 1998
Punctul de topire -98°C FTS, Total, 2009

-97,8°C NLM, 1998
Punctul de fierbere 64,7°C FTS, Total, 2009
Punct de inflamare 11°C FTS, Total, 2009
Temperatura de auto- | oo FTS, Total, 2009

Solubilitatea

nelimitat n ap ; miscibil cu majoritatea

FTS, Total, 2009
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solven ilor organici

Miros u c.)r, de alcool - - FTS, Total, 2009
IlmltT Idcej detec tle otl.factlv = 4,26 ppm US EPA, 2005
e et S yeten 007 | s 2008

Limitele de explozie n 5,5% inferioar ; 44% superioar OMS, 1977

aer 6,7% inferioar ; 36,5% superioar AIHA, 1994

5,5% inferioar ; 36,5% superioar FTS, Total, 2009

Agresivitate i
reactivitate

Formeaz amestec exploziv cu aerul datorit
punctului redus de inflamare. Incompatibil cu
bi-hidrura de beriliu, unele metale alcaline
(K,Mg), cu oxidan- ii (perclorat de bariu,
hipoclorit de sodiu, apa oxigenat ), cu
tetraclorura de carbon Tn amestec cu unele
metale (Al, Mg, Zn) i cu diclormetanul. Tn
anumite condi ii, poate ataca anumite
sortimente de plastic, cauciuc sau r ini.

Thomson Micromedex
HAZARDTEXT, 2007

Factori de conversie 1 ppm = 1,31 mg/m3 NLM, 1998 (25°C, 1010,8

1 mg/m 3=0,764 ppm hPa)

CARACTERISTICI ECO-TOXICOLOGICE

Toxicitate acut inhalativ ,la obolan (LCsg) | 64000 ppmv / 4h FTS, Total, 2009

Toxicitate acut oral , obolan (LDsg) 5628 mg/kg FTS, Total, 2009

Toxicitate acut oral , la om (LD,) 143 mg/kg FTS, Total, 2009

Toxicitate acut dermal , iepure (LDso) 20000 mg/kg FTS, Total, 2009

Carcinogenitate i mutagenitate la teste pe Nu este cazul FTS, Total, 2009

animale US EPA, 2009
VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA  IILE DE RISC — AEGL* [ppm]

Clasificare 10 min 30 min 1lh 4h 8 h
AEGL-1 670 670 530 340 270
AEGL-2 11000 4000 2100 730 520
AEGL-3 40000 14000 7200 2400 1600
VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA  |IILE DE RISC — ERPG* [ppm]

Clasificare 10 min 30 min 1h 4h 8 h
ERPG-1 - - 200 - -
ERPG-2 - - 1000 - -
ERPG-3 - - 5000 - -

* Semnificaia indicilor AEGL i ERPG este prezentain subcap.4.2.

Sursa: US Environmental Protection Agency, 2009; Firehnic de Securitate pentru Metanol, Total,
2009; AIHA-American Industrial Hygiene AssociatioBp09; NIOSH, 2009.
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Formalina reprezint o solu ie diluat , incolor a formaldehidei, utilizat pe
scar larg 1n fabrica ia produselor plastice, la conservarea diverselor produse
i ca inhibitor de coroziune. De asemenea, mai esteutilizat pe scar larg la
producerea ingr  mintelor chimice. Formaldehida are o reactivitate chimic

i stabilitate termic foarte bune, avand de asemenea o abilitate natural de a
polimeriza dand na tere rapid unor compu i stabili, motiv pentru care este
utilizat pe scar larg Tn multiple aplica ii industriale. De asemenea, aceast
ultim caracteristic — abilitatea de polimerizare — garanteaz un impact redus
asupra mediului inconjur tor.

Tn stare pur , formaldehida este un gaz incolor, cu miros puternic in ep tor,
foarte u or de detectat olfactiv. in mod natural, formaldehi da nu se g setein
stare pur , ci sub diferite forme de compu i sau in solu ii de diferite
concentraii.

Formaldehida se g se te Tn mediu intr-un num r mare de produse de larg
consum, precum produsele cosmetice, produsele textlie, mobil i materiale
lemnoase, covoare, izolaii cu spum ureo-formaldehidic . Fumul de igar
poate conine pan la 40 ppm formaldehid (Turoski, 1984). In mediul
exterior, principala surs de formaldehid in atmosfer o constituie emisiile de
la autovehicule i de la oxidarea hidrocarburilor rezultate de la em isiile auto
(NRC, 1981).

De asemenea, formaldehida se gse te in mod natural intr-o serie de alimente

i b uturi, fiind constituent natural in fructele brute precum perele, merele,
tomatele ir d cinoasele albe, in cantit i variind Intre 3,7 60 ppm. In
alimentele vegetale precum varza, morcovii, ceapa verde i spanacul,
concentra ia de formaldehid variaz Tintre 3,3 i 26,3 ppm. Doza maxim
uman ingerat pe aceast cale a fost estimat la o cca. 14.2 mg/persoan /zi
(Feron .a. 1991).

Formaldehida reprezint de asemenea un compus intermediar rezultat in
urma reac iei de metabolizare in toate celulele organismului uman, fiind
produs pe cale natural , indiferent de expunerea la poluarea cu formaldehid
a subiecilor.

Formalina poate fi, Tn anumite condi ii ila concentra ii ridicate, toxic pentru
mediul acvatic. La deversarea pe sol, formalina deregul este biodegradabil
in cateva zile, f r a prezenta rate mari de absorbie in materialul sedimentar.
Timpul de injum t ire natural Tn apele de suprafa este cuprins intre 2 i 20
de zile, in func ie de concentraia solu iei de formalin

Conform studiilor de specialitate, formaldehida iformalina nu se
bioacumuleaz .
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in atmosfer , formaldehida este supus descompunerii fotochimice,

reac ionand rapid cu radicalii liberi, indeosebi cu radi calii hidroxil. Tn timpul
nop ii, formaldehida reac ioneaz semnificativ cu radicalii liberi ai azotului.
Timpul de injum t ire al formaldehidei in atmosfer pe parcursul zilei este
de doar cateva ore.

Formaldehida este de asemenea un gaz inflamabil, mdiv pentru care se iau
intotdeauna m suri de precau ie in zona de stocare/producere. Conform
legisla iei europene i din Roméania, formaldehida este clasificat in categoria a
Ill-a d.p.d.v. al riscurilor cancerigene, ceea ce hseamn ¢ nu exist dovezic

este cancerigen pentru oameni. D.p.d.v. toxicologic, expunerea la
formaldehid poate cauza irita ii la nivelul pielii, eczeme, efectele fiind

reversibile Tn maximum 2-3 s pt mani. La concentra ii severe, poate cauza

tuse i crampe in tractul respirator.

Tabelul urm tor prezint

formalinei.

Tabelul 3-8

Caracteristicile fizico-chimice

caracteristicile fizico-chimice i toxicologice ale

i toxicologice de baz ale formalinei

CARACTERISTICI FIZICO-CHIMICE

Parametru Valoarea Observaii/sursa
Formula molecular CH20 FTS, BASF, 2008
Masa molecular 30,03 (in stare pur, gazoas) O’'Neil .a., 2001
Nr. CAS 50-00-0 ATSDR, 2009

Stare de agregare

Soluie apoas diluat 49%

FTS, BASF, 2008

Culoare

Incolor

FTS, BASF, 2008

Sinonime

Metanal, aldehid formic , metil-
aldehid

O'Neil .a., 2001

Presiunea de vapori

120 mbar (50°C)
14 mbar (20°C)

FTS, BASF, 2008

Densitatea 1,125 g/cm? (60°C) FTS, Total, 2009
1,1487 g/cm3 (29°C) NLM, 1998
Punctul de topire 4oC FTS, Total, 2009
NLM, 1998
Punctul de fierbere >97°C FTS, Total, 2009
Punct de inflamare 395°C FTS, Total, 2009
Temperatura de auto-aprindere nu se autoaprinde FTS, Total, 2009
Solubilitatea solubil Tn ap FTS, Total, 2009
Miros in ep tor FTS, BASF, 2008

Limitele de explozie in aer

37,4% inferioar
61,8% superioar

FTS, BASF, 2008
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Agresivitate

Reactiv . In stare pur , gazoas ,
formaldehida reac ioneaz violent cu
ageni oxidan i puternicii, generand
risc de incendiu i explozie.
Reacioneaz de asemenea cu bazele
puternice, generand hidrogen gazos,
care este inflamabil. Reacioneaz
violent cu acrilonitrilul. in stare
dizolvat |, reactivitatea i
agresivitatea este mult redus .

i reactivitate

Health Protection
Agency, 2009

CARACTERISTICI ECO-TOXICOLOGICE

Toxicitate acut oral , la obolan (LDsg)

600-800 mg/kg FTS, BASF, 2008

Toxicitate acut inhalativ , obolan (LCsg)

0,578 mg/kg FTS, BASF, 2008

Toxicitate acut dermal , iepure (LDso)

270 mg/kg FTS, BASF, 2008

Carcinogenitate

cancerigen la animale, date | FTS, BASF, 2008
insuficiente privind

eviden a carcinogenit iila

om
VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA IILE DE RISC — AEGL* [ppm]

Clasificare 10 min 30 min 1lh 4h 8h
AEGL-1 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
AEGL-2 14 14 14 14 14
AEGL-3 100 70 56 35 35
VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA IILE DE RISC — ERPG* [ppm]

Clasificare 10 min 30 min 1h 4h 8h
ERPG-1 - - 1 - -
ERPG-2 - - 10 - -
ERPG-3 - - 25 - -

* Semnificaia indicilor AEGL i ERPG este prezentain subcap.4.2.
Sursa: US Environmental Protection Agency, 2009; Firehnic de Securitate pentru Formalim9%,
BASF, 2008; AIHA-American Industrial Hygiene Assation, 2009; NIOSH, 2009.

Concentratul ureo-formaldehidic (UFC) este un lichid vascos, incolor, cu rat
de evaporare sc zut i o presiune de vapori mai redus decat cea a
formalinei. De i nu este considerat un produs toxic cu riscuri pentru mediul
inconjur tor, in mod uzual se iau m suri de prevenire a scurgerilor in mediul
acvatic ide limitare a expunerii directe la ac iunea factorilor climatici.
Riscurile toxicologice ale UFC sunt datorate exclusv faptuluic arein
compozi ie formaldehid . Fiind totu i mai pu in volatil decat formalina,
riscurile aferente de i sunt de aceeai natur , sunt mult mai reduse. UFC nu
este considerat inflamabil, Tns Tn mod obi nuit se iau unele m suri preventive
(de ex. Tmp mantare la recipiente, pentru evitarea producerii d e electricitate
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Tabelul 3-9

static ). Tabelul urm tor prezint

ale UFC.

Caracteristicile fizi
formaldehidic

co-chimice
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caracteristicile fizico-chimice i toxicologice

i toxicologice de baz ale concentratului ureo-

CARACTERISTICI FIZICO-CHIMICE

Parametru Valoarea Observaii/sursa
Formula molecular CH20** FTS, SADEPAN, 2005
Nr. CAS 50-00-0** ATSDR, 2009

Stare de agregare lichid vascos, concentrat FTS, Sgpan, 2005
Culoare Incolor FTS, Sadepan, 2005
Densitatea 1,29-1,31 g/cm3 (20-22°C) FTS, Sadepap05
Punctul de topire Fluid la -20°C FTS, Sadepan, 2005
Punctul de fierbere 98-100°C la 760 torr FTS, Sadem, 2005
Punct de inflamare 85°C FTS, Sadepan, 2005
Temperatura de auto-aprindere | 430°C** / UFC nu se autoaprinde FTS, Sadepan, 2005
Solubilitatea solubil Tn ap FTS, Sadepan, 2005
Miros in ep tor, iritant FTS, Sadepan, 2005

Limitele de explozie in aer

7% inferioar **
73% superioar **

UFC nu prezint riscuri de explozie

FTS, Sadepan, 2005

Agresivitate

i reactivitate

Reacioneaz cu substan e puternic
alcaline ioxidan i

FTS, Sadepan, 2005

CARACTERISTICI ECO-TOXICOLOGICE

Toxicitate acut oral , la om (LDLO) 250 mg/kg FTS, Sadepan, 2005
Toxicitate acut inhalativ , la om (LCLO) | 13,8 mg/kg FTS, Sadepan, 2005
Toxicitate acut oral , obolan (LD50) 1400 mg/kg FTS, Sadepan, 2005

Carcinogenitate

nu sunt informa ii, UFC
clasificat ca non-cancerigen

FTS, Sadepan, 2005

VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA  |ILE DE RISC — AEGL* [ppm]**

Clasificare 10 min 30 min 1h 4h 8h
AEGL-1 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
AEGL-2 14 14 14 14 14
AEGL-3 100 70 56 35 35
VALORI CARACTERISTICE PENTRU SITUA  |IILE DE RISC — ERPG* [ppm]**

Clasificare 10 min 30 min 1h 4h 8 h
ERPG-1 - - 1 - -
ERPG-2 - - 10 - -
ERPG-3 - - 25 - -

* Semnificaia indicilor AEGL i ERPG este prezentain subcap.4.2.
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** Aferent substarei active de interes (formaldehida)

Sursa: US Environmental Protection Agency, 2009; Hiehnic de Securitate pentru UFC, Sadepan
Chimica SRL, 2005; AIHA-American Industrial Hygiergssociation, 2009; NIOSH, 2009.

Uleiul termic Dowtherm  este compus dintr-un amestec de oxizi difenilici,
nef cand parte din grupa PCB (bifenili policlorura i) sau PCT (trifenili
policlorura i). Tn mod obi nuit, uleiul termic este stabil i nu se descompune
chiar ila temperaturi Tnalte, puténd fi utilizat in sigu ran atéat in stare lichid
cat in stare de vapori. Datorit vascozit ii specifice unui ulei, ia stabilit ii
structurii sale chimice, se consider c este periculos pentru organismele
acvatice, fiind asimilat produselor petroliere. D.p .d.v. toxicologic, uleiul
termic nu prezint riscuri, fiind totu i recomandat evitare inger rii sau
inhal rii acestuia, Intrucat poate genera riscuri de afedare a rinichilor i
ficatului. La temperaturi inalte, este inflamabil, punctul de aprindere fiind la
aproximativ 113°C, cu varia ii in func ie de varietatea de ulei i produc tor.
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IDENTIFICAREA | ANALIZA RISCURILOR DE ACCIDENTE |
METODELE DE PREVENIRE

D.p.d.v. metodologic i al informa iilor de baz pentru cap. 4 al Raportului de
Securitate, identificarea i analiza riscurilor de accidente s-a realizat in cadrul
firmei S.C. EGGER Romania S.R.L. in primul rand pebaza experien ei
acumulate de companie Tn cadrul amplasamentului din Wismar (Germania),
unde opereaz o fabric similar , d.p.d.v. al tehnologiei icapacit ii de
produc ie cu cea propus pentru amplasamentul din zona R d u i, Romania.

De asemenea, informaii cu privire la riscurile de accidente majore, care au
fost incluse Tn Raportul de Securitate, au fost furnizate de c tre speciali tii
firmei de in toare de licen a tehnologic pentru sectorul FORMOX, respectiv
firma PERSTORP AB, aceasta fiind singura companie @irnizoare de astfel de
tehnologii in Tntreaga lume, cu peste 150 de astfelde aplica ii.

Tn plus, au fost luate In considerare experien a companiei EGGER din celelalte
fabrici de adezivi ale grupului EGGER i experien a altor companii care
opereaz fabrici utilizand metanolul ca materie prim i procesandu-l prin
aceeai tehnologie de fabrica ie a formalinei i polimerului UFC.

n cadrul procesului de identificare, analizare i prioritizare a riscurilor de
accidente, au fost parcurse d.p.d.v. metodologic urm toarele etape:

analiza informa iilor relevante disponibile:

- analiza informa iilor relevante cu privire la tehnologia utilizat |, cu
aten ie deosebit asupra instala iilor i echipamentelor care stocheaz
sau vehiculeaz substan ele chimice relevante Seveso (rezervoare de
stocare metanol, reele de conducte aferente, sistemul reactorului
Formox i echipamentele aferente, inclusiv rezervoarele deformalin i
UFC, rezervorul i sistemul de transfer a energiei termice de reacie pe
baz de ulei termic, echipamentele i infrastructura pentru desc rcarea

i vehicularea materiilor prime relevante);

- analiza specificaiilor tehnice ale echipamentelor iinstala iilor
prev zute a fi construite/asamblate pe amplasament, a procedurilor i
instruc iunilor tehnice i de securitate specificate de furnizorul
acestora;

- analiza caracteristicilor fizico-chimice, de risc i ecotoxicologice ale
substan elor chimice relevante Seveso;

- analiza statistic i de detaliu a accidentelor in alte fabrici cu profil
similar de activitate, prin utilizarea bazelor de d ate privind accidentele
industriale majore, precum:
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- MARS (Major Accident Register) — European Commission;
- ARIP (Accidental Release Information Program) — US EPA,;

- OECD (Echange International D’Accidents Types Mettant en cause
des substances dangereuses) — OECD;

- CEPPO’s Accident Investigations — US EPA,;
- ERNS - Emergency Reponse Notification System — US BA,;

- FACTS — Netherlands Department of Industrial Safety — Failure
and Accidents Technical Information System

- MHIDAS - Major Hazards Incident Data Services — EU Safety and
Reliability Directorate;

- UK HPA Register of Accident Investigations.

identificarea pericolelor de accidente ia scenariilor de accidente posibile,
indnd cont de m surile de siguran obligatorii impuse de schema
tehnologic , legisla ie i specifica iile furnizorului tehnologiei;

prioritizarea scenariilor i accidentelor majore in conformitate cu
metodologia german de evaluare a riscurilor aferente acestor pericole

evaluarea consecinelor posibile in cazul producerii unui accident, at at
asupra obiectivelor, persoanelor i mediului inconjur tor din interiorul
amplasamentului, cat i asupra celor din exteriorul acestuia, inclusiv
probabilitatea de producere a efectelor Domino;

definirea m surilor suplimentare de securitate care trebuie luate, in
situa ia in care consecinele producerii unui accident conform scenariilor
elaborate ar genera un impact inacceptabil pentru cameni, mediul
Tnconjur tor ialte activit idin amplasament i din afara acestuia.

DESCRIEREA DETALIAT A SCENARIILOR POSIBILE DE ACCIDENTE MAJORE |
PROBABILITATEA PRODUCERII ACESTORA

Scopul identific rii pericolelor, a definirii scenariilor posibile d e accidente
majore ia evalu rii riscurilor de producere a acestora este acela & a evalua
probabilitatea, gravitatea i consecin ele unor poten iale scenarii de accidente
majore. Intreg procesul de identificare i evaluare in ceea ce privete
propunerea pentru fabrica de adezivi a S.C. EGGER RPméania S.R.L. implic
evaluarea sistematic a nivelurilor de risc aferente tuturor activit  ilor

desf urate pe amplasament (i care sunt relevante SEVESO) cu scopul ca
aceste riscuri s fie men inute la nivele acceptabile ireduse cat mai mult
posibil.
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Identificarea i definirea scenariilor de accidente majore pentru proiectul
fabricii de adezivi s-a realizat de ¢ tre exper ii Tn securitate ing. Peter Bornhoft

i ing. Ninel Laz r prin aplicarea metodologiei prev zut 1n standardele
aplicabile Tn Germania, cu sprijinul companiei EGGER i a furnizorului de
tehnologie (firma PERSTORP).

Pentru identificarea scenariilor de accidente majore in leg tur cu fabrica de
adezivi au fost luate Tn considerare urm toarele categorii de pericole:

pericole legate de substanele chimice relevante SEVESO, identificate Tn
leg tur cuurm toarele aspecte cheie:

- caracteristici fizico-chimice relevante: inflamabil itate, toxicitate;
- corozivitate, reactivitate etc.;

- cantit ile implicate;

- incompatibilit ile Tntre substan ele periculoase;

pericole legate de activit ile icondi iile de operare ale instala iilor i
echipamentelor unde sunt utilizate substan ele chimice identificate
anterior, luandu-se in considerare urm toarele aspecte principale:

- presiunea de lucru;

- temperatura de lucru;

- tipul mediului de lucru (inchis, deschis);

- regimul lucr rilor de intre inere irepara ii;

- posibilitatea func ion rii in regim de avarie a anumitor echipamente i
influen a acestora asupra echipamentelor i instala iilor din amonte-
aval,

- gradul de automatizare a procesului tehnologic;

- monitorizarea procesului tehnologic i posibilitatea aplic rii corec iilor
n timp real;

- posibilitatea erorilor umane generatoare de pericol e de accidente
majore;

pericole externe (catastrofe externe — ex. cutremuyinunda ii, alunec ri de
teren iinstabilitate geotehnic , aciuni teroriste/accidente aviatice).

Metodologic, identificarea pericolelor s-a realizat parcurgand urm toarele
etape:

considerarea amplasamentului in func ie de unit ile func ionale specifice,
respectand Timp r irea pe sectoare conform conceptului stabilit in faza de
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proiectare (F=Formox, R=r ini; L=logistic ; U=utilit i, A=administra ie)
i selectarea acelor zone relevante pentru identificarea i analiza riscurilor;

identificarea riscurilor asociate activit ilor iinstala iilor relevante din
fiecare zon selectat pentru studiu. Aceast etap ainclus:

- constatarea tuturor riscurilor evidente;

- examinarea caracteristicilor de periculozitate pentru fiecare substan
chimic relevant ;

- examinarea tuturor parametrilor relevan i ai procesului tehnologic din
zona i echipamentele studiate (presiune, temperatur , pH, debite,
varia ie de nivel etc.);

- examinarea interac iunilor i a reaciilor posibile intre substan ele
chimice prezente in zona i echipamentele selectate pentru analiz i
identificarea eventualelor incompatibilit  i;

- analiza istoricului incidentelor relevante in alte fabrici i echipamente
similare (Wismar, Germania; alte amplasamente similare);

- elaborarea unei liste care s conin toate pericolele identificate;

- analiza mijloacelor de control tehnic i administrativ care contribuie la
diminuarea sau, dup caz, la amplificarea eventualelor consecine in
caz de manifestare propiu-zis a pericolelor;

- analiza comportamentului uman in momentul manifest rii efective a
pericolului;

- definirea listei scenariilor de risc pentru zona i echipamentele
selectate;

- identificarea succesiunii evenimentelor pentru fiec are din scenarii;

formularea listei finale a scenariilor de risc (v A nexa V).

Ulterior elabor rii i aprob rii listei finale a scenariilor de risc, s-a trecut la
prioritizarea acestor scenarii avand la baz o serie de criterii de selecie
(probabilitatea de producere a scenariilor pan la finele succesiunii
evenimentelor, aria posibil de r spandire a pericolului, volumul de substan
chimic implicat, parametrii de proces care ar putea favoriza derularea
succesiunii evenimentelor in cadrul scenariului etc.). In urma acestei

prioritiz ri a rezultat o list de poten iale scenarii de accidente majore, restul
scenariilor de risc fiind considerate ca neavand posibilitatea practic de a
genera accidente majore.

Pentru scenariile de accidente majore, s-a trecut Uterior la evaluarea
consecin elor acestora, conform metodologiei prev zut in standardele
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aplicabile Tn Germania. Prezentarea detaliat a acestor scenarii, cai
rezultatele evalu rii consecin elor sunt prezentate in cadrul subcap. 4.2.

EVALUAREA AMPLITUDINII IAGRAVIT IICONSECIN ELOR ACCIDENTELOR
MAJORE IDENTIFICATE

Evaluarea consecinelor aferente scenariilor de accidente majore n irteriorul

i Tn exteriorul amplasamentului (on i off-site consequence analysis) a fost
realizat n conformitate cu metodologia prev zut in standardele aplicabile
in Germania in domeniul evalu rii riscurilor de accidente majore @ iar
concluziile cu privire la nivelul de risc au fost t rasate in conformitate cu
reglement rile aplicabile in Germania in domeniul protec iei civile @
(Ministerul Federal pentru Mediu, Conservarea Natur ii i Securitate
Nuclear ).

Preciz m ¢ in Roménia legisla ia aplicabil in acest domeniu const numai in
prevederi cu un caracter general, bazate pe principiul precau iei in luarea
deciziilor. De asemenea, trebuie precizat faptul ¢ reglement rile aplicabile in
acest domeniu la nivelul Germaniei au fost aduse la cuno tin  autorit ilor
din Romania printr-o serie de ghiduri elaborate in perioada 2002-2004 in
cadrul programului de infr  ire institu ional Roméania-Germania
RO/2002/IB/EN-02 ©@-*.(), Aceste ghiduri au fost elaborate la nivel na ional i
au caracter de consultare. D.p.d.v. metodologic, pentru fiecare scenariu-cheie
s-au parcurs urm toarele etape de evaluare:

descrierea scenariului;

calculul emisiilor sau a parametrilor caracteristic i situa iei accidentale
(scurgere, evaporare, incendiu, explozie etc.);

calculul cantit i de substan chimic eliberat n mediul inconjur tor i
evaluarea efectului generat (efect termic, suprapresiune, transport /
dispersie atmosferic );

evaluarea efectelor generate inand cont de existen a i senzitivitatea
receptorilor poten iali.

@) pirectiva VDI 3783 privind modelarea consecin elor accidentelor majore care se propag pe calea aerului, 1987

(@ codul Federal al Construc iilor (BauGB), Berlin, 1997; Ordonan a Federal privind Amenajarea Teritoriului, 1962 (cu
modific ri);

© Twinning Project on the implementation of the VOC, LCP and Seveso Il Directives

4 Ghid pentru calcularea accidentelor majore (scenaiii), Dr. Hans-Joachim Uth, Agen ia Federal de Mediu Germania,
2004

®) Ghid pentru planificarea amenaj rii teritoriale, Dr. Hans-Joachim Uth, Agen ia Federal de Mediu Germania, 2004
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Avand in vedere faptul ¢ toate facilit ile de stocare i utilizare a substan elor
chimice periculoase relevante SEVESO pentru amplasanentul fabricii de
adezivi vor fi construite in interiorul unor cuve d e reten ie dimensionate
corespunz tor (in vederea re inerii intregii cantit i de substan e chimice care
s-ar putea scurge accidental in zona respectiv), scenariile care vizau
poten iala contaminare a apelor i/sau solului, sau care aveau drept cale de
propagare/transmitere aceste componente ale mediuluiinconjur tor au fost
excluse din analiz . Este de menionat faptul ¢ nici una din cuvele de reten ie
i sistemele de colectare a scurgerilor accidentalenu se va afla in conexiune cu
sistemul de scurgere i colectare a apelor pluviale sau a altor eflueni de pe
amplasament, astfel incéat nu exist in mod fizic o cale de transmitere a
scurgerilor in stare de agregare lichid /solid de la surse c tre eventualii
receptori, precum sol, cursuri de ap , vegeta e etc.

intrucat, dup cum s-a subliniat anterior, singura cale de transmitere a
efectelor unor poten iale accidente majore este aerul, pentru aprecierea
concentra iilor/efectelor adverse s-a inut cont de valorile de referin ~ pentru
gradul de tolerabilitate al organismelor umane i mediul inconjur tor, astfel:

n cazul scenariilor care presupun posibilitatea apari iei unui incendiu
(efect termic), criteriul luat Tn considerare a fost indicele de radia ie

termic . Valorile limit  sunt prezentate in tabelul aferent scenariului de
incendiu. Valoarea minim a indicelui de radia ie termic de la care incep
aciuniled un toare pentru oameni este de 1,6 kW/mz2, considerat la

in | imea normal de expunere.

n cazul scenariilor care presupun degajarea sau sargerea de substane
periculoase urmat de formarea unui nor toxic ¢ | tor Tn mediul

Tnconjur tor, criteriile de evaluare a gradului de periculoz itate au luat in
considerare céiva indici specifici din literatura de specialitate , precum:
AEGL (valorea recomandat pentru expunerea acut ) i ERPG (valoarea
recomandat pentru expunerea la 60 minute, utilizat pentru stabilirea
m surilor de protec ie). Valorile acestor indici pentru substan ele
periculoase care fac obiectul Raportului de Securitate pentru Fabrica de
Adezivi sunt prezentate in cadrul subcap. 3.4.

n cazul scenariilor care presupun producerea explozie, criteriul luat in
considerare este valoarea suprapresiunii generate @ suflul exploziei.
Conform literaturii de specialitate i a normelor in domeniu, valoarea

limit aindicelui de suprapresiune este 1 psi sub care m exist daune
fatale asupra organismelor vii, probabilitatea apar i iei unor daune fiind
sub 10%. Pentru proiectarea structurilor i construc iilor, valoarea limit a
suprapresiunii conform normelor germane este de 3 psi, valoare de la care
structurile armate se distorsioneaz sub efectul suflului exploziei,
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rezervoarele sunt distruse iar procentul de fatalit ate Tn randul persoanelor
aflate Tn interiorul cl dirii poate atinge valoarea de 20%.

Valorile indicilor care determin  expunerea ocupaional (IDLG/IDLH ) nu au
fost analizate in prezentul Raport de Securitate, htrucat nu au relevan
pentru analiza de fa

Indicii AEGL i ERPG prezint céate 3 valori caracteristice pentru fiecare
substan periculoas , reprezentand valori ale concentra iilor Tn aerul
atmosferic la expunere (exprimate fie in unitatea de m sur ppm, fie in
mg/m 3), fiecare valoare avand o semnificaie particular

Astfel, valorile caracteristice ale AEGL au urm toarele semnifica ii (pentru
fiecare nivel AEGL existand concentra ii maxime pentru 5 perioade de
expunere caracteristice: 10 min, 30 min, 60 min, 4hi 8h):

AEGL 1 reprezint concentraia unei substan e in atmosfer peste care se
prevede ¢ popula ia (inclusiv persoanele sensibile) ar putea resimi
disconfort notabil, irita ii, sau anumite efecte asimptomatice. Cu toate
acestea efectele nu sunt in msur s afecteze capacitatea de aprare a
organismului, sunt trec toare i reversibile la incetarea expunerii.

AEGL 2 reprezint concentraia unei substan e in atmosfer peste care se
prevede ¢ popula ia (inclusiv persoanele sensibile) ar putea resimi efecte
asupra s n t ii care sunt ireversibile, adverse, serioase i de lung durat ,
sau care ar putea afecta capacitatea persoanei exse de a se deplasa de la
locul expunerii.

AEGL 3 reprezint concentraia unei substan e Tn atmosfer peste care se
prevede ¢ popula ia (inclusiv persoanele sensibile) ar putea resimi
afeciuni care le-ar pune Tn pericol via a sau chiar ar surveni cu deces.

in cazul ERPG, semnifica iile celor 3 valori caracteristice sunt urm toarele:

ERPG lreprezint valoarea concentraiei maxime in atmosfer , sub care se
consider ¢ aproape toate persoanele expuse timp de 1 or ar putea suferi
afec iuni minore, constand in perceperea unui miros nepl cut, clar definit.

ERPG 2reprezint valoarea concentraiei maxime in atmosfer , sub care se
consider c¢ aproape toate persoanele expuse timp de 1 or nu ar prezenta
sau a dezvolta afeciuni ireversibile, serioase ale s n t ii, sau simptome
care ar conduce la incapabilitatea persoanei respetive de a se proteja;

ERPG 3reprezint valoarea concentraiei maxime Tn atmosfer , sub care se
consider c¢ aproape toate persoanele expuse timp de 1 or nu ar resim i
afeciuni de s n tate care le-ar putea periclita via a.
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in mod conven ional, pentru scopul evalu rii necesit ii de a lua m suri de
protec ie suplimentare, se consider suficient dac m surile de siguran  sunt
luate n vederea conform rii cu valorile ERPG 2, respectiv AEGL 2.

Datele de baz pentru calcule, precum i condi iile atmosferice i
meteorologice, al turi de propriet ile fizico-chimice ale substan elor implicate
sunt prezentate pentru fiecare scenariu in parte.

n ceea ce prive te evaluarea consecinelor Tn condi iile locale referitoare la
localizarea receptorilor, s-au avut In vedere urm toarele considerente:

conform datelor statistice privind frecven a i viteza vanturilor, direc ia
predominant a acestora este dinspre NV, urmat de SE, cu o frecven i
vitez mult mai reduse (v. Figura 2-2 de la subcap. 2.1.14).

zonele reziden iale unde ar putea fi localiza i receptori sensibili sunt
situate la distan e de peste 800 m fa de amplasamentul fabricii. Astfel,
cea mai apropiat localitate este Dorne ti, situat la cca. 860 m pe direda
NNE fa de amplasamentul propus. Pe direc ia predominant a vantului
(NV-SE) nu exist zone reziden iale la distan e mai mici de 2 km — cateva
case situate n extremitatea estic a comunei Satu-Mare (v. Anexa 111.6).

zonele cu activit i economice care implic prezen a permanent a
personalului, respectiv fabrica de PAL EGGER, fabrica de cherestea
Schweighofer i centrala pe biomas Gerfor sunt situate la distan e de
minimum 140-150 m fa de limita amplasamentul fabricii de adezivi.
Acestea sunt situate in marea majoritate ctre NV iNfa de
amplasamentul fabricii de adezivi (cu excep ia zonei de depozitare a
materialelor lemnoase de la fabrica de PAL Egger, bcalizat c tre V), ceea
ce presupune de asemenea cin rela ie cu direc ia predominant a
vantului (NV-SE) , se afl n afara zonei de influen in rela ie cu fabrica de
adezivi.

dintre ariile de protec ie a biodiversit ii, cea mai apropiat (Faneele
seculare de la Calafinde ti) se afl localizat la peste 6 km pe direcia ENE
(v. Anexa lIL.5).

Totu i, pentru a lua in calcul situa iile cele mai defavorabile ipentrua ine
cont de metodologiile specifice de evaluare a efectlor in afara
amplasamentului s-a urmat abordarea standard. Aceast abordare const in
evaluarea r spandirii efectelor (radia ie termic , nor toxic) in condi iile unei
viteze constante a vantului de 3 m/s indiferent de direc ia predominant a
acestuia pe plan local.
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Calculele consecinelor corespondente scenariilor de accidente majoreau fost
realizate pe baza unei metode preponderent cantitative de evaluare. S-a
efectuat o evaluare calitativ sau semi-cantitativ a riscurilor in cazul
scenariilor la care, d.p.d.v. tehnic, evenimenteleini iatoare i cele descrise in
desf urarea scenariilor sunt considerate extrem de improbabile (p<10-).

Tn cadrul evalu rii tehnice a securit i chimice aferente echipamentelor i
instala iilor, dup analiza sistematic a riscurilor, prioritizarea scenariilor de
risc i definirea scenariilor de accidente majore, 15 scearii au fost selectate ca
avand relevan direct pentru aceast evaluare, restul scenariilor nefiind in

m sur s genereze, direct sau indirect, riscuri de accidente majore cu

implica ii in afara amplasamentului fabricii de adezivi. Ac este scenarii sunt:

Scenarii generate de pericole externe:

- Scenariul Al. Cutremur, urmat de afectarea structurii construc iilor i
instala iilor relevante SEVESO;

- Scenariul A2. Alunecare de teren, urmat de afectarea structurii
construc iilor iinstala iilor relevante SEVESO;

- Scenariul A3. Inundarea amplasamentului ca urmare a unor fenomene
meteorologice extreme;

- Scenariul A4. Atac terorist i/sau impact cu aparate de zbor;

- Scenariul A5. Accidente pe amplasamentele Tnvecinak, generatoare de
efecte Domino culminand cu afectarea amplasamentului fabricii de
adezivi;

Scenarii generate de pericole interne:

- Scenariul B1. Aprinderea metanolului in parcul de r ezervoare de
metanol;

- Scenariul B2. Scurgere de metanol in cuva de reterie aferent rampei
de desc rcare a metanolului, urmat de incendiu, explozie sau formare
de nor toxic;

- Scenariul B3. Explozia rezervorului de metanol;

- Scenariul B4. Explozia zonei superioare a reactoruli FORMOX
(headspace);

- Scenariul B5. Degajarea formaldehidei in atmosfer , ca urmare a unei
scurgeri la rezervorul de formalin

- Scenariul B6. Formarea norului gazos, ca urmare a efunc ion rii
pompelor aferente absorberului;
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- Scenariul B7. Formarea norului gazos, ca urmare a mei scurgeri din
rezervorul de metanol;

- Scenariul B8. Formarea norului gazos, ca urmare a mei scurgeri din
rezervorul de UFC;

- Scenariul B9. Degajarea in atmosfer a metanolului sau formalinei, ca
urmare a unei scurgeri la o conduct de alimentare/vehiculare;

- Scenariul B10. Scurgeri de metanol ca urmare a unoraccidente in
decursul activit ilor de transport intern a cisternelor CF.

Preciz m ¢ aceste scenarii de risc au fost elaborate pentruiua ia cea mai
defavorabil , situa ie care totu i are o probabilitate de apari ie extrem de mic ,
avand in vedere sistemele i echipamentele multiple de protec ie i siguran
care vor contribui la securitatea chimic a fabricii, a a cum sunt ele descrise in
subcap. 4.3.

A. Scenarii generate de pericole externe

A.1l. Cutremur, urmat de afectarea structurii constru c iilor iinstala iilor
relevante d.p.d.v. al SEVESO

in ceea ce prive te riscurile de accidente majore care ar putea fi generate de
mi c ri telurice (cutremure), amplasamentul viitoarei fa brici de adezivi
corespunde macrozonei de seismicitate , 72", in conformitate cu SR
11100/1/93 (Zonarea seismic — Macrozonarea teritoriului Roméaniei — v.
Figura 4-1).

In acest sens, macrozona de seismicitate ,7 corespunde unei zone de
intensitate VIl pe scara MSK (Medvedev-Sponheuer-Karnik), cu o perioad
medie de revenire a seismului de minimum 100 de ani.

Conform codului de proiectare seismic P 100-1/2006, amplasamentul se
situeaz intr-o zon caracterizat de o valoare a acceleraei orizontale a
terenului de ag = 0,169 i printr-o perioad de control (col ) Tc = 0,7 sec. Astfel,
d.p.d.v. seismic, amplasamentul va fi considerat ca o construc ie incadrat in
clasa VI de importan

n etapa de elaborare a proiectului de construc ie i a detaliilor de execu ie,
echipa de proiectare va lua in considerare aspectet legate de zonarea
seismic , astfel incat structurile iinstala iile s corespund cerin elor de
siguran la incerc rile induse de seismele posibile pentru zona de amplasare.
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Figura 4-1 Zonarea seismic a Romaniei cf. STAS 11.100/1-93

Avand in vedere perioada medie de revenire a seismului major caracteristic
macrozonei de seismicitate, dar i m surile constructive i structurale care se
vor lua prin proiect, acestui scenariu 1i este atribuit o probabilitate de
producere foarte redus , cu mult sub valoarea de 108, ceea ce corespunde
unor evenimente foarte improbabile. De aceea, calcdele de risc aferente
acestui scenariu au fost excluse din analiz . In situa ia cea mai defavorabil ,
structura cu gradul cel mai mare de risc, respectiv rezervoarele de metanol,
este asigurat constructiv, evenimentele generatoare de accidentemajore fiind
suficient evaluate in cadrul scenariilor B relevante de mai jos.

4.2.1.2 A.2. Alunecare de teren, urmat de afectarea structurii construc iilor i
instala iilor relevante SEVESO

Tn urma investig rilor geotehnice efectuate de S.C. GEOTER S.R.L. Seava pe
amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi, in conf ormitate cu normativul NP
074/2007, terenul se Tncadreaz in categoria geotehnic 2 — risc geotehnic
moderat, conform punctajului din Tabelul 4-1.

n ceea ce prive te alunec rile de teren, zona studiat este stabil d.p.d.v.
geomecanic, conform concluziilor ,Studiului geotehn ic” amintit mai sus.
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Determinarea riscului geotehnic

Criteriu Evaluare Punctaj

Condi ii de teren Terenuri bune 2

Apa subteran Cu epuismente normale 2

Clasificarea construc iei Normal (C) 3
dup categoria de

importan
Vecin t i Risc moderat 3
Zona seismic de calcul 8 = 0,16 1
Total punctaj | 11 (risc geotehnic moderat)

in vederea desf ur rii in bune condi ii a lucr rilor de construc ie ia unei
exploat ri durabile a investi iei, se vor lua toate m surile recomandate prin
~Studiul geotehnic”. Aceste m suri se refer 1n principal la adancimea minim
de fundare, lucr ri de hidroizola ii, executarea de epuismente, modul de
amenajare i realizare a construc iilor (sisteme performante pentru colectarea

i evacuarea apelor din precipita ii, pentru evitarea stagn rii apei in jurul
construc iei, etan area rostului dintre trotuar icl dire cat ia re elelor de ap

i canalizare), tehnologia de execuie a pereilor de sprijin al excava iei,
respectiv monitorizarea geotehnic a execuiei in conformitate cu prevederile
n vigoare.

Probabilitatea afect rii bru te a stabilit ii structurilor i construc iilor, ca
urmare a unor instabilit i geotehnice, este exclus. Orice alunecare de teren
sau afundare a terenului de fundare ar putea avea loc numai in timp, oferind
titularului posibilitatea de a lua m  suri reparatorii i eliminand riscurile de
producere a unor accidente majore.

A.3. Inundarea amplasamentului ca urmare a unor fenomene meteorologice
extreme

Amplasamentul ales pentru localizarea fabricii de adezivi ir inise afl in
incinta zonei industriale EGGER-Schweighofer, unde mai exist i alte
instala ii industriale (fabrica de PAL EGGER, fabrica de cherestea
Holzindustrie Schweighofer).

Conform documenta iei pentru ob inerea avizului, respectiv autoriza iei
pentru gospod rirea apelor, precum i a studiilor hidrologice realizate la
momentul construirii fabricii de PAL EGGER iin conformitate cu STAS 4273-
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83 i STAS 1343/0-89,zona de amplasare nu prezint risc de inunda ii
(obiectiv clasa IV de importan ).

4.2.1.4 A.4. Atac terorist i/sau impact cu aparat de zbor

Acest scenariu este exclus avand Tn vedere urmtoarele considerente:

Sistemul de Management al Securit ii include o serie de m suri privind
controlul strict al accesului pe amplasament, instruirea i verificarea
angajailor, m suri structurale i organizatorice de securizare a incintei ia
instala iilor i m suri structurale i organizatorice de blocare a accesului la
instrumentele de conducere a procesului tehnologic prin parole de acces,
imposibilitatea modific rii parametrilor de func ionare dincolo de
intervalul normal de varia ie, inchiderea automat a procesului tehnologic
la depistarea unor valori anormale de func ionare etc.

Posibilitatea unui atac terorist presupune existen a anterioar a unui
conflict cunoscut intre compania S.C. EGGER RoméniaS.R.L. i persoane
din interiorul sau din afara sa, situa ii care sunt luate in considerare in ceea
ce prive te securizarea amplasamentului, controlul identit ii persoanelor
de pe amplasament, colaborarea cu autorit ile poli iene ti ide informa ii
secretizate etc. Astfel, probabilitatea unui atac terorist este considerat
foarte redus .

Probabilitatea unui impact cu un aparat de zbor este determinat
metodologic de apropierea de un aeroport comercial, militar sau de
agrement, care prezint valori de trafic insemnat ide amplasarea
obiectivului Tn aria de influen  a unuia sau mai multor culoare de zbor
care au caracter comercial, prin dimensiunea traficului aerian. Conform
reglement rilor urbanistice i a celor din domeniul aeronautic, zonele cu
risc major de pr bu ire a aparatelor de zbor sunt aeroporturile i zonele
din imediata vecin tate a acestora, datorit traficului aerian din aceste
zone. Tn mod corespunz tor, celelalte zone nu prezint risc major de

pr bu ire a aparatelor de zbor. Datele statistice arat ¢ majoritatea
covar itoare a evenimentelor soldate cu pr bu irea aparatelor de zbor au
loc Tn decursul procedurilor de decolare i aterizare. Un alt aspect
important este acela c amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi se afl la
distan apreciabil fa de oricare tip de aeroport (35 km fa de
Aeroportul Interna ional Suceava, 7 km fa de aerodromul de la Fr t u ii
Vechi). Prin urmare, riscul de producere a unui imp act intre un aparat de
zbor i construc iile cu pericol de accidente majore din cadrul fabricii de
adezivi se situeaz cu mult sub valoarea de 108, valoare corespunz toare
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limitei dintre nivelurile de risc acceptabil, respe ctiv tolerabil, pentru
publicul general ©).),

A.5. Accidente pe amplasamentele invecinate, generatare de efecte Domino
culminénd cu afectarea amplasamentului fabricii de ad ezivi

La analiza acestui scenariu s-au avut in vedere acke surse posibile de pericole
existente pe amplasamentele imediat Tnvecinate, repectiv fabrica de pl ci tip
PAL, fabrica de cherestea i centrala termic pe biomas .

Fabrica de pl ci tip PAL apar indnd S.C. EGGER Romania S.R.L. este situatla
o distan de cca. 140-144 m, dre NV, respectiv N fa de limita
amplasamentului fabricii de adezivi. In cadrul aces teia, singura categorie de
pericole semnificative o constituie incendiile, cel elalte pericole generatoare de
situa ii accidentale fiind considerate drept nesemnificat ive. Astfel, conform
Scenariului de Securitate la Incendiu elaborat pentru Fabrica de pl ci tip PAL
(parte a autoriza iei de securitate la incendiu), cele mai importante surse de
risc de incendiu identificate sunt:

depozitul de materii prime lemnoase (de euri lemnoase ibu teni) i
depozitul de produse finite (pl ci PAL).

Ambele zone prezint risc de incendiu, Tns sunt echipate cu instalaii i
dispozitive corespunz toare pentru stingerea acestora i pentru limitarea

r spandirii imediate a focului la alte structuri i construc ii. D.p.d.v. al riscului
de transmitere a focului de la aceste surse la altezone i construc ii din
amplasamentul fabricii de PAL i a altor obiective din imprejurimi, potrivit
Scenariului de Securitate la Incendiu, se constat ¢ inc de la concepia
fabricii de PAL au fost respectate condi iile de amplasare i distan ele de
siguran lafoc fa de cl dirile invecinate, conform Normativului de
securitate la incendiu P118/9, evalurea concluzionand ¢ un eventual
incendiu pe amplasametul fabricii de PAL nu se poat e transmite la alte

vecin t i. Reamintim aici ¢ la alegerea amplasamentului optim pentru
fabrica de adezivi, unul dintre criteriile de baz n selecia alternativei optime
a ost acela al asigurrii unei distan e cat mai marifa de zonele sensibile la
riscuri de incendiu din amplasamentele Thvecinate (v. subcap. 2.1.3). Tn acest
fel, pe alternativa de amplasare final , distan a de la fabrica de adezivi pan la
cele dou surse importante de risc de incendiu de pe amplasamentul fabricii
de PAL este de 144 m respectiv 340 m, cu mult pestelistan ele de siguran

©® Reducing risk, protecting people. HSE's decision making process — Health and Safety Executive, 2001, Mrea Britanie

() The calculation of aircraft crash risk in the UK - AEA Technology / Health and Safety Executive, 1997, Marea Britanie.
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precizate in Normativul de securitate la incendiu P 118/9 i validate prin
Scenariul de Securitate la Incendiu.

Fabrica de cheresteaapar inand S.C. Schweighofer Holzindustrie S.R.L. i
centrala termic _pe biomas S.C. GERFOR S.R.L. sunt situate la NV, respectiv
N fa de amplasamentul fabricii de adezivi, la o distan minim de 406 m,
respectiv 548 m. in mod similar fabricii de PAL EGG ER, i pe aceste
amplasamente sursele principale de risc pentru situa ii accidentale se refer

tot la posibilitatea apari iei incendiilor in zone de stocare in cantit i mari a
materialelor lemnoase. Astfel, pe cele dou amplasamente, cele mai
importante zone cu risc de incendiu i distan ele de la acestea pan la fabrica
de adezivi sunt:

depozitul central de cherestea (576 m),
depozitele deschise de cherestea A, Bi C (406 m) i
depozitul central de bu teni (415 m).

in cadrul centralei termice pe biomas nu sunt prezente surse de incendiu
comparative ca nivel de pericol cu zonele men ionate mai sus.

Conform Scenariului de Securitate la Incendiu elaborat pentru fabrica de
cherestea, calculele de specialitate au artat ¢ respectandu-se distanele
minime normate prin P118/99, este eliminat posibilitatea transmiterii
incendiului la alte cl diri i amenaj ri de pe amplasament. Un alt factor ce
trebuie luat in seam este acela c ambele amplasamente sunt echipate cu
dispozitive i echipamente de interven ie in caz de incendiu, limitAndu-se
efectele acestuia Tnainte de a se crea riscuri pote iale de transmitere a focului
la alte cl diri i structuri de pe amplasament.

Avand in vedere cele prezentate mai sus, precum i faptul ¢ la alegerea
amplasamentului pentru fabrica de adezivi, unul din criteriile de baz a
constat in asigurarea unei distan e suficiente fa de surse de pericol de pe
amplasamentele invecinate, se poate concluziona c este exclus posibilitatea
de transmitere a efectelor unor evenimente nedorite in sistem Domino c tre
viitoarea fabric

B. Scenarii generate de pericole interne
B.1. Aprinderea metanolului in parcul de rezervoare de metanol

n cadrul acestui scenariu s-a plecat de la premizac n urma unei succesiuni
de evenimente nedorite, o parte a coninutului unui rezervor de metanol
(5.000 tone) va curge n cuva de retenie. Ca rezultat al unui alt eveniment
nedorit, cantitatea de metanol scurs din rezervor se va aprinde (in ciuda
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faptului ¢ in zon nu sunt amplasate surse de aprindere iar lucrul cu foc sau
fumatul sunt strict interzise). in momentul apari iei scurgerii i izbucnirii
incendiului la unul dintre rezervoare, se va pune a utomat in func iune un
sistem de r cire a rezervorului neafectat, utilizand ap de incendiu.

De i conform m surilor i sistemelor de securitate, o scurgere a metanolulu
lichid din rezervoarele avand capacitatea de 5.000tone este improbabil
tehnic, aceast ipotez teoretic a fost totu iluat Tn calcul, intrucét un astfel
de scenariu ar prezenta relevan maxim pentru consecin ele in afara
amplasamentului.

Datele de baz privind rezervorul de metanol, care au fost luate n calcul sunt:
capacitatea rezervorului la nivelul maxim de umpler e: 5.000 tone;
volumul rezervorului: 7.060 m 3;
diametrul rezervorului: 23 m;
in | imea rezervorului: 17 m;
diametrul cuvei de reten ie: 25 m;

n | imea cuvei de retenie: 16,4 m;
suprafa a util a cuvei de retenie: 75,4 n¥,

volumul util total al cuvei de reten ie: 1.236 n¥ (f r spaiul ocupat de
rezervor, care contribuie la stocarea cantit ii remanente de metanol de
sub nivelul la care se produce scurgerea sau la egzarea nivelului,
conform principiului vaselor comunicante, dac  scurgerea se produce la
partea inferioar a rezervorului);

distan afa de rezervorul de metanol invecinat: 15 m.

n conformitate cu propriet ile de combustibilitate ale metanolului, densitatea
acestuia la temperatura standard de 20°C (794 kg/m?3), rata de combustie

liber este independent de m rimea suprafe ei de lichid, avand valoarea de
0,023 kg/(m2 x s) sau 82,8 kg/(m? x h). Avand in vedere suprafa a ocupat de
balta de metanol in cuva de retenie de 75,4 n%, rezult un debit de metanol
ars de 6.243 ka/h.

Astfel, pentru calculul radia iei termice generate ca urmare a aprinderii
metanolului Tn cuva de reten ie, s-au luat Tn considerare urm toarele date:

suprafa a de metanol implicat n incendiu: 75,4 mg;
temperatura lichidului Tnainte de aprindere: 20°C;

rata de combustie: 82,8 kg/(m2 x h);
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debitul de metanol ars: 6.243 kg/h (sau 1,73 kg/s);
temperatura fl c rilor: 850°C;

cota inferioar afl c rii: 16,4 m (corespunde cotei superioare a cuvei de
reten ie).

Pentru determinarea influen ei radia iei termice la rezervorul invecinat (aflat
la 15 m distan ), s-a avut in vedere o cot de recepie a influen ei de 18 m,
ceea ce inseamn 1,5 m deasupra cuvei de retenie a rezervorului invecinat.

Calculul radia iei termice generate de succesiunea de evenimente dscris
anterior s-a realizat utilizdnd un software de specialitate — ProNuSs, versiunea
6.0 — program care este recunoscuti utilizat pe scar larg in Germania i care
cuprinde icoreleaz diferite modele de simulare matematic a incendiului.

Rezultatele calculelor radia iei termice in func ie de distanafa deflac r la
cota acesteia (16,4 m) sunt redate n Figura 4-2,ansiderand o suprafa
orientat orizontal iuna orientat vertical fa de flac r , conform
metodologiei. De asemenea, rezultatele aceluiai calcul sunt prezentate n
Figura 4-3 pentru un corp expus aflat la cota de 15 m de la nivelul natural al
terenului (situa ia unei persoane aflate in apropiere la momentul producerii
accidentului).

Incendiu cuv reten ie rezervor
metanol

in ime cuv [m]:16,4
Diametru cuv  [m]:25,0

Suprafa a vertical
Suprafa a orizontal

Distan a de laflac r [m]

Radia ia termic la diferite distan efa deflac r lacotade 16,4 m
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Incendiu cuv reten ie rezervor
metanol
In Iime cuv [m]:16,4

Diametru cuv  [m]: 25,0

Suprafa a vertical
Suprafa a orizontal

Distan a de laflac r [m]

Figura 4-3 Radia ia termic la diferite distan e fa deflac r lacota de 1,5 m (expunere
uman )
Valorile reprezentate grafic Tn Figura 4-1 sunt redate iin Tabelul 4-2, pentru o
mai bun 1n elegere a intrerpret rii lor.
Tabelul 4-2 Radia iatermic pe o suprafa vertical la nivelul fl ¢ rii (16,4 m)
Distan ade Instala ia Radia ia termic pe o suprafa
marginea vertical lain | imeafl c rii
fl crii [kW/m?]
1,0m - 72
5m - 30
10 m - 19
15m Rezervor invecinat 13
21m parc rezervoare-UFC, hala depozit melamin 9,2
30 m - 5,5
40m Cl dire depozitr ini 3,6
50 m - 2,6
60 m - 1,9
Niveluri critice ale radia iei termice:
>62m Tncep efectele nedorite pentru expunerea uman 1,6
<34m Transmiterea focului la alt rezervor (probabil) > 36

S.C.EGGERROMANIA S.R.L.

FABRICA DE ADEZIVI ,R D U 1|

133

RAPORT DE SECURITATE —VERSIUNEA 3

FEBRUARIE 2010



4222

ERM Environmental
Resources Management SRL

inand cont de valorile ghid ale radia iei termice pentru materiale de
construc ii, instala ii auxiliare i oameni furnizate de reglement rile in
domeniu, s-a concluzionat ¢ este exclus posibilitatea ca focul s treac la
cel lalt rezervor (efect DOMINO). Conform calculelor af erente scenariului,
radia ia termic la limita rezervorului Tnvecinat atinge valoarea d e 13 kW/m 2,
fiind sub limita radia iei termice critice de 36 kW/m 2, de la care ar fi posibil
propagarea focului de la un rezervor la altul. La | imita rezervorului de UFC,
nivelul radia iei termice este cu mult sub pragul critic.

Hala unde se va depozita melamina i depozitul de r ini de impregnare nu
vor avea regimul de in | ime la care se refer valorile radia iei termice
calculate pentru cota fl ¢ rii (16,4 -18 m). De aceea, valorile radiaiei termice la
care aceste obiective vor fi expuse sunt mult mai reduse, conform Figura 4-3.
De aceea, posibilitatea ca hala de melamin (21 m de flac r ) i depozitul de

r ini (40 m)s se autoaprind ca efect al expunerii la radia ia termic este
exclus .

Pentru expunerea mediului inconjur tor i mai ales a oamenilor, valorile
radia iei termice calculate la cota 1,5 m i reprezentate in Figura 4-3 arat ¢ la
o distan de peste 62 mde laflacr (v. Anexa IV.4), radia ia termic scade
sub 1,6 kW/m 2 (valoare de la care incep adunile d un toare pentru oameni).
De asemenea, trebuie avut in vedere faptul c la orice distan de la focarul de
incendiu, radia iatermic nudep e telain |imeade 1,5m valoarea de 4
kW/m 2, expunerea putand fi apreciat ca non-critic (la 5 kW/m 2 echipele de
pompieri pot interveni in prize scurte).

in consecin , esteexclus ca popula ia din zonele reziden iale, respectiv
angaja ii fabricilor invecinate din zona industrial EGGER-Schweighofer s
fie afecta i n situa ia producerii accidentale a unei scurgeri de metanol
urmat de aprinderea b | ii formate in cuva de reten ie.

B.2. Scurgere de metanol in cuva de retere aferent rampei de desc rcare a
metanolului, urmat  de incendiu, explozie sau formare de nor toxic

Tn cadrul acestui scenariu, se presupune ¢ Tn urma unui eveniment nedorit,
are loc decuplarea accidental a cisternei CF de alimentare cu metanol de la
sta ia de pompare aferent rampei de desc rcare. Imediat dup acest
eveniment, are loc inchiderea supapelor de refulare din cisterna CF i de
admisie ale pompei din rampa de desc rcare a metanolului.

n cuva de reten ie a rampei de desc rcare a metanolului se scurge metanol in
stare lichid , cantitatea maxim care se poate scurge fiind limitat la 10 litri,
prin specifica iile de proiectare ale furnizorilor echipamentelor din rampa de
desc rcare. In cadrul simul rilor efectuate de ¢ tre grupul EGGER la fabrica
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similar din Wismar, Germania, s-a constatat ¢ volumul de metanol scurs i
colectat in cuva de retenie intr-o astfel de situa ie nu a dep it 3 litri.

Ulterior scurgerii metanolului i inchiderii automate a supapelor de refulare
respectiv admisie a metanolului in rampa de desc rcare, senzorul Ex aferent
cuvei de reten ie a rampei va transmite semnalul de alarmare la camera de
control, iar opera iunea de desc rcare va fi intrerupt

Avand in vedere lipsa surselor de foc in zona rampei de desc rcare,
amplasarea rampei in aer liber, impiedicand astfel formarea de acumul ri
explozive, dar mai ales volumul foarte redus de met anol care se poate scurge
ntr-o astfel de situa ie, se exclude posibilitatea exploziei volumului de
metanol scurs sau aprinderea acestuia. De asemenea;antitatea de vapori de
metanol care s-ar putea degaja din balta de metanolcolectat in cuva de

reten ie este atat de mic incat nu se poate lua in calcul un accident chimic

Efectele Domino sunt excluse chiar i1n situa ia foarte improbabil de
producere a unui incendiu, datorit distan elor mari de la rampa de
desc rcare a metanolului pan la alte cl diri sau instala ii relevante d.p.d.v.
SEVESO de pe amplasament. De asemenea, propagareanui incendiu prin
partea interioar a conductelor de vehiculare a metanolului este exdus
datorit dispozitivelor de blocare a transmiterii fl ¢ rii, montate in punctele
cheie pe traseul conductelor de metanol. Tn orice stua ie, calculele efectuate
pentru scenariile B.1 i B.7 au luat in considerare efectele atat in inteforul cat
i Tn afara amplasamentului.

B.3. Explozia rezervorului de metanol
Acest scenariu este exclus din calculul efectelor,in baza urm toarelor
considerente:

nivelul vaporilor din interiorul rezervorului de me tanol este controlat i
men inut in limitele acceptabile, prin intermediul urm  toarelor sisteme:

- sistemul de ventila ie a rezervorului;

- sistemul de supape de egalizare a presiunii i temperaturii func ionale
atat pentru suprapresiuni cat i pentru subpresiuni;

- sistemul de detecie i colectare automat a condensului de pe
conductele de ventila ie a rezervoarelor;

intreaga zon aferent fiec ruia dintre rezervoarele de metanol este
clasificat cazon EXx; prin urmare, in zon nu vor exista surse de
aprindere, toate echipamentele utilizate fiind cert ificate Ex;
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rezervoarele de metanol vor fi echipate cu sistemede Tmp méantare
adecvate, pentru prevenirea form rii electricit ii statice;

n situa ia pu in probabil a acumul rii unei suprapresiuni n interiorul
rezervorului de metanol, capacul acestuia este suda astfel incat s
serveasc drept zon de rupere la suprapresiune; prin urmare,
evenimentele catastrofice sunt excluse prin specifica iile de proiectare.

Un argument in plus const 1n faptul ¢ , in conformitate cu ghidurile

interna ionale®), probabilitatea de producere a unor astfel de evenimente
catastrofice este de maximum 2x1¢7, considerand rezervoarele cu un singur
perete, nepresurizate. Aceast valoare se afl sub limita de 10,

corespunz toare evenimentelor extrem de improbabile, conform literaturii de
specialitate. Tn realitate, probabilitatea de produ cere a exploziei unui rezervor
de metanol este cu mult mai redus , intrucét valoarea men ionat in ghidul
din Marea Britanie nu ine cont de dezvolt rile recente in domeniul

construc iei, exploat rii, intre inerii iinspec iei rezervoarelor de metanol.

Tn situa ia ced rii accidentale a capacului rezervorului, practic ¢ on inutul
rezervorului se vaporizeaz i se disperseaz in atmosfer , in func ie de viteza
vantului. Situa ia cea mai defavorabil a form rii norului gazos de metanol
este analizat Tn cadrul scenariului B.7 care va fi prezentat mai jos, situaie
care include i scenariul de fa

B.4. Explozia zonei superioare a reactorului FORMOX (headspace)

De regul , Tn zona superioar a reactorului FORMOX nu sunt prezente
amestecuri explozive sau vapori inflamabili, in spe cial datorit sistemelor
automate de monitorizare i control al nivelului de oxigen i concentra iei de
metanol in amestecul aer/metanol. Astfel, prin sist emul computerizat de
control al procesului tehnologic, la dep irea valorilor corespunz toare
intervalului limit ~ pentru concentra ia oxigenului, respectiv metanolului in
reactor, se vor activa nivelele corespondente ale stemului de alarmare iar
instala ia se va inchide in condiii de siguran , prin oprirea automat a
aliment rii cu oxigen i metanol in evaporator i de aici in reactor. Sistemul de
alarmare ioprire automat a funcion rii reactorului va fi construit
redundant, cu mai multe nivele de alertare, in cazul in care unul dintre
nivelele de alert nu se va declan a, nivelul urm tor se va activa la atingerea
valorilor critice ale parametrilor de exploatare. T n acest fel, concentraia
metanolui va fi men inut Tn permanen sub limita inferioar de explozie

® Bund overtopping — the consequences following catastrophic failure of large volume liquid storage vess els — A.
Wilkinson, SRD, Health and Safety Executive, R530 Marea Britanie.
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(6%). Pentru detalii cu privire la func ionarea i declan area sistemului de
alertare inchidere, vezi cap. 2, respectiv subcap. 4.3.

De asemenea, atat reactorul FORMOX céti evaporatorul vor fi prev zute cu
cate dou diafragme de rupere, care, la creterea presiunii in reactor cu mai
mult de 0,5 bar, vor ac iona discurile i egaliza presiunea in reactor,
concomitent cu inchiderea imediat a procesului tehnologic Tn intregul sector.
Astfel, posibilitatea unui eveniment catastrofic va fi exclus prin modalitatea
de proiectare a reactorului i evaporatorului.

Tn plus, vor fi luate permanent o serie de m suri care in de zonarea Ex a
reactorului FORMOX. Acestea se refer la interzicerea fumatului i a lucrului
cu foc deschis in zon , alegerea i instalarea exclusiv a echipamentelor i
instrumentelor certificate Ex, imp mantarea permanent a reactorului
FORMOX i a altor elemente structurale i echipamente din sectorul F,
monitorizarea redundant a temperaturii masei de reac ie etc. (v. subcap. 4.3).

Avand Tn vedere considerentele i m surile de securitate enumerate succint
mai sus, se exclude posibilitatea de explozie a zori de superioare a
reactorului FORMOX.

B.5. Degajarea in atmosfer a formaldehidei ca urmare a unei scurgeri la
rezervorul de formalin

n cadrul acestui scenariu, s-a plecat de la ipotea ¢ dintr-un motiv oarecare
se produce o avarie total a celui mai mare dintre rezervoarele de formalin
(400 me = 450 t), situate in cl direa 34 (v. Anexa IV.3) Ca urmare a avarierii
rezervorului, formalina se scurge din rezervor i cuprinde intreaga suprafa a
halei n care rezervoarele sunt instalate. In aceas situa ie, ca prim m sur ,
se vor inchide u ile halei pentru prevenirea emisiilor necontrolate de vapori
de formaldehid i se va opri sistemul de ventila ie aferent halei respective.

Apoi, prin intermediul unei echipe formate din oper atori special instrui i i
dota i cu echipamente individuale de protec ie, se va pompa formalina scurs
fie in rezervoarele de formalin disponibile, fie in recipien i tip IBC, in func ie
de situa ia de la momentul producerii incidentului. Pentru a lua n considerare
scenariul cel mai defavorabil, s-a formulat ipoteza ¢ aceast aciune va
necesita cca. 24 de ore panla finalizare.

Dup pomparea cantit ii de formalin scurs din rezervor, se va reporni
sistemul de ventila ie aferent halei, pentru evacuarea aerului contaminat din
interiorul halei timp de 12 ore, cu un debit de 35.000 m#/h. Intrucat in acest
moment din desf urarea scenariului, pardoseala halei va fiiTnc umezit cu
formalin , va exista posibilitatea ca formalina rezidual s continue procesul
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de evaporare. Aerul din hal va fi evacuat printr-o gur de ventila ie avand o
in | ime de 19 min raport cu cota natural a terenului.

Pentru determinarea efectelor generate de acest addent, s-au calculat mai jos
concentra iile la imisie probabile la diferite distan e de la sursa de emisie
accidental . Calculul emisiilor s-a realizat plecand de la o serie de date de
baz . Debitul de vapori de formaldehid rezulta i din evaporarea
formaldehidei libere din con inutul formalinei a fost calculat utilizand o
presiune de vapori a formaldehidei de 4,2 mbar in condi ii standard ila o
concentraie a solu iei de formalin  de 49-50%, conform standardelor i

re etelor de produc ie.

S-a luat de asemenea n considerare faptul ¢ hala in care va fi amplasat
rezervorul de formalin  va avea o suprafa de 1.968 n# i un volum de 35.000
ms3, f r a se lua in considerare volumul ocupat de instala iile i echipamentele
din hal

Dup avarierea rezervorului, in condi iile inchiderii u ilor halei, viteza de
deplasare a curenilor de aer deasupra b | ii de formalin rezultate este foarte
redus , fiind estimat Tn mod conservator la un maxim de 0,5 m/s.

Pe baza acestor informaii i utilizand metodologia TNO, rezult orat de
evaporare a formaldehidei din balta de formalin  de 4,548*1& g/(m 2*s).
Avand o suprafa a b | ii de cca. 2.000 m, va rezulta un debit masic al
emisiilor de 32,745 kg/h, corespunzand cu un debit masic total Tn cele 24 ore
de 785,9 kg. Avand in vedere volumul halei, va rezulta o concentra ie de
formaldehid Tn mediul interior al halei de cca. 22 g/m 3.

Conform scenariului, aerul contaminat cu formaldehi d este ulterior evacuat
in exteriorul halei dup cel tarziu 24 de ore de la declanarea scenariului, prin
repornirea sistemului de ventila ie aferent halei. Astfel, sc derea concentraiei
de formaldehid Tn aerul din interiorul halei are loc progresiv, T n timp, pe

m sura elimin rii aerului viciat din hal . Calculul regresiei concentra iei de
formaldehid in interiorul halei a fost realizat cu ajutorul pr ogramului
software ProNuSs, i este reprezentat grafic in Figura 4-4, al turi de perioada
de acumulare a formaldehidei in mediul interior hal ei.
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Concentra ia de gaz (ppm)

Timp (s)

Figura 4-4 Evolu ia in timp a concentra iei de formaldehid 1n aerul din interiorul halei
(cl direa 34)

S-a calculat apoi ¢ dup 5 ore de ventilare a halei, s-a stabilit un echilibru
intre emisia de formaldehid (din resturile de formalin  de pe pardoseala
halei) irata de eliminare a formaldehidei din aerul vicia t din hal , luandu-se
n considerare debitul de aer viciat exhaustat de 3.000 n#/h (la fiecare or
este exhaustat Tn Tntregime un volum al halei). Tn acest moment, concentraia
formaldehidei in aerul halei a fost calculat la valoarea de 0,264 g/ms.

Urmare a evacu rii Tn atmosfer a cantit ii de formaldehid rezultate din
evaporarea acesteia din balta de formalin format pe pardoseala halei, s-au
calculat efectele acestei emisii la diverse distane de la sursa de emisie,
respectiv gura de ventila ie/exhaustare a halei, amplasat la 19 mfa de cota
terenului natural.

Calculele de dispersie au fost realizate conform metodologiei germane
(Directiva VDI 3783, Fila 1), utilizdnd programul s oftware STOER, versiunea
2, program care are la baz un model de dispersie de tip Gaussian. Calculele
au fost realizate atat pentru situa ia medie de dispersie (viteza vantului 3m/s)
cat i pentru situa ia cea mai defavorabil (1 m/s).

Datele de intrare in modelul de dispersie sunt urm toarele:
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Date de emisie

Geometria sursei Surs punctiform
In | imea sursei 19m
Viteza medie a vantului 3m/s
In | imea barierei de protec ie 20 m

Rugozitatea terenului (industrial) 1,2
Debitul masic al emisiei Variabil, corespunz tor evolu iei
debitului masic
Durata emisiei / evolu ie gls

0 min 169
6 min 153
12 min 140
18 min 127
24 min 116
30 min 106
36 min 96,5
42 min 88,0
48 min 80,6
54 min 73,8
60 min 67,5
1h 6 min 62,0
1 h 12 min 57,0
1 h 18 min 52,4
1h 24 min 48,2
1 h 30 min 44,5
1 h 36 min 41,1
1h 42 min 38,0
1 h 48 min 35,8
1 h 54 min 32,8
2h 30,4

Calculele de dispersie au fost realizate pan la distan a de 6.000 m de la sursa
de emisie, cota Tn punctul de calcul fiind de 1,5 m de la cota natural a
terenului, caracteristic pentru expunerea uman .

Tabelul 4-3 prezint sintetic rezultatele model rii dispersiei pentru cele dou
situa ii (medie i nefavorabil ) la diferite distan e de la sursa de emisie

Concentra ia maxim a formaldehidei in condi iile medie

diferite distan e de la sursa de emisie

i nefavorabil la
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?;ﬁé?gm? Situa ia dispersiei medii cu 3 Situa ia nefavorabil de

preceptor m/s dispersie
™ (mg/m?) (mg/m?)

20 0,75 13,8

40 10,5 69,0

60 21,7 106,5

80 24,7 127,5

100 23,1 128,2
200 11,6 121,6

300 6,4 97,7
500 2,8 66,9
810 1,2 45,88
1345 0,51 30,5
2500 0,17 17,9
3000 0,12 15,3
3500 0,090 13,2
5000 0,047 9,6
6000 0,034 8,2

Valori de evaluare a incidentului
AEGL-2 17,5
ERPG-2 12,5

Rezultatele scenariului luat in considerare i descris mai sus arat ¢ in
condi ii medii de dispersie, concentra ia formaldehidei poate ajunge,
momentan, la valori de 21 pan la 24 mg/m 3, valori situate pu in peste valorea
ghid pentru expunerea acut AEGL-2, respectiv 17,5 mg/m3. Valoarea ghid
AEGL-2 este dep it numai la distan e cuprinse intre 60 i 100 m de la sursa
de emisie (v. Anexa IV.4), nefiind astfel cuprinse zone reziden iale, zone
protejate sau zonele in care se desf oar activit i pe amplasamentele
fabricilor Tnvecinate de PAL EGGER, de cherestea Schwe ighofer i centralei
pe biomas Gerfor. Valoarea maxim a concentraiei formaldehidei la cea mai
apropiat zon reziden ial (Dorne ti, 860 m) este de 1,2 mg/mg, cu mult sub
valoarea ghid de expunere acut AEGL-2. De asemenea, la cel mai apropiat
obiectiv de pe amplasamentul fabricii de adezivi (z ona de procesare a achiilor
i toc turii pentru fabrica de PAL — 215 m de la rezervoru | de formalin ),
concentra ia formaldehidei scade la aproximativ 16 mg/m 3, deci sub valoarea
ghid pentru expunerea acut AEGL-2. In cazul zonei industriale
Schweighofer, la cel mai apropiat obiectiv fa de fabrica de adezivi
(depozitele deschise de cherestea — 476 m), concerat ia formaldehidei scade la
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aproximativ 4 mg/m 3, fiind astfel eliminate riscurile de expunere a
personalului celor dou fabrici.

Tn schimb, Tn cazul condi iilor nefavorabile de dispersie, care presupun
existen a inversiunii termice la cota sursei de emisie (1920 m), concentraia
maxim momentan ce ar putea fi accidental m surat Tn atmosfer poate
atinge valori cuprinse intre 17,9 pan la 128,2 mg/ms3. Valorile maxime sunt
ntalnite la distan e cuprinse intre 40 i 300 m de la sursa de emisie. Aceste
valori nu dep esc totu i valoarea ghid AEGL-3 de 70 mg/m 3 pentru
expunerea acut la 30 min in zonele reziden iale, nefiind astfel necesare

m suri precum evacuarea popula iei sau instituirea de planuri de urgen
externe.

Totu i, datorit faptului c valorile ghid ERPG-2 pentru m suri suplimentare
sunt dep ite pentru scenariul de dispersie nefavorabil la di stan e de pan la
3.500 m de la sursa de emisie, pentru evitarea oricror consecin e asupra
mediului Tnconjur tor se impune ca evacuarea aerului din hala depozitului de
formalin s nu se realizeze n situaiile in care condi iile meteorologice
caracterizeaz situa ia de dispersie nefavorabil (inversiune termic , direc i
ale vantului nefavorabile, vitez redus a vantului).

B.6. Formarea norului gazos ca urmare a nefuncion rii pompelor aferente
absorberului

n cazul in care pompele aferente sistemului de colbane de absorbie / sp lare
din cadrul sectorului F nu mai func ioneaz datorit unui eveniment nedorit,
profilele de temperatur  din coloanele de absorbie a formalinei nu se mai
realizeaz , aceast situa ie fiind imediat detectat prin senzorii de temperatur
in camera de control. M sura imediat luat de c tre sistemul computerizat de
monitorizare i control al procesului tehnologic este Inchiderea automat de
urgen aintregii instala ii, f r a exista riscuri de producere a unor
evenimente catastrofice.

B.7. Formarea norului gazos ca urmare a unei scurgeirdin rezervorul de
metanol

Conform acestui scenariu, se presupune ¢ dintr-un motiv oarecare se
produce o scurgere masiv de metanol in cuva de retenie. Scurgerea are loc
pan in momentul egaliz rii nivelului din rezervor cu nivelulb | ii de
metanol din cuva de reten ie a acestuia. Acest eveniment este urmat de
evaporarea metanolului i transportul norului toxic format pe cale

atmosferic , Tnso it de fenomenele naturale de dispersie.
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Pentru calculul emisiilor, s-au luat in considerare parametrii constructivi ai

rezervoarelor de metanol i respectiv ai cuvei de reten ie, s-a calculat rata de

evaporare din balta de metanol format prin scurgerea men ionat i s-au

realizat calcule de dispersie la diferite distan e de la sursa de emisie, luand in

considerare dou situa ii de dispersie, respectiv medie (viteza vantului 3 m/s)
i nefavorabil (1m/s).

Astfel, datele de intrare Tn modelul matematic de calcul au fost urm toarele:

Date de emisie
Geometria sursei Surs punctiform
in | imea sursei 16,4 m
Viteza medie a vantului 3m/s; 1m/s
Rugozitatea terenului 1,2
Debitul masic al emisiei pentru situa ia 0,1015 kg/s
cea mai nefavorabil
Debitul masic al emisiei pentru situa ia 0,238 kg/s
medie

Tabelul 4-4 prezint sintetic rezultatele calculelor de dispersie, modelarea
matematic fiind realizat utilizdnd aceea i metodologie i instrumente
software ca i in cazul scenariului B.6.

Concentra ia maxim a metanolului in condi iile medie inefavorabil la
diferite distan e de la sursa de emisie

p?;lr?(tz?glu? Situa ia dispersiei medii cu 3 Situa ia r_lefavo_rabil de
receptor m/s . dlspers;e
s (mg/m?) (mg/m?)
20 30 53
40 52 77
60 50 88
80 41 88
100 33 88
200 14 63
300 7,4 47
500 3,2 32
810 1,4 22
1345 0,59 15
2500 0,20 9,0
3000 0,15 7,7
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3500 0,11 6,8
5000 0,061 5,0
6000 0,044 4,2
Valori de evaluare a incidentului [mg/m3]
AEGL-2 2.800 (60 min.)
ERPG-2 1.333

Se poate observa c la orice distan de la sursa de emisie a metanolului,
valorile maxime ale concentra iei de metanol se situeaz cu mult sub valorile
ghid AEGL-2 respectiv ERPG-2. Astfel, se poate contuziona c pot fi excluse
orice efecte semnificative asupra mediului i a oamenilor in situa ia acestui
scenariu, indiferent de condi iile de dispersie a norului de metanol care s-ar
putea forma.

B.8. Formarea norului gazos ca urmare a unei scurgeirdin rezervorul de UFC

n cadrul acestui scenariu, s-a plecat de la premiza ¢ drept urmare a unei
succesiuni de evenimente nedorite, o parte a coninutului celui mai mare
rezervor de concentrat ureo-formaldehidic UFC (1.000 m3) va curge din
rezervorul cu fund plat in cuva de reten ie. Intrucat UFC con ine aproximativ
25% formaldehid liber (nelegat ), produsul scurs a fost, in mod conservator,
considerat drept o solu ie de formalin asem n toare, solu ie care se
presupune de asemenea c vaporizeaz .

Deoarece cantitatea echivalent de formadehid este mult mai mare in cazul
rezervorului de UFC (1.000 m3) decat in cazul rezervorului de formalin , ila
o concentraie total superioar (57% in UFC fa de 49% in formalin ) s-a
considerat ¢ scenariul unui incident la rezervorul de UFC repre zint o

situa ie defavorabil . In plus, trebuie men ionat ifaptul c rezervorul de
formalin va fi amplasat in interiorul cl dirii 34, fapt care limiteaz
semnificativ transportul ¢ tre receptorii sensibili, in timp ce rezervorul de
UFC va fi amplasat n exteriorul cl dirii, Tn aer liber, respectiv in construc ia
31, prezintand astfel circumstan e de producere a acidentului mult mai
defavorabile.

Ca urmare a scurgerii i inand cont de m rimea cuvei de reten ie, care va
avea o suprafa de 532 n? (D = 26 m), s-a calculat o presiune de vapori
relativ a formaldehidei de 1,2 bar la temperatura standard de calcul de 20°C.
Apoi, utilizdnd ecua ia de vaporizare a formaldehidei din balta UFC form at
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in cuva de reten ie conform metodologiei TNO © i considerand o vitez

standard a vantului de 3 m/s, rezult

un debit cantitativ de formaldehid

evaporat din balta de UFC de 2,835 g/s, respectiv 10,2 kg/h.

Calculul transportului acestui flux de formaldehid

concentra iei de formaldehid

i evaluarea distribu iei

la cota de expunere standard pentru receptori

umani a fost realizat conform Directivei VDI 3783, utilizdnd un instrument
software (STOER) dezvoltat pe baza directivei. Datde de intrare in modelul
matematic de dispersie au fost organizate pe dou sub-scenarii, respectiv

pentru situa ia medie de dispersie i pentru situa ia nefavorabil

astfel:

Modelul matematic de dispersie

de dispersie,

Caracteristic / dat Situa ie emisii — Situa ie emisii — dispersie

intrare model dispersie medie nefavorabil

Geometria sursei 532 nt 532 n?

in | imea punctului de 1,2 mfa de cota natural 1,2mfa de cotanatural a

emisie a terenului terenului

Viteza medie a vantului 3 mls 1m/s

Ir_1 ! imea medie de nelimitat 20 m

dispersie

Rugozitatea terenului 1,2 1,2

Temperatura atmosferic 20°C 20°C

Nebulozitate atmosferic

Cer par ial acoperit

Cer par ial acoperit

Debit masic de emisii

2,835 g/s (CH,0)

2,835 g/s (CH;0)

Durata emisiei

2h

2-3h

Calculele de dispersie s-au realizat pentru puncte de m sur amplasate pan
la o distan de 6.000 mfa de sursa de emisie, concentraia fiind estimat
pentru expunerea la o cot de 1,5 m de la cota natural a terenului, valoare
standard pentru expunerea receptorilor umani.

Tabelul urm tor prezint
i Tn condi ii nefavorabile, precum

medii

sintetic rezultatele acestor determin ri Tn condi ii
i valorile ghid relevante pentru

expunerea acut (AEGL) i evaluarea necesit ii de m suri suplimentare de

protec ie (ERPG).

©® Metode de calcul a efectelor fizice datorate eliber rii de materiale periculoase in mediu, Comitetul pe ntru Prevenirea
Dezastrelor (Cartea Galben TNO), CPR-14E, Haga, Olanda, 1997
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Concentra ia de formaldehid la diferite distan e de la cuva de retenie a
rezervorului de UFC

Distan a de la sursa de Concen_tr_e_l ia CH 20 in Con_cgntra ia CH _20 n
emisii (m) cpndl i medii_de cond_l ii ne_favorablle de
dispersie (mg/m 3) dispersie (mg/m 3)
20 3,2 12,7
40 1,4 6,1
60 0,75 3,6
80 0,47 2,6
100 0,33 2,1
200 0,11 1,3
300 0,055 0,943
500 0,0234 0,639
810 0,0102 0,438
1345 0,0043 0,211
2500 0,00146 0,173
3000 0,00106 0,148
3500 0,000811 0,129
5000 0,000436 0,093
6000 0,000317 0,078
AEGL-2 17,5
ERPG-2 12,5

Rezultatele calculelor de mai sus indic faptul ¢ la distan e de peste 20 m de
la sursa de emisie, concentraia formaldehidei Tn atmosfer se va situa cu mult
sub valoarea concentraiei ghid a formaldehidei pentru expunerea acut

AEGL 2 i chiar sub valoarea concentraiei ghid pentru determinarea nevoii de
m suri suplimentare de protec ie ERPG 2. Drept urmare, consider m ¢ este
exclus posibilitatea de afectare a popula iei din zonele reziden iale
identificate mai sus ca poten iali receptori, distan a pan la cea mai apropiat
zon reziden ial fiind de 860 m. De asemeneaposibilitatea de afectare a
anga ilor din fabricile invecinate EGGER i Schweighofer este exclus ,
distan a cea mai mic de la zona rezervorului de UFC pan la cel mai apropiat
obiectiv din incintele industriale Tnvecinate fiind de cca. 215 m.

B.9. Degajarea in atmosfer a metanolului sau formalinei ca urmare a unei
scurgeri la o conduct de alimentare/ vehiculare

Acest scenariu presupune apari ia unei fisuri Tn conducta de transfer a
metanolului sau formalinei, ca urmare a unui evenim ent sau a unei succesiuni
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de evenimente nedorite, eliberdndu-se astfel o canttate anume de
metanol/formalin  Tn zona adiacent fisurii. Ca rezultat, la nivelul b | ii de
metanol/formalin  pot ap rea dou fenomene cu potenial de risc, respectiv

evaporarea unei frac ii de metanol/formaldehid i formarea unui nor toxic
i/sau producerea unui incendiu la nivelul b | ii astfel formate.

Conform scenariului standard, s-a luat in considerare o fisur cu o dimensiune
de 1 cne (fisurile mai mari sunt imediat detectate de tradu ctorii de presiune i
circula ia se Inchide instantaneu astfel incéat cantitatea éberat n mediu
devine nesemnificativ ). De asemenea, s-a considerat ctimpul de eliberare
continu a substanei chimice prin fisur este de 5 minute, potrivit cu
specifica iile furnizorului echipamentelor i a sistemelor de securitate. Pentru
detec ia mai rapid a eventualelor scurgeri datorate deterior rii accidentale a
conductelor, furnizorul va realiza o compartimentar e adecvat a sectoarelor
de conducte.

Luénd Tn considerare diferen a ntre presiunea lichidului in conduct (3,5 bar
pentru metanol i 2,5 bar pentru formalin ) i presiunea atmosferic , precum

i 0 serie de factori ca temperatura ambiental standard (25°C), densitatea
standard a metanolului (794 kg/m 3) i formalinei (1.119 kg/m 3), au fost
calculate debitele masice i volumice de metanol iformalin eliberate in
mediul Tnconjur tor Tn stare lichid de agregare, astfel:

pentru metanol: 1,435 kg/s = 1,81 I/s = 6,5 m3/h;
pentru formalin : 1,611 kg/s = 1,44 I/s = 5,2 mé/h.

Avand in vedere timpul de eliberare in mediul incon jur tor pan la detectarea
pierderilor iluarea m surilor de stopare de 5 minute, rezult ¢ prin fisur se
pot scurge practic 0,54 n® de metanol, respectiv 0,43 n% de formalin

Avand in vedere calculele efectuate pentru scenariile B.1 i B.8, se poate
considera ¢ acestea sunt suficient de acoperitoare pentru sceariul B.9 de fa
in eventualitatea producerii unui incendiu la balta de metanol, respectiv in
situa ia evapor rii formaldehidei din balta de formalin  rezultat Tn urma
curgerii prin fisurarea conductei.

B.10. Scurgeri de metanol ca urmare a unor accidentén decursul activit ilor
de transport intern a cisternelor CF

Conform descrierii de la subcap. 3.2.3.8., metanolu utilizat in instala ia
FORMOX va fi aprovizionat pe amplasament pe cale ferat , in vagoane-
cistern de cate 50-60 t fiecare, o garnitur standard de tren avand o capacitate
total de cca. 1.000 t. Calea feratuzinal va fi construit astfel incéat sa fie
inglobat in platforma asfaltat a amplasamentului; inh acest mod pe aceast
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zon vor putea fi manevrate atat vagoane cét i autovehicule in condi ii de
maxim siguran

De asemenea, vehicularea garniturii de vagoane-cisern pe zona interioar a
amplasamentului se va realiza cu o locomotiv tractoare-imping toare
special (locotractor), a c rei vitez de deplasare este limitat constructiv la 5
km/h tocmai cu scopul evit rii manevrelor gre ite care ar putea degenera in
situa ii accidentale.

Un alt aspect important de men ionat este faptul ¢ Tntreaga zon arampei de
desc rcare va fi amplasat izolat, la distan fa de alte construcii icl diri
importante de pe amplasament.

Tn situa ia pu in probabil a deraierii locale a garniturii de vagoane CF, riscul
r sturn rii acestora este exclus datorit faptului ¢ linia de cale ferat va fi
construit Tncastrat in platforma betonat . Totu i, intr-o astfel de situa ie,
vagoanele-cistern ar rula pe zona betonat , afectand u or integritatea
superficial a acesteia, in funcie de inc rcarea cisternelor CF. Luand in
considerare iviteza maxim de deplasare a garniturii CF de 5 km/h (vitez
limitat constructiv la locomotiva tractoare-imping toare), posibilitatea
producerii unor evenimente care s se manifeste prin scurgeri masive de
metanol ( i evenimente ulterioare, precum formare de nor toxi ¢, incendiu,
explozie) este exclus .

Concluziile analizei scenariilor de accidente major e

Concluzionand, in urma calculelor efectelor adverse ale posibilelor scenarii de
accidente majore prezentate mai sus, s-a constatat , in condi iile restric iilor
tehnice i organizatorice men ionate in prezentul raport, distan a maxim

pan la care pot exista efecte nefavorabile momentane au de foarte scurt
durat asupra mediului inconjur tor ioamenilor este de pan la 100 m de la
sursa de pericol (in cazul unui singur scenariu) — v. Anexa V.4,

Tn acest fel, riscurile de afectare a zonelor reziden iale iaamplasamentelor
invecinate sunt excluse, zona de influen  a scenariilor de accidente majore
fiind limitat  la amplasamentul fabricii de adezivi ila 0 zon exterioar
acesteia: pan la cca. 30m ctre N amplasamentului, pe un teren cu folosin
industrial apar indnd S.C. EGGER Romania S.R.L. (zonneocupat in
prezent) irespectiv cca. 30 m c tre S amplasamentului, acoperind o
suprafa restrans de teren agricol extravilan de peste cursul paraului Saha.

Avand in vedere limitarea spa ial a efectelor in cazul pu in probabil al
producerii unui accident major (maxim 30 mla S i N de amplasament), i
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avand in vedere condi iile de dispersie atmosferic  (v. cap. 2.1.1.4), inclusiv
sc derea concentraiilor de poluan i pe m sur ce distana cre te, este exclus
orice impact in context transfontier

De asemeneasunt excluse efectele Domino , intrucéat calculul scenariilor
vizand efecte manifestate prin radia ie termic la incendiu arat ¢

planificarea amplasamentului a fost realizat riguros, instala iile i structurile
fiind amplasate la distan e minime suficiente unele fa de altele, a a incét este
eliminat posibilitatea transmiterii in cascad a efectelor generatoare de
pericole de accidente majore de la sursa de baz la alte surse. Efectele Domino
in sens invers — de la amplasamentele invecinate ctre fabrica de adezivi —
sunt de asemenea excluse, in cadrul fabricilor invecinate (Schweighofer —
fabrica de cherestea, Gerfor — central pe biomas , EGGER - fabrica de pl ci
PAL) neexistand surse de risc major pentru accidente care s se poat propaga
¢ tre amplasamentul fabricii de adezivi.

DESCRIEREA PARAMETRILOR TEHNICI | A ECHIPAMENTULUI UTILIZAT PENTRU
SECURITATEA INSTALA |ILOR

Avand Tn vedere riscurile de accidente majore pe cae utilizarea unor
substan e chimice clasificate (metanol, UFC, formalin , ulei termic) le vor
ridica Tn perioada de operare a fabricii de adezivi, i1n conformitate cu
cerin ele legislaiei SEVESO i anti-EX, titularul proiectului va implementa o
serie de m suri cu rol de prevenire a apari iei situa iilor accidentale.

Aceste m suri vizeaz nu doar controlul activit ilor cu risc de accidente
majore, ci i alte situa ii accidentale Tn urma c rora ar putea rezulta poluarea
oric rei componente a mediului inconjur tor, riscuri de expunere pentru
angaja ii proprii, pentru angaja ii idot rile din imediata apropiere (zona
industrial ) ipentru popula ia local .

Astfel, m surile se pot imp r i in 3 categorii:

m suri care vizeaz planificarea corespunz toare a amplasamentului
pentru diminuarea riscurilor de accidente majore;

m suri organizatorice ide bun practic (m suri non-structurale) ;

m suri structurale , constand in construc ii, sisteme de control,
echipamente idot ri de protec ie, monitorizare, control impotriva

situa iilor accidentale, precum i proceduri de operare pentru situa ii de
avarie iinchidere de urgen a instalaiilor.
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Aceste m suri de securitate a instala iilor sunt prezentate tabelar in Anexa VI.
Detaliile cu privire la aceste m suri sunt de asemenea furnizate in cadrul
descrierii procesului tehnologic de la subcap. 3.2.

M suri de planificare a amplasamentului

D.p.d.v. al planific rii amplasamentului in vederea diminu rii riscurilor de
accidente cu impact asupra mediului i oamenilor, vor fi luate urm toarele
m suri;

sistematizarea adecvat a amplasamentului cu structurarea lui pe zone
distincte (v. cap. 3 i Anexa ll11.4), astfel Tncat circula ia materiilor prime i
auxiliare, a produselor intermediare i finite iimplicit a vehiculelor s fie
redus la minimum posibil;

proiectarea adecvat a amplasamentului, prin alegerea celor mai
performante echipamente i sisteme de siguran , prin respectarea
distan elor de siguran corespunz toare, a zonelor tampon, a distan elor
de separare dintre acestea. De asemenea, prin alegea schemei
tehnologice, s-a urm rit reducerea utiliz rii substan elor chimice
periculoase.

zonarea corespunz toare a anumitor arii conform legisla iei anti-Ex (H.G.
nr. 1058/2006 privind cerin ele minime pentru imbun t irea securit i i
protec ias n t iilucr torilor care pot fi expu i unui poten ial risc datorat
atmosferelor explozive, transpunere a Directivei Eu ropene 1999/92/CE),
astfel:

- depozitul rezervoarelor de metanol va fi clasificat cazon 0(zon cu
prezen a permanent sau frecvent a atmosferei explozive);

- zona de la interiorul digului de protec ie a rezervoarelor de metanol va
fi clasificat ca zon 2 (unde este improbabil apari ia unor atmosfere
explozive, iar dac acestea apar totui, sunt de scurt durat );

- rampa de desc rcare a metanolului va fi clasificat cazon 1 (zon cu
apari ie ocazional a atmosferei explozive);

- sectorul F (zona instalaiei FORMOX), cuva de reten ie a rezervoarelor
de metanol i sta ia de pompare a metanolului vor fi clasificate ca zone
1 (zon cu apari ie ocazional a atmosferei explozive);

- interiorul conductelor din zona instala iei FORMOX va fi clasificat ca
zon 0Osau zon 1, 1n func ie de coninutul acestora;

- depozitul de substan e chimice in cantit i mici va fi clasificat ca zon 2
(unde este improbabil apari ia unei atmosfere explozive, iar in cazul
apari iei acesteia, va persista pentru o scurt perioad de timp);
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- depozitul de melamin va fi clasificat ca zon 22(zon pentru care nu
exist probabilitatea apari iei, in condi ii normale de func ionare, a
unei atmosfere explozive (sub form de nor de pulbere combustibil n
aer), iar in cazul apari iei acesteia, va persista pentru o scurt perioad
de timp).

Conform obliga iilor legale in vigoare, in cadrul zonelor anti-Ex se vor lua

m suri speciale de semnalizare, protecie a angajailor i bunurilor. Aceste
echipamente i sisteme de protec e utilizate vor fi selectate fiecare n func ie
de categoria corespunz toare zon rii anti-Ex precizate mai sus (v. Anexa IV.2,
Anexa VI icap 3.2).

in rela ie cu amplasamentele invecinate i utilizarea terenurilor in imediata
vecin tate a fabricii de adezivi, ca urmare a rezultatelor i concluziilor ce au
reie it din analiza sistematic a pericolelor i din calculul scenariilor de
accident major (v. subcap. 4.2.), pentru protecia ocupan ilor amplasamentelor
invecinate s-a propus instituirea unei zone de siguran __in jurul
amplasamentului fabricii de adezivi, limitat  astfel:

c tre S — pe intreaga latur sudic , de la limita amplasamentului EGGER
pe o distan de 30 m;

c tre N — pe intreaga latur nordic , de la limita amplasamentului EGGER
pe o distan de 30 m.

Pe laturile de E iV nu sunt propuse zone de siguran intrucat arealele
poten ial afectate conform calculelor de la subcap. 4.2se intind numai in
interiorul amplasamentului fabricii de adezivi (v. Anexa IV.4)

Potrivit legisla iei Tn vigoare, in interiorul zonei de siguran  vor putea fi
desf urate numai anumite activit i, astfel:

vor fi permise activit iindustriale; totu i, avand in vedere faptul ¢
extinderea zonei de siguran c tre N este determinat exclusiv de un
scenariu de accident major care implic numai mecanisme de transport
atmosferic a unui poluant ic direc ia ifrecven a dominant a vantului
este diferit de direc ia N, Tn vecin tatea de N a fabricii de adezivi se pot
amplasa unele activit icare s se incadreze in reglementrile Seveso,
condi ionat de identificarea i evaluarea efectelor Domino de la noua surs
c tre fabrica de adezivi iinvers. De asemenea, intr-o astfel de situaie, va
fi necesar elaborarea unui Plan de Urgen Extern , care s iain
considerare sursele din ambele zone, dup caz.
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se vor putea desf ura activit i agricole, cu men iunea ¢ persoanele din
zon vor fi informate corespunz tor ise va asigura interven ia de urgen
i pentru aceste persoane in caz de accident major;

nu se vor amplasa institu ii socio-medicale, de educaie, spaii de
practicare a sportului, spa ii de alimentare public , parcuri izone de
recreere.

Avand in vedere faptul ¢ cel mai apropiat receptor din zonele reziden iale
(prima locuin  din Dorne ti, situat la NNE, la peste 860 m fa de limita
amplasamentului viitoarei fabrici de adezivi), cat i receptorii din zona
industrial Tnvecinat EGGER-Schweighofer (situat la NV i N, la peste 140
m) se vor afla la o distan semnificativ fa de zona de siguran propus .

M suri non-structurale

M surile non-structurale care vor fi implementate de c tre titular in vederea
reducerii riscurilor de accidente cu impact asupra mediului, angaja ilor,
vecin t ilor ipopula iei dinzon sunturm toarele:

alegerea procesului tehnologic cu riscurile de accdente majore cele mai
reduse (din gama de procese tehnologice disponibile pe pia comercial ).
Astfel, s-a ales spre utilizare tehnologia FORMOX de fabrica ie a
formalinei i polimerului UFC (in locul tehnologiei SILVER), pr oces
tehnologic care confer mai mult siguran d.p.d.v. al regimului de lucru

i al principalilor parametri monitoriza i1n de in timpul de desf urare al
reac iei. Ca urmare, nivelul global de risc pentru accid ente majore este mai
redus, iar eficien a echipamentelor, instala iilor i m surilor de securitate
este mult mai ridicat ;

adoptarea i implementarea unei politici de prevenire a accide ntelor
majore, conform reglement rilor H.G. nr. 804/2007, care corespunde
cerin elor i standardelor politicilor de mediu i securitate chimic de la
nivelul grupului EGGER. Tn acest sens, se va ine cont de experien a
grupului EGGER dobandit in timpul implement rii unor astfel de politici
la nivelul celorlalte fabrici de adezivi. Detalii s unt furnizate n cap. 1;

adoptarea i implementarea unui sistem de management al securit i,
conform cerin ei H.G. nr. 804/2007. Acest sistem va corespunde de
asemenea cerinelor sistemului de management de mediu adoptat i
implementat Tn cadrul fabricii i va respecta cerinele legislative din H.G.
nr. 804/2007. Prin sistemul de management, se vor alopta reglement ri
interne (manuale, norme, proceduri, instruc iuni de lucru, instruc iuni de
securitate, regim de lucru cu permise speciale in anumite zone etc.),
reglement ri care vor asigura prevenirea i limitarea riscurilor accidentelor
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majore, conform scenariilor identificate i prezentate detaliat in cadrul cap.
1. De asemenea, s-a definit o structur organizatoric adecvat , cu
responsabilit i specifice fiec rui nivel ierarhic i fiec rei structuri
organizatorice, coordonarea activit ilor de securitate fiind asigurat de un
manager de securitate;

personalul angajat va fi selectat astfel incat cunotin ele i preg tirea de
baz s asigure condi iile unei adapt rirapide iu oare la circumstan ele
de lucru din fabric . Tn plus, acesta va fi instruit cu privire la proc edurile
de operare i de management al securit ii atat Tnainte de punerea in

func iune a fabricii, cat i periodic, conform unei planific ri aprobate de
conducerea companiei i comunicate autorit ilor competente in domeniu;

constatarea i evaluarea pericolelor de accidente (inclusiv majore) va fi
realizat conform unor proceduri specifice, toate inregistr rile relevante la
fiecare schim de tur fiind analizate prompt de ¢ tre managementul de
linie ide c tre un grup de lucru (in func ie de situa ie), astfel incat s se
asigure luarea m surilor corective Tn mod operativ;

d.p.d.v. opera ional, monitorizarea func ion rii in conformitate cu
dispozi iile in vigoare va fi asigurat prin controale zilnice, iar orice
abatere va fi inregistrat i analizat cu promptitudine;

orice interven ie asupra unei instala ii (in sensul moderniz rii sau repar rii
acesteia), inclusiv de c tre contractori sau furnizori, se va realiza numai cu
respectare strict a unor proceduri specifice;

men inerea echipamentelor ia dot rilor de securitate in parametrii
prescri i se va realiza printr-un control permanent i prin asigurarea
desf ur riilatimp i7n mod exigent a activit ilor de intre inere i
repara ii, conform unui plan prestabilit;

eficien a planului de urgen intern va fi evaluat periodic prin exerci ii i
simul ri de accident, conform reglement rilor legale, astfel incats se evite
disfunc ionalit i1n implementarea acestuia in situa ii reale de accident;

performan ele sistemului de management a securit ii vor fi evaluate in
detaliu Tn mod periodic, in conformitate cu procedu ra de audit intern i
extern;

manipularea substan elor chimice pe amplasament se va realiza in
conformitate cu bunele practici, cu procedurile int erne ce vor fi adoptate in
acest sens i cu prevederile fi elor tehnice de securitate. Se vor stabili
reguli clare cu privire la evitarea incompatibilit i intre substan ele
chimice care vor fi stocate in diverse locaii pe amplasament;

se vor lua o serie de m suri speciale de securizare i control al accesului pe
amplasament, pentru prevenirea atentatelor sau a errilor umane. Printre
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aceste m suri pot fi enumerate urm toarele: selecia i instruirea adecvat
a personalului angajat permanent i temporar, controlul comunica iilor,
asigurarea controlului adecvat, a instruirii i superviz rii permanente a
contractorilor i vizitatorilor, selec ia atent a furnizorilor, controlul
accesului pe amplasament printr-un sistem de legiti mare securizat ,
prezen a permanent a agenilor de paz 1n puncte cheie prestabilite,
marcarea distinct i u or de recunoscut vizual a traseelor unde este
permis accesul In func ie de nivelul ierarhic i sectorul atribuit pentru
personal, contractori i vizitatori, marcarea distinct a zonelor cu restric ii
de acces, limitarea vitezei de deplasare in cadrulamplasamentului,
monitorizarea video a zonelor sensibile, ingr direa amplasamentului
pentru evitarea accesului necontrolat;

actualizarea permanent a informa iilor cu privire la stocurile de substan e
periculoase prezente pe amplasament.

M suri structurale

M surile structurale vor consta din multiple dot ri, construc ii, echipamente,
m suri i amenaj ri speciale de protec ie impotriva accidentelor cu impact
major asupra mediului, angaja ilor, vecin t ilor ipopula iei. Dintre acestea,
cele mai importante m suri vizeaz riscurile de accidente majore conform
H.G. nr. 804/2007 i vor consta din:

automatizarea procesului tehnologic — intreaga instalaie va fi complet
automatizat , fiind controlat i operat computerizat. Toate elementele
relevante d.p.d.v. al securit ii (aparate de m sur icontrol, re ele de
cabluri, traductoare ielemente de comand etc.) vor fi construite i
amplasate astfel incat s asigure protec ie in caz de incidente. Accesul
angajailor la sistemul computerizat de control al procesu lui tehnologic se
va realiza pe nivele de securitate i responsabilit i specifice, nefiind
posibile tentativele de folosire abuziv a sistemului. Orice aciune de
comand a unui echipament in afara intervalului normal de varia ie a
parametrilor principali va fi interzis  prin protocoalele sistemului de
securitate;

sistem de monitorizare, control, alarmare computeri zat cu redundan -

va fi instalat un sistem cu 3 sub-sisteme independente SIEMENS (SS-A, SS-
B i SS-D). Conform procedurilor de siguran , la depistarea unor valori
anormale ale diferi ilor parametri de proces, sub-sistemul relevant va
analiza situa ia i va comanda Tn mod automat corectarea valorilor acelui
parametru sau, dup caz, va comanda inchiderea controlat a p r i
relevante din instala ie sau a instalaiei Tn totalitate;
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etapele de proces tehnologic cu riscuri de accident majore se vor

desf urainincint _complet ermetic (ex. oxidarea metanolului in
reactorul FORMOX), evitandu-se astfel contactul cu mediul inconjur tor i
posibilitatea de eliberare Tn mediu a substan elor chimice;

echipamentele utilizate Tn cadrul procesului de pro duc ie vor fi realizate
din materiale speciale (in general o el), folosind aliaje rezistente la
coroziune pe termen lung i construite Tn sudur continu , cu imbin ri
etan e, specifice fiec rei instala ii;

toate echipamentele, dot rile iinstala iile in care vor fi stocate sau in care
se vor produce substan e chimice periculoase vor fi echipate cu spaii i
cuve de reten ie dimensionate corespunz tor , precum icu o serie de
sisteme de detecie i alarmare in caz de scurgeri accidentale (perei dubli,
sistem de detecie a scurgerilor, sistem de monitorizare temperatur
presiune, sistem de protecie la prea-plin, senzori de fum/foc, sistem de
alarm sonor ivizual ,Tmp mantare i protec ie la electricitate static
etc.), in special acolo unde acestea pot prezentaiscuri de accidente majore
(ex. la depozitul rezervoarelor de metanol, la reactorul FORMOX,
recipientele de formalin i UFC etc.). Suplimentar, rezervoarele de
metanol vor fi protejate cu un dig de p méntlaodistan de6m iliseva
atribui o zon de siguran sever de 15 m;

n mod specific, zona de produc ie a formalinei i UFC (sectorul F) izona
de fabricare a adezivilor ir inilor (sectorul R) vor fi amplasate n
interiorul unei incinte care are rolul de cuv__de retenie etan , care nu va
fi concectat la re eaua de canalizare a amplasamentului;

zonele de inc rcare i desc rcare a materiilor prime (in special metanolul)
vor fi de asemenea echipate corespunztor cu cuve de reten ie etan e,
sisteme de protecie ialarm pentru prea-plin, sistem de protec ie la
electricitate static , alarme EXx;

amplasamentul va fi deservit de un sistem complex d e ap rare impotriva
incendiilor , care va furniza in orice moment necesarul de ap de incendiu

i alte echipamente i mijloace de interven ie, conforme procedurilor
specifice. in plus, pichetul de pompieri de interve n ie al fabricii de PAL
din apropiere va fi instruit i va interveni operativ In cel mai scurt timp in
situa ii de incidente, astfel Tncat durata incidentelor s fie minim ;

marcarea distinct a zonelor de securitate i a zonelor Ex, supravegherea
video a acestor zone, obstrucionarea accesului pe amplasament prin
instalarea por ilor de acces securizate, asigurarea iluminatului de
siguran  nocturn.
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M SURIDE PROTEC IE |DEINTERVEN IE PENTRU LIMITAREA
CONSECIN ELOR UNUI ACCIDENT

Pentru S.C. EGGER Romania S.R.L. planificarea interen iei pentru situa iile
de urgen reprezint un aspect esenial in vederea asigur rii condi iilor care
s permit persoanelor aflate pe amplasament Tn situaia producerii unui
accident majors r spund is intervin Tn mod corespunz tor pentru
diminuarea efectelor generate.

n acest sens, compania va elabora un Plan de Urgen Intern fin conformitate
cu prevederile H.G. nr. 804/2007 ia O.MAI. 647/2005 pentru aprobarea
Normelor metodologice privind elaborarea planurilor de urgen in caz de
accidente Tn care sunt implicate substane periculoase.

Scopul principal al Planului de Urgen  Intern este de a crea cadrul adecvat
pentru activit ile de interven ie “post-accident”, in scopul limit rii la
maximum posibil a consecin elor acestuia atat in incinta cat i in afara
amplasamentului fabricii de adezivi. De asemenea, implementarea ac iunilor
prev zute in Planul de Urgen Intern conduce la limitarea daunelor care s-ar
putea produce asupra oamenilor, propriet ilor i mediului inconjur tor.

Planul de Urgen Intern este un document separat, dar va fi intocmit in baza
prezentului raport, utilizand Tn special informa iile din cap. 4 i5.

M surile de protec ie iinterven ie pentru limitarea consecin elor unui
accident major care vor fi implementate in cadrul f abricii de adezivi au fost
imp r ite in mai multe categorii, astfel:

M suri non-structurale , constand in planuri de urgen , proceduri, sistem
organiza ional pentru situa ii de urgen , proceduri de colaborare cu

unit ide prim ajutor iinterven ie externe, proceduri de notificare i
informare a factorilor afecta i sau interesai. Descrierea acestor m suri este
prezentat in cadrul subcap. 5.2 i par ial in cadrul subcap. 5.3.

M suri structurale, constand in construc ii auxiliare, dot ri, echipamente
i resurse materiale pentru situa iile de urgen . Descrierea acestor msuri
este prezentat Tn cadrul subcap. 5.1. i par ial in cadrul subcap. 5.3.

DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI INSTALAT PE AMPLASAMENT PE NTRU LIMITAREA
CONSECIN ELOR ACCIDENTELOR MAJORE

n continuare sunt prezentate principalele echipame nte care vor fi instalate i
utilizate pe amplasament pentru limitarea consecin elor unor accidente majore
sunt prezentate in continuare.
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Sistemul de prevenire i stingere a incendiilor

Pe amplasament va exista un sistem de hidrani interiori i exteriori i sistem
de sprinklere, care va fi proiectat in conformitate cu normele din Romania,
in&nd cont in acela i timp de normele germane i de experien a i exigen ele
companiei EGGER 1n fabrica similar din Wismar, Germania. Astfel,
alimentarea cu ap de incendiu se va realiza din rezerva aferent fabricii de
PAL EGGER din imediata vecin tate. Aceast rezerv are o capacitate de 1.062
m3, stocat n 3 rezervoare supraterane de cate 354 mfiecare, amplasate la
extremitatea estic a zonei industriale EGGER. Cele 3 rezervoare sunt
alimentate direct de la cele 5 foraje de alimentarecu ap de adancime aferente
fabricii de PAL. Debitul maxim care va fi asigurat prin sta ia de pompe de
incendiu va fi de 18 m3/min. Sistemele de prevenire i stingere a incendiilor
corespunz toare rezervorului de metanol se vor conecta direct la rezerva de
ap cu ajutoul unei conducte Dn 150 i la un sistem suplimentar de stingere a
incendiilor cu spum , printr-o conduct Dn80. Reeaua de prevenire i
stingere a incendiilor va fi ac ionat din dou camere de control PSI. Una
dintre camerele de control PSI va fi amplasat in cl direa 32 (v. Anexa lll.4),
unde vor fi amplasate supapele iacion rile re elelor de hidran i pentru zona
reactorului FORMOX i sistemul de stingere a incendiilor pe baz de CO»
pentru circuitul uleiului termic. De asemenea, aceast camer de control PSI
mai alimenteaz i sistemul de sprinklere i hidran i aferent cuvei de reten ie a
rezervoarelor de metanol, fiind capabil s inunde aceast zon atatcuap céat
i cu spum special PSI. Cealalt camer de control PSI va fi amplasat in
cl direa 41 iva alimenta sistemul de sprinklere interioare din zona
schimb torului de ¢ Idur aferent circuitului de ulei termic. Tn plus toate
semnalele senzorilor de fum i explozie sunt transmise in camera de control
PSI din cl direa 32, informa ia fiind apoi direc ionat c tre operatorul de
serviciu din camera de control central , camera de gard , c tre eful de
produc ie, personalul de conducere a sectorului R (fabricaea adezivilor i
r inilor), iapoi, printr-un sistem automat de comunicare prin SMS, tuturor
persoanelor care au atribu ii conform Planului de Urgen  Intern

Sistemul de alarmare automat i sistemul de comunicare a incidentelor

Sistemul de alarmare (v. cap 5.2) este conectat la multitudine de aparate i
instrumente de monitorizare a parametrilor de proce s (v. cap. 3), precum ila
o0 serie de senzori de fum i senzori Ex. Ace tia din urm sunt amplasa i cu
prec dere in interiorul cl dirilor, respectiv in cl direa administrativ  (35),
camera suflantelor Formox (cl direa 36), camerele instrumentelor de control
(cl dirile 36, 41, 32 i 35), punctele de transformare, sectorul R (cl dirile 38 i
34), depozitul de substan e chimice in cantit i mici (cl direa 32). in exterior,
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senzori Ex sunt monta i numai in zona rampei de desc rcare a metanolului
(construc ia 37) i1n zona rezervoarelor de metanol (construc ia 30).

Kit-uri i resurse de prim ajutor

Kit-uri i resurse de prim ajutor vor fi montate in toate zo nele sensibile ale
amplasamentului, respectiv in camera de control a sctorului R (cl direa 38),
n laboratorul de testare a calit ii (cl direa 35), zona atelierelor (cl direa 35),
birourile sectorului logistic  (construc ia 37). Aceste kit-uri vor fi compuse din
materiale de prim ajutor, medicamente i instrumentar de urgen , compozi ia
urmand a fi agreat cu medicul de intreprindere, inand cont de exigen ele
legale din Roméania. Disponibilitatea i integritatea con inutului kit-urilor va fi
verificat la fiecare schimb, de ctre o persoan desemnat ca salvator in
cadrul schimbului respectiv, icare va fiinstruit in acest scop. Actualizarea
materialelor iTnlocuirea celor consumate din kit-urile de prim- ajutor se va
realiza imediat pe baza listelor cu necesarul de maeriale de prim-ajutor
elaborate de membrii echipelor de salvare, apelandla rezervele din magazia
de materiale a companiei.

Echipamente i resurse pentru controlul scurgerilor accidentale de substan e
chimice periculoase

Toate zonele care sunt in contact cu materiale liclide in vrac sau ambalate se
vor depozita numai in zone avand cuve de reten ie sau structuri care
acioneaz ca icuve de retenie (intregul sector F, rampa de desc rcare a
metanolului etc). Tn cazul rezervoarelor care stocheaz substan e chimice care
nu sunt echipate cu structuri precum cuve de reten ie, aceste rezervoare vor fi
construite cu pere i dubli. Toate substan ele lichide care se scurg accidental in
cuvele de retenie sau structurile echivalente vor fi colectate i recirculate in
cadrul sectorului R (producerea adezivilor ir inilor). Amplasamentul va fi
echipat de asemenea cu o rezerv de materiale absorbante, conform
reglement rilor legale.

Echipamente de protecia i securitatea muncii

To i angaja ii companiei, precum i contractorii i vizitatorii care se afl n
orice moment pe amplasament, vor fi obliga i s poarte echipament de

protec ia muncii i vor fiinstrui i cu privire la comportamentul in situa ii de
urgen . Tn func ie de locul de munc i de circumstan e, echipamentul de
protec ia muncii se va compune din urm toarele: m nu i din cauciuc sau
PVC, ochelari de protecie ic ti, imbr ¢ minte de protec ie (inclusiv bocanci
anti-acid i costum de protec ie din Latex), m ti de gaze (in special pentru
situa iile de urgen ). De asemenea, pe amplasament se va instala un dude
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salvare care va fi folosit Tn cazuri de urgen , iar in anumite zone de produc ie
vor fi disponibile chiuvete pentru cl direa rapid a ochilor, mainilor ife eiin
situa ii de urgen . De asemenea, vor exista extinctoare manuale carse vor
folosi in cazuri de urgen , amplasate in zonele critice stabilite Tn interiorul
fabricii.

ORGANIZAREA ALERTEI | AINTERVEN IEI

Organizarea alertei i a interven iei in situa ii de urgen sunt activit i
reglementate prin Planul de Urgen Intern , care va fi insoit de o serie de
proceduri iinstruc iuni specifice pentru punerea in siguran a instala iei sau
instala iilor cuprinse n aria de influen  a incidentului, conform manualului
de operare.

Dispozi iile im surile care trebuie luate in considera e, in cazul

defec iunilor care pots apar intimpul func ion rii instala iilor, sunt stabilite
in Planul de Urgen Intern i sunt verificate la intervale regulate de timp i
actualizate in mod corespunz tor, conform procedurilor din cadrul Sistemului
de Management al Securit ii Tn munc . M surile cuprinse in Planul de

Urgen Intern , ca i orice modificare a acestora, fac obiectul instructajului
periodic i exerci iilor practice.

Ca i1n cazul fabricii similare din Wismar (Germania), apar inand grupului
EGGER, amplasamentul fabricii de adezivi din zona R d u i va adopta un
plan unic de urgen intern , care va fi actualizat in urma elabor rii planului
de prevenire i stingere a incendiilor; acesta din urm va fi elaborat conform
cerin elor legale din Roménia i normelor aplicabile Tn domeniu.

Planul de Urgen Intern va fi definit i structurat conform reglement rilor
legale din Roméania i Uniunea European , coninand urm toarele elemente
de baz :

identificarea tuturor situa iilor anormale de func ionare sau a situaiilor de
urgen (ex. funcionare la avarie, incidente, lipsa aliment rii cu energie
electric , lipsa aliment rii cu aer comprimat, defec iuni in alimentarea cu
ap der cire iin circuitul uleiului termic, incidente la reacto rul
FORMOX, incidente la coloanele de absorbie a formalinei/UFC, incidente
la rezervoarele de metanol sau la elementele de infastructur precum
cuve sau conducte, incendii etc.);

asigurarea unui sistem de alarmare rapid i eficient a tuturor factorilor
implica i (atat in interiorul companiei, cat iin afara ei, dup caz);

descrierea modalit ii ia etapelor concrete de implementare a m surilor
de interven ie, inclusiv a celor de evacuare total sau parial a
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amplasamentului. Astfel, sistemul de alarmare pentr u situa ii de urgen
este acionat in situa ii de:

- incendiu;
- explozie;

- accidente care presupun afectarea sn t ii persoanelor aflate pe
amplasament sau in afara acestuia, dup caz;

- scurgeri accidentale, insoite sau nu de emisii atmosferice.

Procedura de alarmare prevede ¢ persoana care observ apari ia unei situa ii
de urgen are obliga ia de a anun a imediat personalul din camera de control.

eful de tur preia apoi rolul de reprezentant al Centrului de A larmare pentru
Situa ii de Urgen , pan la sosirea pe amplasament a efului de produc ie sau
a directorului tehnic. Acesta are obliga ia de a completa imediatofi de
alarm con indnd numele persoanei care raporteaz , localizarea, momentul
producerii, tipul i starea curent a desf ur rii incidentului, tipul i
gravitatea daunei produse asupra persoanelor sau ainstala iilor, num rul de
persoane din apropierea locului incidentului care a r putea fi afectate, riscul de
afectare a mediului Tnconjur tor.

Apoi este derulat procedura de comunicare intern i, dup caz, extern,
privind incidentul, care urmeaz cursul de la persoana care raporteaz, la
camera de control i apoi la mangerul de securitate, respectiv eful de

produc ie, cabina de gard i echipa de salvatori. Dup caz, utilizand un
algoritm prestabilit prin Planul de Urgen  Intern , se anun serviciile
externe (brigada de pompieri local , serviciile de ambulan , autorit ile
competente in investigarea incidentelor). Alarmarea intregului amplasament
are loc de c tre personalul din camera de gard , dup confirmarea primit de
la eful de produc ie sau directorul tehnic.

Evacuarea amplasamentului se va realiza dup un algoritm prestabilit,
conform Planului de Urgen Intern iTn func ie de scenariile de accident
major in cauz .

Nivelele de alarmare au fost imp r ite in 4 clase, astfel:

nivelul de alarm D1, corespunz tor unor efecte minore asupra mediului
inconjur tor;

nivelul de alarm D2, corespunz tor unor incidente care se pot observa cu
u urin  din exteriorul amplasamentului i la care efectele asupra zonelor
exterioare acestuia nu pot fi excluse, fr ins a prezenta pericol de
afectare asn t ii umane;
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nivelul de alarm D3, corespunz tor situa iei in care exist pericolul real
de afectare a mediului inconjur tor iasn t iiumane;

nivelul de alarm D4, corespunz tor unor evenimente catastrofice sau
unui eveniment corespondent D3, dar cu efecte mult amplificate.

Tn func ie de nivelul de alarmare, se apeleaz sau nu la resursele externe de
suport pentru interven iile de urgen

DESCRIEREA RESURSELOR CARE POT FI MOBILIZATE INTERN | EXTERN

Resursele care se mobilizeaz intern constau din echipamente i personal
instruit special pentru interven ii in situa ii de urgen . Resursele materiale au
fost prezentate anterior in cadrul subcap. 5.1. Avand in vedere faptul ¢ pe
amplasament se va afla permanent un num r foarte redus de angajai, practic
la interven iain situa ii de urgen vor participa to i angaja ii din schimb,
conform algoritmului resposabilit  ilor stabilite prin fi a postului i

dispozi iile interne.

Apelarea la serviciile externe ale Inspectoratului pentru Situa ii de Urgen
Suceava (prin Deta amentul de PompieriR d u i), ale PoliieiR d u i sau ale
Ministerului S n t ii (spitalul municipal R d u isau unit ile spitalice ti de
urgen din Suceava sau unit i SMURD) se va realiza in func ie de amploarea
i circumstan ele concrete ale incidentelor. Anterior punerii in func iune a
fabricii, managerul de securitate i directorul tehnic al S.C. EGGER Romania
S.R.L. vor asigura comunicarea eficient a nevoilor de ajutor extern c tre
aceste institu i, ivor face toate demersurile necesare in vederea sibilirii
unor modalit ile concrete de colaborare (conform legislaiei in vigoare i
specifica iilor incluse in Planului de Urgen  Intern , care va fi actualizat cu
elementele iinforma iile stabilite Tn urma angaj rii acestor servicii externe).
Interven ia serviciilor externe va fi coordonat 1Tn orice situa ie de conducerea
tehnic a S.C. EGGER Roméania S.R.L.

REZUMATUL ELEMENTELOR DESCRISE LA 5.1,5.2, 1 5.3, NECESARE PENTRU
ELABORAREA PLANULUI DE URGEN  INTERN [N CONFORMITATE CU ART . 12.

Informa iile care vor constitui baza pentru elaborarea Planului de Urgen
Intern aferent fabricii de adezivi sunt:

lista scenariilor de accidente majore i efectele poteniale ale acestora, cai
aria lor teoretic de r spandire (v. subcap. 4.2);

lista zonelor care pot fi afectate de accidente magre (v. Tabelul 2-11);
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inventarul substan elor chimice i periculoase, caracteristicile fizico-
chimice, precum i localizarea i structurile de colectare a scurgerilor
accidentale (v. subcap. 3.1.i Tabelul 3-5);

sistemul de semnalizare, alarmare i comunicare in caz de urgen (v.
subcap. 5.2 i subcap. 4.3, cai Anexa VI), inclusiv lista persoanelor
responsabile pentru luarea deciziilor i datele lor de contact in caz de
urgen ;

planurile i descrierea modului de func ionare a sistemului de prevenire i
stingere a incendiilor (v. subcap. 5.1);

localizarea i inventarul kit-urilor de prim-ajutor i procedurile de
acordare a primului ajutor in caz de urgen ;

algoritmul i criteriile de notificare a serviciilor externe de interven ie In
caz de urgen ;

zona de siguran propus (v. subcap. 4.3 i Anexa IV.4).

S.C.EGGERROMANIA S.R.L. RAPORT DE SECURITATE —VERSIUNEA 3 FEBRUARIE 2010

FABRICA DE ADEZIVI ,R D U 1| 162



La nivel global ERM de ine peste 135 de sucursale

inurm toarele ri

Argentina
Australia
Belgium
Brazil
Canada
Chile
China
Colombia
Ecuador
France
Germany
Hong Kong
Hungary
India
Indonesia
Ireland
Italy

Japan
Kazakhstan
Malaysia

Mexico

Biroul ERM Bucure ti

Netherlands
New Zealand
Peru

Poland
Portugal
Puerto Rico
Romania
Russia
Singapore
South Africa
South Korea
Spain
Sweden
Taiwan
Thailand

UK

United Arab Emirates
us
Venezuela

Vietnam

Strada Constantin Daniel nr. 21

Sectorul 1
010631, Bucure ti
Romania

T: +40 31 405 1680
F: +40 31 405 1681

www.erm.com

ERM consulting services worldwide www.erm.com



