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INTRODUCERE

Prezentul Raport de Mediu a fost elaborat cu scopul identificarii, descrierii si
evaludrii potentialelor efecte semnificative asupra mediului datorate
implementdrii Planului Urbanistic de Detaliu (PUD) - Fabrica de adezivi.
Intocmirea acestui raport face parte din procedura de evaluare de mediu
pentru planuri si programe (SEA - Strategic Environmental Assessment),
conform incadrdrii planului in prevederile H.G. nr. 1076 /2004 privind
stabilirea procedurii de realizare a evaludrii de mediu pentru planuri si
programe. La intocmirea prezentului Raport de Mediu s-a tinut cont de
continutul cadru listat in Anexa 2 la H.G. nr. 1076/2004 si de cele stabilite in
cadrul sedintelor grupului tehnic de lucru. Data fiind specificitatea viitoarei
investitii, unele capitole au fost adaptate conform caracteristicilor proiectului.

Inci din 1961, EGGER Holzwerkstoffe, cu sediul in St. Johann / Tirol este o
intreprindere de familie prezentd pe plan mondial in continud crestere si
expansiune. Cu 16 fabrici in sase tari europene si aproximativ 5.300 de
angajati, grupul EGGER este unul din cei mai importanti producatori
europeni de materiale lemnoase si unul din cei mai importanti furnizori ai
industriei de mobild si a comertului specializat de produse lemnoase.

Planul Urbanistic de Detaliu (PUD) a fost elaborat conform cerintelor din
Certificatul de Urbanism nr. 493 din 19.12.2008 pentru investitia Fabrica de
adezivi. Conform proiectului de investitii, viitoarea fabrica Egger va produce
adezivi si rdsini de impregnare, care vor reprezenta materiile prime necesare
productiei de PAL, respectiv productiei de hartie impregnatd, in cadrul
fabricii de produse lemnoase Egger, deja existente pe amplasamentul aceleiasi
zone industriale. Fabrica de adezivi din Rddauti va fi construita pentru o
capacitate anuala totald de 200.000 t, din care 155.000 t de adezivi, respectiv
45.000 t de rdsini. Produsele intermediare vor fi reprezentate de 19.129 t de
formalina 40-50% si 64.587 t de UFC 80% (concentrat de uree formaldehidicd).

Grupul EGGER mai detine 3 fabrici similare de producere a adezivilor, acestea
fiind amplasate in Leoben (Austria), in Hexham (Marea Britanie) si in Wismar
(Germania).

Viitoarea fabrica de producere a adezivilor din Radauti va fi similara fabricii
din Wismar din punct de vedere al dimensiunii si standardelor tehnice.
Fabrica de adezivi din Wismar este cea mai recent construita in cadrul
grupului EGGER si functioneaza din anul 2001, fara evenimente din punct de
vedere al protectiei mediului. Toate instalatiile viitoarei fabrici de producere a
adezivilor din Radauti vor fi noi si vor corespunde celui mai actual stadiu al
tehnicii, avand, acolo unde este cazul, caracteristici si performante tehnice, de
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mediu si de securitate conforme cu principiile BAT (Best Available
Techniques/ cele mai bune tehnici disponibile) descrise in documentul BREF
LVOC al Comisiei Europene ,,IPPC Reference Document on Best Available
Techniques in The Large Volume Organic Chemical Industry, February 2003”.

EGGER va aplica politica de mediu de grup si va implementa sistemul de
management de mediu si pentru viitoarea fabrica de adezivi din Radauti,
garantand in acelasi timp respectarea tuturor prevederilor legale.
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CONTINUTUL SI OBIECTIVELE PRINCIPALE ALE PUD, RELATIA CU
ALTE PLANURI SI PROGRAME RELEVANTE

INCADRAREA PUD iN PLANURILE URBANISTICE EXISTENTE

Viitoarea fabricd de adezivi se va situa in cadrul zonei industriale - fabrica de
PAL Egger Romania, al carei amplasament se afld din punct de vedere
administrativ atat pe teritoriul municipiului Radduti, cat si pe cel al comunei
Satu Mare (v. Anexa I.1), in extravilanul acestora, la distante apreciabile fata
de terenurile cu folosinta rezidentiald. Terenul viitoarei fabrici de adezivi, in
suprafata totald de 56.560,147 m? aflat in proprietatea S.C. Egger Roméania
S.R.L,, este situat de asemenea partial pe teritoriul administrativ al
municipiului Radauti si partial pe cel al comunei Satu Mare.

In momentul elaborarii prezentului Raport de Mediu pentru PUD (Plan
Urbanistic de Detaliu) existd urmadtoarele studii de urbanism avizate la nivelul
PUZ (Plan Urbanistic Zonal) pentru zona care include amplasamentul avut in
vedere in cadrul PUD propus:

e PUZ - Zona industriald a municipiului Radaduti si comunei Satu Mare
(aprobat prin decizia CL Radauti nr. 119 din 24.11.2005 - 96,86 ha si
decizia CL Satu Mare nr. 26 din 24.11.2005 - 41,5 ha).

e PUZ - Extinderea zonei industriale cu un teren suplimentar din domeniul
extravilan aferent comunei Satu Mare - 20,0 ha (aprobat prin decizia CL
Satu Mare nr. 10 din 16.06.2006)

e PUZ - Extinderea zonei industriale cu un teren suplimentar din domeniul
extravilan al comunei Dornesti - 10,9 ha (aprobat prin decizia CL Dornesti
nr. 71 din 09.10.2006)

Prin Certificatul de Urbanism (CU) nr. 493 din 19.12.2008, emis la solicitarea
Egger pentru demararea procedurilor de avizare a investitiei propuse (fabrica
de adezivi), a fost solicitatd documentatia PUD pentru reglementarea
amplasamentului viitoarei fabrici de adezivi. PUD propus reprezintd o
reglementare de detaliu a prevederilor documentatiilor PUZ anterioare pentru
stabilirea conditiilor de amplasare si urbanism, conform art. 48.3 din Legea nr.
50/2001 privind amenajarea teritoriului si urbanismul.

Vom detalia in continuare cateva aspecte legate de aceste studii de urbanism
aprobate prin deciziile consiliilor locale ale municipiului Rad&duti si comunelor
Satu Mare si Dornesti.
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Decizia autoritatilor judetene si locale de a permite amplasarea in zona
extraviland a municipiului Radduti si comunelor Satu Mare si Dornesti a unei
zone industriale de dimensiuni relativ mari a presupus un proces laborios de
redefinire a cerintelor urbanistice pentru zona studiata.

Acest proces s-a concretizat prin adoptarea in anul 2005 a PUZ (Zona
industriald a municipiului Radauti si comunei Satu Mare), plan prin care a
fost aprobata schimbarea destinatiei a 138,36 ha teren extravilan in teren
intravilan, fiind stabilita si viitoarea folosinta industriald a terenului in cauza..

Prin urmare, acest PUZ a stabilit asadar destinatia industriala a terenului, care
include obiectivele de investitii ale firmelor SCHWEIGHOFER
HOLZINDUSTRIE S.R.L. si S.C. EGGER Romaénia S.R.L. Astfel, au fost
aprobate prin PUZ o serie de obiective de investitii nominalizate in mod
specific, respectiv:

e pentru S.C. SCHWEIGHOFER HOLZINDUSTRIE S.R.L.:
- Fabricd de cherestea pentru industria constructiilor de locuinte;
e pentru S.C. EGGER Roménia S.R.L. (v. Anexa 1.5):
- Fabricad de producere placi tip PAL;
- Fabricd de producere pléci tip MDEF;
- Fabricd produse de impregnare (cleiuri si rasini de impregnare);

- Fabricd de producere pldci tip OSB.

Se poate observa cd, in PUZ-ul aprobat a fost inclusa si fabrica de adezivi si
rdsini de impregnare.

Conform documentatiei urbanistice aferente PUZ, printre criteriile selectarii
zonei pentru amplasarea noii platforme industriale denumita generic ,, Dealul
Crucii-Saha” (pentru mun. Radauti) si , Cotul Bentului” si ,Sant” (pentru
comuna Satu Mare), s-a numarat si distanta fatd de zonele rezidentiale ale
celor 3 localitati invecinate, respectiv municipiul Radduti, si localitatile
Dornesti si Satu Mare.

Ulterior acestor aprobari, au fost aprobate PUZ pentru o serie de extinderi ale
zonei industriale respectand aceleasi reguli si cerinte stabilite in PUZ initial,
astfel:

e din terenul aflat sub jurisdictia comunei Satu Mare, a fost adaugata zonei
industriale o suprafatd de 20 ha, incluzdnd drumul de acces la intreaga
zond industriala;
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e din terenul aflat sub jurisdictia comunei Dornesti au fost addugate zonei
industriale 10,9 ha, incluzand calea ferats;

De asemenea, dupd cum a fost mentionat anterior, pentru detalierea cerintelor
de urbanism precizate prin PUZ pentru investitia in fabrica de adezivi, a fost
eliberat CU nr. 493/19.12.2008. Prin acesta a fost facuta solicitarea de elaborare
a PUD, astfel incat la nivelul autorizatiei de constructie s poata fi impuse in
detaliu cerintele urbanistice aferente investitiei propuse.

Se apreciaza ca includerea investitiei (fabrica de adezivi si rasini de
impregnare) in PUZ inca de la inceput, din anul 2005, este o dovadad a
transparentei investitorului in ceea ce priveste intentiile de investitie, ceea ce a
determinat autoritatile de reglementare in domeniul urbanistic la nivel local sa
ia in serios in considerare distantele fata de zonele locuite, acesta fiind unul
din criteriile de baza in alegerea zonei de amplasare a zonei industriale.

Avand in vedere aceste aspecte, dar si faptul ca investitia propusd se
incadreaza intr-o zond cu functiuni industriale prestabilite, se poate
concluziona ca PUD propus se incadreaza si respectd limitarile PUZ si ale
cadrului general de amenajare a teritoriului pe zona de studiu.

Localizarea in teritoriu a obiectivului de investitii propus

Fabrica de adezivi se va situa in partea de S a zonei industriale Egger
Romadnia, asa cum aratd Anexele 1.1 si 1.2, integrandu-se armonios in peisajul
industrial deja existent. Cu o inaltime maxima de cca. 24 m (gurile de aerisire
aferente silozurilor de melaminad), viitoarea fabrica de adezivi nu va depadsi in
inaltime cea mai inaltd constructie existentd pe amplasamentul fabricii de
PAL, si anume cosul de dispersie aferent acesteia (53 m).

Teritoriul de 56.560,147 m?2 propus pentru construirea fabricii de adezivi are
urmatoarele vecinatati:

e laN, respectiv NV si NE se afla zona industriala a fabricii de PAL Egger
Romania, dupa care urmeaza fabrica de cherestea Schweighofer
Holzindustrie, apoi terenuri agricole ale municipiului Radauti, calea ferata
si DN 17A, iar spre NNE primele locuinte din Dornesti (situate la cca. 810
m fatd de limita amplasamentului viitoarei fabrici);

e laE se afld de asemenea zona industriald a fabricii de PAL Egger Romaénia,
dupd care urmeazad terenuri agricole ale comunei Satu Mare, apoi la o
distanta de peste 3.000 m raul Suceava si o cale ferata;

e laS, respectiv SV si SE se afld canalul paraului Saha, dupa care urmeaza
terenuri agricole ale comunei Satu Mare, care sunt intersectate de DJ 178B,
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iar spre SSE primele locuinte din Satu Mare (situate la cca. 1.345 m de
limita amplasamentului viitoarei fabrici);

e laV se afld zona industriald a fabricii de PAL Egger Romania, inclusiv
drumul de acces in zona industriald (Str. Austriei), dupa care urmeaza
terenuri agricole ale comunei Satu Mare si ale municipiului Radauti,
intersectate de DJ 178B, respectiv DN 174, iar la cca. 2.500 m se afld
primele locuinte din municipiul Radauti.

CONTINUTUL SI OBIECTIVELE PUD

Obiectivul PUD propus este determinarea conditiilor de amplasare si
urbanism a obiectivului viitoarei investitii (fabrica de adezivi), care vor sta la
baza intocmirii documentatiei pentru obtinerea autorizatiei de construire si
anume:

e circulatia juridica a terenurilor;

cdile de comunicatie;
e dimensionarea si functionalitatea constructiei;
e integrarea si amenajarea noilor constructii si amenajdri cu cele existente;

e echiparea cu utilitati edilitare.

In continuare vor fi descrise toate aceste aspecte.
Regimul juridic - circulatia terenurilor

Terenul propus prin PUD are o suprafata de 56.560,147 m? care apartine S.C.
Egger Romania S.R.L. Rddauti. In ceea ce priveste circulatia juridica a
terenurilor, suprafata studiatd va ramane in proprietate privatd, chiar dacd va
fi transferatd ulterior pentru administrare unei alte societati din cadrul
grupului EGGER.

Cdi de comunicatie

Circulatia feroviara are loc in momentul de fata pe calea feratd Radauti - Siret,
aflatd la N de zona industriald Egger - Schweighofer. Legdtura cu aceasta se
face prin calea feratd din incinta celor doua fabrici, care se va extinde si pe
amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi printr-o linie uzinald care va fi
inglobatd in asfalt, astfel incat sa poatd fi manevrate atat vagoane cat si
autovehicule in conditii de siguranta.
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Circulatia carosabila actuald in zona se face pe DN 17A Campulung
Moldovenesc Radduti - Siret, respectiv pe D] 178 B spre localitatea Satu Mare,
drumuri aflate la N, respectiv la SV de zona industriala.

Accesul in zona industriald se face prin strada Austriei din DJ 178B, iar pentru
a ajunge la fabrica de adezivi se va trece si prin platforma carosabild a incintei
fabricii de PAL Egger.

Caile de acces si circulatie de pe amplasamentul propus vor fi realizate tinand
cont de cerintele legale din Romania, precum si de necesitatea accesului rapid
a serviciilor publice de interventie in situatii accidentale.

Dimensionarea si functionalitatea constructiei, inclusiv integrarea si
amenajarea noilor constructii si amenajdri cu cele existente

Fondul construit existent

Pe amplasamentul propus nu sunt constructii. Singura lucrare care exista este
de naturd hidrotehnica si anume digul de protectie a paraului Saha, lucrare
care va fi mentinuta.

Detalii constructive ale investitiei propuse prin PUD

Din punct de vedere structural si functional, intregul proiect va fi impartit in
cinci sectoare (v. Anexa 1.3), dupa modelul fabricii similare din Wismar:

e sectorul F, care corespunde instalatiei FORMOX, unde se va desfasura
procesul de productiei a formalinei 40-50% si polimerului UFC (concentrat
de uree formaldehidica);

e sectorul R, care corespunde zonei de productie a adezivilor si rasinilor de
impregnare;

e sectorul U, unde se vor afla principalele utilitati, precum si o serie de
instalatii si echipamente aditionale;

e sectorul L, care corespunde domeniului logisticii, in care se incadreaza
depozitarea si manipularea materiilor prime;

e sectorul A, care va corespunde, pe de o parte, zonei unde se vor afla
cladirile pentru birouri si administratie si pe de alta parte, infrastructurii.

Procesul propriu-zis de producere a adezivilor si a rdsinilor de impregnare
constd in doud etape principale:

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 19



ERM Environmental
Resources Management SRL

e Etapa 1: Producerea formalinei (40-50%) si a polimerului UFC in instalatia
FORMOX (prin oxidarea cataliticd a metanolului). Aceste substante vor fi
produse ca rezultat a urmatoarelor sub-etape tehnologice:

- Vaporizarea metanolului lichid, prin utilizarea unui debit de aer in
exces si a unui debit de gaze recirculate, in conditiile incalzirii
recipientelor vaporizatori utilizdnd abur recuperat dintr-o sub-etapa
ulterioard a procesului tehnologic;

- Oxidarea cataliticd a vaporilor de metanol in prezenta oxigenului si a
unui catalizator de reactie, utilizand un reactor special, proces din care
rezultd formaldehida. Reactia de oxidare este exoterma, astfel incat
caldura degajatd in reactie este recuperatd prin folosirea unui circuit
termic si a unui generator de abur;

- Absorbtia formaldehidei din forma gazoasa prin intermediul spalarii
contracurent a acesteia utilizdnd apa demineralizatd. Produsul este
formalina, adicd o solutie diluata 40-50% a formaldehidei;

- Producerea concentratului ureo-formaldehidic (UFC, 70-85%),
utilizand aceeasi coloand de absorbtie a formaldehidei in formalina,
dar folosind ca mediu de absorbtie o solutie de uree 40% in locul apei
demineralizate;

e Etapa 2: Prepararea adezivilor aminoplastici si a rasinilor de impregnare,
prin amestecul formalinei (40-50%) si a polimerului UFC cu diferite
materii prime. Producerea adezivilor si rdsinilor se realizeaza in reactoare
de amestec speciale, in care sunt introduse, in functie de reteta de
fabricatie, formalina, polimerul UFC, solutie de uree 40%, apd, melamina
si corectori de pH.

Figura 1-1 prezintd schema generald a intregului flux tehnologic, in timp ce
Anexa II.1 prezinta intr-un mod asemanator schema procesului tehnologic,
indicand si numele si volumul instalatiilor/echipamentelor aferente. Acestea
vor fi prezentate in continuare, in cadrul descrierii detaliilor constructive.
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Materiile prime principale utilizate vor fi metanol (lichid), uree (solid) si
melamina (solid). Aditional, in productia adezivilor si rasinilor se vor utiliza
in cantitdti reduse alte substante cu rol de aditivi (v. cap. 6.8).

intreaga fabricd de adezivi, incluzand toate cele 5 sectoare mai sus amintite, va
functiona automatizat, fiind conectata la un calculator care, pe de o parte, va
comanda si controla fiecare proces din instalatie, iar pe de altd parte va
documenta (inregistra) continuu parametrii de proces intr-o baza de date
centrald. Fiecarui loc de munca din cadrul fabricii ii va corespunde o interfata
de lucru (la calculator) care, in functie de domeniul de activitate, va permite
accesarea restrictionatd a sistemului informatic de conducere a procesului
tehnologic, conform cu drepturile de acces prestabilite pentru fiecare angajat
cu atributii in acest domeniu.

Referitor la structura de rezistentd a constructiilor, aceasta va consta din beton
armat prefabricat si grinzi de beton/lemn sau structura din europrofile din
otel galvanizat si grinzi din otel galvanizat. Fatadele vor fi executate din beton
si panouri izolate cu vata minerala de 10 cm. Vor exista de asemenea
invelitoare din tabld de otel, zincatd, cu cute trapezoidale. Cladirile vor fi
prevazute cu termoizolatie (vata minerald) si hidroizolatie (membrana
bituminoasd), iar fundatiile izolate sub stalpi vor fi legate cu grinzi de
fundatie.

In continuare vor fi descrise succint detaliile constructive pentru fiecare din
cele 5 sectoare amintite.

Sectorul F: instalatia FORMOX pentru producerea formalinei 40-50% si a
polimerului UFC

Instalatia FORMOX (cladirea 36 - v. Anexa 1.3) va fi situata in partea central-
nordicd a amplasamentului fabricii de adezivi si va fi compusa dintr-un corp
de clddire cu dimensiunile aproximative de 42 m x 20 m. La parterul acestui
corp de cladire vor fi instalate si suflantele mari, camera ventilatoarelor si
transformatoarele aferente intregii fabrici de adezivi, iar la etaj se vor gasi
camerele de control si camerele instalatiilor electrice si intrerupatoarelor.

De mentionat este faptul ca procedura FORMOX este un proces tehnologic
care a fost elaborat si dezvoltat de Firma PERSTOPR si care, de la
implementare (finele anilor 50) a fost in permanenta imbunatatit, devenind in
prezent o varianta tehnologica utilizatd frecvent la nivel mondial, cu parti
componente complet ermetice. In Europa, tehnologia de fabricatie FORMOX
este utilizatd in prezent in 35 din cele 68 de fabrici de profil, procedeul avand
o multitudine de avantaje fatd de tehnologia SILVER care presupune oxidarea
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cataliticd a metanolului in absenta excesului de oxigen. Aceste avantaje
vizeazad atat aspectele tehnologice si de securitate, precum si aspectele de
mediu, nivelul emisiilor specifice fiind mult mai mic in filiera FORMOX decat
in cea SILVER (v. cap. 9.2.2).

Potrivit documentului de referinta BREF al Comisiei Europene pentru
Productia Substantelor Chimice Organice in Volume Mari (, IPPC Reference
Document on Best Available Techniques in The Large Volume Organic
Chemical Industry, February 2003”, numit in continuare LVOC BREF, adoptat
in Roménia prin O.M. nr. 169/2004, tehnologia FORMOX este consideratd ca
fiind conforma cu principiul si performantele tehnologice si de mediu aferente
,Celor Mai Bune Tehnici Disponibile” (Best Available Techniques - BAT),
recomandari care vor fi luate in considerare si in cadrul fabricii de adezivi
propuse.

Din punct de vedere constructiv, instalatiile tehnologice ale procesului
FORMOX vor fi amplasate intr-o constructie deschisa din beton armat,
prevadzuta cu o cuva de retentie impermeabild. Elementele componente vor fi
reprezentate de:

e 1 generator de abur pentru producerea aburului necesar in proces;

e 3 vaporizatoare de metanol (H-3102, H-3104 si H-3105) care au rolul de a
transforma metanolul din stare lichidd in stare de vapori;

e 1 reactor (R-3106) unde are loc reactia de oxidare a metanolului, in urma
cdreia se formeaza formaldehida. Reactia are loc intr-un mediu inchis
ermetic si cu regim de functionare continuu al instalatiei, pe baza
oxigenului din aerul ambiental si a catalizatorului din instalatie;

e 1 coloand a produsului unde, prin spdlarea formaldehidei cu ap4, respectiv

solutie de uree de concentratie 40%, este produs si colectat produsul final
al instalatieil FORMOX: formalina 40-50%, respectiv polimerul UFC (75-
85%);

e 1 coloana de spdlare care are rolul de spala restul de gaz de proces (cu
continut de formaldehida) ramas nereactionat in coloana produsului,
asigurand, in acelasi timp, cd in atmosferd nu va ajunge formaldehida.

Sectorul F va fi semnalizat, conform prevederilor H.G. nr. 1058 /2006 (privind
cerintele minime pentru imbunadtatirea securitatii si protectia sanatatii
lucrétorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat atmosferelor
explozive, transpunere a Directivei 1999/92/CE) ca loc unde nu pot apdrea
atmosfere explozibile (zona 2). Datoritd faptului cd in aceasta zona vor fi
amplasate conductele cu metanol, respectiv amestecul de gaz pe baza de
metanol sau gazul rezultat din proces, interiorul acestor conducte, in functie
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de continut, va fi semnalizat ca loc periculos unde pot aparea medii
explozibile: zona 0, respectiv zona 1.

Sectorul R: instalatia pentru producerea adezivilor, risinilor de impregnare
si a solutiei de uree 40%

Instalatia pentru producerea adezivilor si a rdsinilor de impregnare se va afla
in clddirea 38 (v. Anexa 1.3), situatd in zona central-sudica a amplasamentului.
Hala de productie va avea dimensiunile aproximative L/1/h de 41 m x 23 m x
14 m. Instalatia va consta din urmatoarele elemente componente principale:

e 2 reactoare pentru producerea adezivului, cu o capacitate de 50 m? fiecare
(R-R-01 si R-R-02);

e 1 reactor cu folosinte multiple (pentru producerea adezivului, a diferitelor
rasini sau a solutiei de uree) cu o capacitate de 50 m3 (R-R-03);

e 1 reactor pentru producerea rdsinilor cu o capacitate de 27 m? (R-R-04).

In aceeasi hald vor fi amplasate o serie de utilaje si echipamente care se vor
conecta la cele 4 reactoare si vor consta din:

e 3 recipiente intermediare pentru melamind (golirea sacilor de tip , big

bag”, respectiv melamind vrac in cazul reactorului R-R-04);

e cate 4 recipiente intermediare pentru fiecare reactor, continand diversi
aditivi (solutii, acizi);

e condensatori de abur (pentru condensarea aerosolilor/ aburilor la

temperaturi ridicate) instalati in partea de sus a fiecdrui reactor;

e aspirarea si aerisirea reactoarelor;

e pompe pentru vacuum (pentru récirea rapida a continutului din reactor);

e pompe de prelevare de probe (pentru controlul productiei);

e schimbadtoare de cdldurd (pentru rdcirea produsului);

e filtre pentru indepdrtarea impuritatilor materiilor prime;

e sistem pentru aburul condensat (recipient de colectare si pompe).

Toate instalatiile necesare productiei (de ex. reactoarele, recipientele
intermediare, pompele, schimbatoarele de cdldurd) vor fi integrate intr-o
constructie proprie, cu mai multe etaje (parter si 2 etaje), din otel, care va fi
parte integranta a halei de productie. De asemenea, in aceasta clddire se vor
afla si grupuri sanitare, sald de mese, un mic atelier, birouri, camera de
control, casa scdrii si o trecere exterioara spre clddirea instalatieit FORMOX.
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Functionarea liniei de productie a adezivilor si rasinilor de impregnare se va
face automatizat, pe baza unor retete prestabilite, compusii care vor fi
introdusi in proces fiind pre-cantdriti in celule specializate amplasate la
parterul constructiei, alaturi de echipamentele auxiliare (pompe, schimbatoare
de caldurs, filtre, condensatorul de abur). La etajul constructiei se va organiza
sala de comanda a procesului tehnologic, precum si laboratorul de control al
calitatii. Recipientele de dozare a diversilor aditivi, ca si condensatorii de abur
si pompele de vacuum, vor fi amplasate la nivelul 2 al constructiei, pentru
usurarea dozdrii. Conducerea si supravegherea procesului se va face
computerizat, iar sistemul de acces al personalului la acesta va fi similar celui
de la instalatia FORMOX.

Sectorul L: logistica - alimentarea cu materii prime, incarcarea si descdrcarea
materiilor prime si a produselor, elementele infrastructurii

Sectorul de logistica cuprinde toate domeniile care au legaturd cu manipularea
si depozitarea materiilor prime si a produselor, inclusiv estacadele (podurile)
de conducte. Claddirile si constructiile care apartin acestui sector sunt
prezentate mai jos si se regdsesc si in Anexa 1.3, fiind insotite de litera L. De
asemenea, Anexa I1.3 prezintd zonele de depozitare si manipulare ale
substantelor chimice din cadrul viitoarei fabrici de adezivi.

Depozitele de materii prime si cele ale produselor finale

Hala de uree (constructia 39), cu dimensiunile aproximative L/1/h de 78 m x
48 m x 12 m, va fi impartita in patru compartimente de depozitare a ureei in
stare solidd granulard. Aceasta constructie va fi prevazuta cu un sistem de
descarcare-transportare a ureei, care va consta din urmatoarele instalatii: un
jgheab de descarcare, un lift si o banda transportoare si alte trei benzi
transportoare partial reversibile. Prin intermediul ultimelor 3 benzi ureea va fi
descdrcata in mijlocul fiecarui compartiment al halei.

Cladirea 32, cu dimensiunile aproximative L/1/h de 42 m x 24 m x 10 m, va
addposti hala de melamind si depozitul de substante chimice folosite in

cantitati mici.

Melamina va fi livrata in saci de tip ,big bag” (1 t), care vor fi stocati temporar
intr-un depozit cu o suprafata de circa 400 m?, avand o capacitate de
aproximativ 600 t de melamind. Conform prevederilor H.G. nr. 1058 /2006
(transpunerea Directivei 1999/92/CE), intreaga arie de depozitare a
melaminei este clasificatd ca zona 22, iar instalatiile vor indeplini conditiile
impuse prin lege pentru protectia impotriva exploziei.
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In depozitul de substante chimice vor fi stocate in cantitati mici substantele ce
vor fi utilizate doar ocazional. Acestea vor fi depozitate conform prevederilor
in vigoare, respectand cerintele din fisele tehnice de securitate aferente fiecarei
substante. Aria de depozitare va fi prevazuta cu sistem de rigole si o cuva
impermeabild precum si un bazin de colectare. Acest depozit va fi de
asemenea protejat anti-ex conform zonei 2 in care se va incadra conform
prevederilor H.G. nr. 1058 /2006 (un loc in care nu este posibil sd apard o
atmosfera explozibila formatd la contactul substantelor inflamabile sub forma
de gaz, vapori sau ceatd cu aerul, dar daca apare, persistd doar o scurta
perioada).

Depozitul de UFC si depozitul de rezervoare cu adezivi (constructia 31) cu

dimensiunile aproximative L /1 de 41 m x 17 m va adaposti:
e 3rezervoare de stocare UFC dupd cum urmeaza:
- 1rezervor de 1.000 m3: L-T-02 si

- 2rezervoare a cate 200 m3, cu mecanism de amestecare: L-T-03 si L-T-
04

e 4 rezervoare de stocare a adezivului a cate 200 m3: L-T-20, L-T-21, L-T-22 si
L-T-23.

Depozitul de rdsini si alte materii prime (cladirea 34) cu dimensiunile
aproximative L/1/h de 41 m x 23 m x 14 m, va cuprinde urmadtoarele:

e 4rezervoare de rdsini cu o capacitate de cate 50 m3;

e 3 rezervoare de formalini: rezervorul L-T-06 cu o un volum de 400 m?3 si
doua rezervoare L-T-07 si L-T-08 a cate 100 m3;

e 6rezervoare de aditivi dupd cum urmeaza:
- 1rezervor de dietilglicol (L-T-09) de 50 m?;

- 1rezervor de solutie de hidroxid de sodiu 50% (L-T-19) de 50 m3,
prevazut cu un sistem de pompe, fiind conectat, dupa cum urmeaza:

- pede o parte la 1 rezervor de solutie de hidroxid de sodiu 33%, (L-
T-13) de 25 m?3,

- iar pe de altd parte la 1 rezervor de solutie de hidroxid de sodiu
12% (L-T-14) de 25 m3;

- 1rezervor de acid formic 85% (L-T-16) de 25 m?, care va fi conectat la
- 1rezervor de acid formic 10% (L-T-15) de 25 m3;
e 1rezervor pentru stocarea solutiei de uree 40% (L-T-17) de 200 m3;

e 3rezervoare de apa din otel inoxidabil:
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- 1rezervor pentru distilatul Formox (L-T-28) de 200 m3,
- l1rezervor de apa de spdlare nefiltrata (L-T-30) de 50 m3 si
- 1rezervor de apa de spalare filtrata (L-T-29) de 50 m3;

e 2 scrubere pentru spalarea gazelor, care functioneaza in baza principiului
de spalare in contra curent, folosind solutie de uree de 40% ca agent de
absorbtie:

- 1scruber pentru spdlarea gazelor provenite din rezervoarele de
formalina si UFC (L-FSC-01) si

- 1scruber pentru spélarea gazelor reziduale provenite de la reactoarele
pentru producerea adezivilor si rasinilor (L-FSC-02).

De mentionat este faptul ca toate rezervoarele vor fi construite din otel
inoxidabil, vor fi prevdzute cu izolatie si cu toate dotdrile specifice pentru
functionarea corespunzatoare a instalatiei, precum senzor de temperatura,
nivelmetru, sistem de prea-plin, sistem de reglare a presiunilor, sistem de
captare a vaporilor gazosi, respectiv cu alte dotdri moderne, in functie de
specificul substantei depozitate, astfel incat sa fie asigurata o depozitare in
conditii de maxima siguranta. De asemenea, rezervoarele vor fi situate intr-o
cuvd impermeabild, prevazutd cu sistem de rigole, iar in camerele de control
va fi monitorizat in permanentd, printre altele, nivelul de umplere al acestora.

Depozitul rezervoarelor de metanol (constructia 30) va avea o capacitate
maxima de stocare de 10.000 t si va cuprinde douad rezervoare: L-T-01 si L-T-35
cu o capacitate de 5.000 t fiecare. Pentru tinerea sub observatie a

impermeabilitatii, rezervoarele vor fi prevazute cu fund plat si pereti dubli,
care permit crearea vidului in vederea controldrii posibilelor scurgeri de
metanol. Conform prevederilor H.G. nr. 1058/2006 (transpunerea Directivei
1999/92/CE), interiorul rezervoarelor este clasificat drept zona 0 (prezenta
permanentd a atmosferelor explozibile), iar instalatiile vor indeplini conditiile
impuse prin lege pentru protectie impotriva exploziei. Suplimentar, se va
instala cate o cuva cilindrica aerisitd, acoperitd, realizata din otel pe intreaga
indltime a fiecdruia dintre cele doua rezervoare. Se vor respecta standardele
europene cu privire la echiparea rezervoarelor cu senzori de temperaturd,
nivelmetre calibrate, senzori si regulatori de presiune, sistem de prevenire la
prea-plin, stingdtoare de foc si amortizoare de explozie. Acestea vor culege
date care vor fi analizate si supravegheate permanent de sistemul
computerizat din camera de control. Rezervoarele vor fi inconjurate la 6 m
distanta de un dig de protectie, cu o zona de securitate de 15 m.

Zona statiei de pompe aferentd rezervoarelor de metanol va fi amenajata intr-
o constructie din otel, in imediata vecindtate a rezervoarelor, pe o cuva de
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beton impermeabild, a cdrei rigold va fi dotatd cu sistem de prea-plin si
indicator de avertizare Ex (loc unde pot apdrea atmosfere explozibile). Zona
statiei de pompe si spatiul circular dintre rezervor si cuva de retentie a
acestuia sunt clasificate ca zona 1 (atmosfera explozibild probabil sa apara
ocazional) conform prevederilor H.G. nr. 1058 /2006 (transpunerea Directivei
1999/92/CE).

Descarcarea metanolului in instalatia de productie FORMOX va avea loc cu
ajutorul unei pompe de alimentare printr-o conducta directa. Vaporii de
metanol vor fi colectati si reintrodusi in rezervor prin intermediul unui sistem
de captare a vaporilor gazosi. Ambele conducte vor fi prevdzute de-a lungul
lor, la intervale regulate, cu supape de siguranta care se inchid automat in caz
de incendiu sau defectiune.

Zone de incarcare si descarcare

Cuvele de incdrcare si descdrcare (constructia 33) vor fi impermeabile,
acoperite, si conectate la un recipient de supraplin in cazul vagoanelor,

respectiv la cuva de retentie a depozitului de rasini:
e cuve de descdrcare a materiilor prime din camioane,
e cuve de incdrcare a rdsinilor de impregnare in camioane si

e cuve de la sinele cu ecartament normal si lat pentru incdrcarea adezivului
in vagoanele, cuve care alternativ pot fi folosite si pentru incarcarea
camioanelor;

Incércarea si descarcarea propriu-zisa a metanolului, ureei, melaminei si
adezivilor (constructiile 37, 39, 31 si 32). Intrucat descdrcarea metanolului
necesitd conditii de maxima sigurantd, in continuare vor fi descrise instalatiile

de descdrcare aferente acestui procedeu.

Metanolul utilizat in instalatia FORMOX va fi livrat in vagoane cisterna a cate
50-60 t (intreaga garniturd de tren avand 1.000 t) in constructia 37 si transferat
citre rezervoarele de metanol aflate in constructia 30. In acest scop vor fi
construite cuve de metanol impermeabile atat pentru ecartamentul normal cat
si pentru ecartament lat, in situatia in care pe fiecare linie de descarcare se vor
afla maxim doud vagoane. Jgheaburile vor fi acoperite si vor fi conectate la un
rezervor de colectare subteran, care va fi prevdzut cu sistem de prea-plin si
alarma in cazul credrii unei atmosfere explozive. Intreaga zona de descircare a
metanolului va fi acoperita si clasificatd drept zona 2 (nu este probabil sa
apard o atmosfera exploziva) conform prevederilor H.G. nr. 1058 /2006
(transpunerea Directivei 1999/92/CE).

Infrastructura va cuprinde:
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e linii de cale ferata (constructia 42) - pe suprafata folosita in scop tehnologic

a fabricii de adezivi se va construi o cale feratd inglobata in asfalt, ceea ce
va permite manevrarea atat a vagoanelor cat si a vehiculelor. Manevrele se
vor intreprinde cu ajutorul unui vehicul care are capacitatea de a merge pe
sine si pe asfalt, astfel incat se vor putea manevra pana la 20 de vagoane
(intreaga garniturd) simultan;

e reteaua internd de cdi de acces rutier - intreaga suprafata folosita in scop
tehnologic a fabricii de adezivi va fi asfaltata, facilitind astfel accesul
rutier; traseele exacte urmeaz3 a fi stabilite ulterior.

e estacade (poduri) de conducte (constructia 42) - vor fi instalate fie pe
structuri din otel galvanizat la cald sau din grinzi de beton. Acestea
servesc la preluarea din fiecare arie a liniilor de aprovizionare, materii
prime, produse, dar si cele de asigurare a alimentdrii cu energie electrica.

Sectorul U: asigurarea utilititilor in faza de functionare

Instalatiile si echipamentele suplimentare, care sunt necesare in procesul

tehnologic de obtinere a adezivului si rasinilor de impregnare, vor fi

amplasate in marea majoritate in cladirile 40 si 41 astfel.

Costructia 40, va include urmatoarele utilitati:

e doud turnuri de ricire, care asigura necesarul de rdcire a fabricii de adeziv;

e agregatul de rdcire pentru asigurarea necesarului maxim de rdcire
(Chiller).

Clddirea 41, cu dimensiunile aproximative L/1 de 28 m x 19 m va ad&posti

urmatoarele echipamente si instalatii:

e compresorul de aer;

e cazanul de urgentd cu o capacitate de 2,9 MW, care in situatia unei
defectiuni ale instalatiei de producere a solutiei de formalina poate genera
vapori la 10 bari astfel incat sa nu intervina modificari in productia de
adezivi si rasini;

e instalatie de pregatire si pre-tratare a apei in vederea asigurarii calitatii
necesare a apei utilizate in procesul de productie.

Alte utilitati vor fi reprezentate de:

e generatorul de rezerva in cazul unei pane de curent care asigura
functionarea instalatiei, care va fi situat in cladirea 36;

e transformatoarele;
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e instalatiile din camera de control (instalatia de distributie a energiei de
joasd tensiune), din cladirea 35;

e instalatiile din camera de control pentru apa de stingere a incendiilor din
cladirea 32.

Sectorul A: clidirea administrativa si birouri

In cladirea 35 cu dimensiunile aproximative L/1 de 44,8 m x 6 m, vor fi
localizate administratia si toate serviciile centrale si de alimentare. Prin
urmare, aici se vor afla:

e birourile conducerii tehnice (de productie);

e incdperea pentru pregitirea / schimbul muncitorilor;
e camera de control;

¢ sala de mese a operatorilor;

e laboratorul de incercare a calitdtii produselor;

e atelierul si magazia;

e grupurile sanitare;

e incdperi unde se vor instala intrerupatoarele, instalatiile de distributie de
tensiune medie si camera de control pentru instalatia de producere a
adezivilor si rasinilor;

e camera de control pentru procesele automatizate, inclusiv calculatorul
principal al intregii fabrici de adezivi.

Regimul de aliniere

In cadrul terenului aferent fabricii de adezivi, situat pe latura sudicé a incintei
fabricii de PAL Egger Romania, clddirile vor fi amplasate la o distantd minima
de 25 m fata de limita sudica a proprietatii, in vecinatatea digului de protectie
a paraului Saha, si la o distantd minima de 7 m fata de latura nordica a limitei
proprietatii. Vor fi asigurate cdi de acces in caz de interventie.

Terenul nu va fi imprejmuit pe laturile de N, E 5i V, iar pe latura de S se va
mentine imprejmuirea intregii incinte industriale Egger.
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Regimul de indltime

Constructiile vor avea un regim de indltime de P, P+1 sau P+2. Cea mai inalta
constructie va fi reprezentatd de silozurile de melamind aferente depozitului
de melamina (v. Anexa 1.3, cladirea 32), cu o indltime de maxim 24 m.

Modul de utilizare a terenului, bilantul teritorial

Valorile maxime pentru procentul de ocupare a terenului (POT) si coeficientul
de utilizare a terenului (CUT) s-au stabilit raportand suprafata ocupata la sol
si respectiv suprafata desfasuratd a noii investitii, la suprafata terenului
aferent acesteia.

Se propune o arie construita la sol de maxim 21.000 m?2 si o arie desfasurata de
maxim 20.000 m2. Prin aceste suprafete se realizeaza:

e POT max = 21.000 m2/ 56 560,0 m2 < 40%

e CUT max =25.000 m2/ 56.560 m?2 < 0,45.

Referitor la spatii verzi, respectiv plantatii, se vor avea in vedere urmatoarele:

e suprafata de protectie a depozitului de metanol (constructia 30) va fi
plantata cu gazon;

e taluzurile digului de protectie si suprafata de teren situatd in partea sudica
a caii ferate de incintd vor fi amenajate ca spatii verzi cu arbusti pentru a
crea o perdea de protectie.

Dupd cum se poate observa din Tabelul 1-1, suprafata de spatii verzi realizata
in faza finald nu va fi mai mica de 20% din suprafata aferenta construirii
fabricii de adezivi, conform regulamentului general de urbanism (RGU).

Zonificarea functionald

Nr. L. EXISTENT PROPUS
crt Teritoriul aferent — % — %
1 Constructii fabrica adezivi - 21.000,000 37,13
2. | Platforme carosabile - 13.560,147 23,97
3. | Cale ferata de incintd - 9.000,000 15,91
4 Spatii verzi amenajate 5.000,000 8,84 | 13.000,000 22,98
5 Spatiu liber neconstruit 51.560,147 91,16 | 13.000,000 22,98
TOTAL 56.560,147 | 100,00 | 56.560,147 100,00
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Echiparea edilitardi

In vecinitatea zonei de amplasament a obiectivului exista retele de alimentare
cu apd, retele de canalizare menajerd si pluviald, retele de alimentare cu
energie termicd care deservesc fabrica de PAL Egger si la care se va racorda si
noua investitie.

Alimentarea cu apd

Alimentarea cu apd pentru nevoi tehnologice se va realiza din reteaua de
distributie a apei tehnologice din amplasamentul S.C. Egger Roméania S.R.L.,
prin intermediul unui racord care va fi amplasat in partea de S a
amplasamentului fabricii de adezivi propuse. Se face precizarea c4, in
conformitate cu autorizatia de gospodarire a apelor nr. 194/2008 emisa de
Administratia Nationald , Apele Roméne”, Directia Apelor Siret, S.C. Egger
Romania S.R.L. are autorizate surse de apad subterana si de la reteaua
municipala Radaduti pentru un disponibil total de 57,521/, un consum mediu
autorizat de 7,25 1/s si unul maxim de 27,3 1/s. Astfel, din rezerva disponibila
de 20,2-50,21/s se poate asigura debitul necesar de 16,7 1/s pentru fabrica de
adezivi propusa.

Inaintea utilizarii pentru folosintele tehnologice, apa va fi purificata intr-un
sistem de demineralizare in mai multe trepte utilizand instalatii performante
de osmoza inversa.

Alimentarea cu apd pentru nevoi sociale ale clddirilor auxiliare (administratie,
sald de mese, grupuri sanitare, laborator etc.) se va realiza de asemenea din
reteaua existenta de alimentare cu apa de pe amplasamentul fabricii de PAL
Egger, asigurandu-se astfel conditiile de potabilitate.

Retelele de distributie a apei pe amplasament vor fi dimensionate si realizate
conform standardelor si exigentelor de proiectare si constructie din Romania
si Uniunea Europeand, folosind materiale si tehnici de instalare
corespunzdtoare. Se va asigura o adancime de instalare a conductelor
exterioare principale astfel incat sa se respecte prevederile proiectantului in ce
priveste adancimea minima de inghet. De asemenea, conductele de apa care
nu vor fi ingropate, vor fi izolate corespunzator pentru a evita deteriorarea lor
in timp.

Consumurile de apa vor fi contorizate in acord cu prevederile legale. Se
estimeazd un consum total de apd pentru intreg amplasamentul de circa
500.000 m3/an, respectiv 16,7 1/s.
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Alimentarea cu apd de incendiu se va realiza din rezerva aferenta fabricii de
PAL apartinand EGGER Romaénia S.R.L. din imediata vecinatate. Aceasta
rezervd are o capacitate de 1.062 m3, stocatd in 3 rezervoare supraterane de
cate 354 m? fiecare, amplasate la extremitatea esticd a incintei. Cele 3
rezervoare sunt alimentate direct de la cele 5 foraje de alimentare cu apd de
adancime aferente fabricii de PAL.

Canalizarea

In urma activitatilor care se vor desfisura pe amplasamentul viitoarei fabrici
de adezivi, vor rezulta ape uzate menajere, ape pluviale si ape tehnologice
conventional curate. Nu vor rezulta efluenti tehnologici, intrucat apele uzate
de proces care vor fi generate in diverse etape ale procesului de productie, vor
fi recirculate in intregime in proces.

Canalizarea menajerd: apele uzate menajere de la clddirile auxiliare vor fi
colectate printr-un sistem de conducte colectoare de canalizare menajera, care
va fi racordat la reteaua de canalizare menajera existentd pe amplasamentul
fabricii de PAL din vecindtatea zonei de amplasament propusa pentru fabrica
de adezivi. Ulterior, apele uzate menajere vor fi dirijate cdtre statia de epurare
a apelor uzate menajere de pe amplasamentul fabricii de PAL, unde vor fi
epurate corespunzator inaintea evacuadrii la paraul Saha din vecinatate.

Canalizarea pluviald: apele pluviale de pe platforme si acoperisurile cladirilor,
alaturi de apele tehnologice conventional curate, vor fi colectate printr-un
sistem de conducte colectoare de ape pluviale, care se va racorda la reteaua de

canalizare pluviald aferentd fabricii de PAL din vecindtatea zonei de
amplasament propusa pentru fabrica de PAL. Ulterior, apele pluviale sunt
dirijate citre un sistem de bazine de retentie de pe amplasamentul fabricii de
PAL, unde sunt supuse unui proces de sedimentare gravitationala in 2 celule,
dupa care, in functie de regimul pluviometric, apele sunt evacuate la paraul
Saha din vecindtate.

Retelele de canalizare care vor fi realizate pe amplasamentul fabricii de
adezivi propuse vor fi dimensionate si realizate conform standardelor si
exigentelor de proiectare si constructie din Roméania si Uniunea Europeand,
folosind materiale si tehnici de instalare corespunzdtoare. Se va asigura o
adancime de instalare a conductelor exterioare principale astfel incét sa se
respecte prevederile proiectantului in ce priveste adancimea minima de
inghet.

Se estimeaza o cantitate de efluenti care va fi evacuatd de pe amplasament de
aproximativ 193.000 m3/an, respectiv 6,4 1/s. Avand in vedere caracterul
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conventional curat al efluentilor tehnologici, nu este necesara epurarea
acestora pe amplasament.

Alimentarea cu energie termicd

Se va asigura pentru cladirile cu destinatie sociald (administratie, sald de
mese, grupuri sociale, laborator, control al calitatii, magazie, incaperi pentru
aparaturd electricd etc.), de la retelele de distributie a energiei termice
existente ale fabricii de PAL Egger din vecindtatea obiectivului sau de la o
sursd proprie de producere a energiei termice necesare (cazan termic alimentat
cu gaze naturale).

Alimentarea cu energie electricd

Pentru alimentarea cu energie electrica a fabricii de adezivi existd rezerva de
putere in statia de transformare 110/20kV, fiind necesara extinderea retelei de
medie tensiune (20kV) si montarea unui post de transformare nou in cadrul
fabricii de adezivi. Se propune alimentarea acestui post nou in bucla din ST02
prin montarea unei celule de medie tensiune noud si din STCST prin montarea
unei celule de 20kV sosire-plecare.

Retelele interioare de distributie a energiei electrice vor fi proiectate si
realizate in conformitate cu standardele specifice din Roménia si Uniunea
Europeand, tinand cont de exigentele tehnologice si de securitate impuse de
tipul de proces tehnologic pentru o fabrica de adezivi.

Pe amplasament se va produce energie electrica prin intermediul unei turbine
cu abur de 2,3 MWe, energie ce va fi consumatd local, nefiind nevoie ca
aceasta sd fie livratd in sistemul energetic national.

RELATIA PUD CU ALTE PLANURI SI PROGRAME

In continuare va fi descris modul in care obiectivele urmarite prin PUD si
implementarea acestora se vor armoniza, din punct de vedere al protectiei
mediului, cu obiectivele urmarite printr-o serie de planuri si programe
elaborate si aplicate, atat la nivel regional cat si local, in vederea asigurarii
unui nivel cat mai ridicat de protectie a mediului.

Prima etapd de lucru in vederea incadrarii si coreldrii continutului PUD cu cel
al planurilor si programelor elaborate la nivelul Regiunii de dezvoltare 1 Nord
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Est! si la nivelul judetului Suceava a constat in identificarea documentelor
necesar a fi consultate, si anume:

e lanivelul Regiunii 1 Nord Est (nivel regional):

Planul Regional de Actiune pentru Mediu (PRAM) pentru Regiunea 1
Nord-Est, elaborat de Agentia Regionald pentru Protectia Mediului
Bacdu in 2006, pentru perioada de implementare 2006-2009, si aprobat
prin Hotdrarea nr. 12/30.06.2006 a Consiliului pentru Dezvoltare
Regionala Nord Est;

Planul Regional de Gestionare a Deseurilor (PRGD) pentru Regiunea 1
Nord-Est, realizat in 2006 in cadrul Proiectului de Asistenta Tehnica
pentru elaborarea Planurilor Regionale de Gestionare a Deseurilor
EuropeAid/121492/D/SV/RO si aprobat prin aprobat prin O.M. comun al
MMGA si MIE nr. 1364 /1499/2006;

Planul de Dezvoltare Regionald Nord Est 2007 - 2013 elaborat de
Directia Plan Programare Fonduri Structurale din cadrul Agentiei
pentru Dezvoltare Regionald Nord Est si aprobat de Comitetul
Regional de Planificare Nord-Est, reunit pe 10.02.2005 si de Consiliul
de Dezvoltare Regionald Nord-Est pe 07.03.2006;

e lanivelul judetului Suceava (nivel local):

Planul Local de Actiune pentru Mediu (PLAM) pentru judetul
Suceava, elaborat de Agentia pentru Protectia Mediului Suceava in
anul 2008, pentru perioada de implementare 2008-2012;

Planul Judetean pentru Gestionarea Deseurilor (PJGD) in judetul
Suceava, elaborat de catre Consiliul Judetean Suceava in colaborare cu
Agentia pentru Protectia Mediului Suceava, cu asistenta din partea
EPC Consultanta de Mediu, in perioada decembrie 2007 - ianuarie
2008.

e Planurile de urbanism general si zonal aferente investitiei propuse (v. cap.

1.1), aprobate prin deciziile autoritatilor locale, si care au stabilit cadrul
general de implementare a acesteia.

1 Regiunea 1 Nord Est cuprinde judetele Iasi, Botosani, Neamt, Suceava, Bacdu si Vaslui si a fost
constituitd in baza Legii nr. 315/2004 privind dezvoltarea regionald in Romania, cu toate
modificdrile si completédrile ulterioare. Regiunile de dezvoltare nu sunt unitati administrativ-
teritoriale si nu au personalitate juridics, fiind rezultatul unui acord liber intre consiliile
judetene si cele locale Regiunile de dezvoltare constituie cadrul de elaborare, implementare si
evaluare a politicilor de dezvoltare regionald, precum si de culegere a datelor statistice specifice.
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1.3.1 Planuri i programe la nivel regional

1.3.1.1 Planul Regional de Actiune pentru Mediu, Regiunea 1 Nord -Est, 2006-2009

Planul Regional de Actiune pentru Mediu (PRAM) constituie pentru Regiunea
de Dezvoltare 1 Nord-Est un instrument sectorial prin intermediul cdruia se
asigurd suportul dezvoltarii durabile a regiunii, simultan cu diminuarea
efectelor poludrii asupra mediului si utilizarea durabild a resurselor naturale
existente. Planul prezinta 12 categorii de probleme identificate la nivelul
regiunii, care vizeaza atat elemente ale mediului natural cat si elemente ale
activitdtilor socio-economice, si anume:

e poluarea apelor de suprafatd;

e pericole generate de catastrofe/ fenomene naturale si antropice;

e calitatea si cantitatea apei potabile;

e gestionarea deseurilor;

e poluarea solului si a apelor subterane;

e degradarea mediului natural si construit;

e poluarea atmosferei;

e urbanizarea;

e educatia ecologics;

e transporturile;

e turism si agrement;

e capacitatea institutionala.

Ulterior identificarii categoriilor de probleme relevante la nivel regional, in
cadrul PRAM s-au stabilit obiective pentru solutionarea problemelor, tinte
bine definite in acest sens si masuri necesare, insotite de responsabilitati si
indicatori economico-financiari pentru realizarea actiunilor, astfel incat sa se
atingd obiectivele propuse. In acest sens, dintre actiunile cuprinse in PRAM
sunt relevante cele cu privire la stimularea competitivitatii si realizarea unei

cresteri economice stabile si de duratd, in concordanta cu protectia mediului.
Madsurile necesare realizarii acestor actiuni includ, printre altele:

e Dezvoltarea serviciilor pentru productie, prin dezvoltarea ofertei de

pachete de produse si servicii. Implementarea PUD propus va permite

construirea fabricii de adezivi de citre compania S.C. Egger Romania
S.R.L., contribuind astfel la realizarea masurii din PRAM prin stimularea
dezvoltarii economiei la nivel local si regional. De asemenea, prin
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implementarea PUD se va reduce semnificativ dependenta de importuri in
ceea priveste materiile prime pentru fabricatia placilor PAL si a placilor
innobilate, acestea urmand sa fie realizate utilizdnd in bund masura
materii prime si auxiliare produse local. Implementarea PUD va genera o
cerere suplimentara de produse si servicii specializate de pe piata locala si
regionald, atat in perioada pregatirii si constructiei fabricii (servicii de
proiectare si arhitectura specializatd, servicii de constructii, produse din
gama materialelor de constructii si echipamentelor tehnologice etc.),
precum si in perioada de exploatare a fabricii (servicii de intretinere,
servicii de furnizare de utilitati, servicii de reciclare si eliminare a
deseurilor, diverse produse folosite ca materii prime, materiale auxiliare).
Aceastd cerere suplimentara de produse si servicii va stimula dezvoltarea
economicd la nivel local si regional si va produce efecte economico-sociale
pozitive in lant;

e Protectia mediului in conditiile cresterii economice din industrie. Desi

reprezintd doar o prima etapa din cadrul procedurii de autorizare,
punerea in aplicare a PUD propus va contribui la atingerea obiectivului de
crestere economicd a sectorului industrial din regiune, asigurand in acelasi
timp masurile necesare de protectie impotriva poludrii mediului. Investitia
propusa prin PUD se va conforma tuturor standardelor de mediu
aplicabile din Romania si va corespunde celui mai avansat nivel al tehnicii
aflat in stare comerciald in Uniunea Europeana.

Obiectivele generale si specifice cuprinse in PRAM cu privire la factorii de
mediu apd, aer, sol precum si la gestionarea deseurilor sunt similare celor
stabilite in cadrul Planului Local de Actiune pentru Mediu (PLAM) pentru
judetul Suceava si vor fi prezentate pe scurt in cadrul sectiunii dedicate
planurilor si programelor la nivel local.

Planul Regional de Gestionare a Deseurilor pentru Regiunea 1 Nord-Est

Directiva Cadru privind Deseurile, transpusa in legislatia roméaneasca prin
O.U.G. nr. 78/2000 (aprobatad cu modificdri si completdri prin Legea nr.
426/2001, ulterior modificata si completatd cu OUG nr. 61/2006, aprobata prin
Legea nr. 27/2007) prevede obligativitatea elaborarii Planurilor de Gestionare
a Deseurilor la nivel national, regional si local.

Astfel, Planul Regional de Gestionare a Deseurilor (PRGD) pentru Regiunea 1
Nord-Est a fost elaborat de cdtre ARPM Bacdu in colaborare cu Consiliul
Judetean in anul 2006, in cadrul Proiectului de Asistenta Tehnica pentru
elaborarea Planurilor Regionale de Gestionare a Deseurilor
EuropeAid/121492/D/SV/RO, fiind realizat pe baza prevederilor cuprinse in
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Planul National pentru Gestionarea Deseurilor (PNGD). PRGD pentru
Regiunea 1 Nord - Est a fost aprobat prin O.M. comun al MMGA /MIE nr.
1364/1499/2006.

Planul prezentat in paragrafele anterioare cuprinde o prognoza privind
deseurile municipale si deseurile de ambalaje si dedicd un capitol separat unor
fluxuri specifice de deseuri: deseuri periculoase continute in deseurile
municipale, deseuri de echipamente electrice si electronice, vehicule scoase
din uz, deseuri din constructii si demolari si ndmoluri rezultate de la statiile
de epurare orasenesti.

Deseurile generate in urma activitatilor tehnologice desfasurate pe
amplasamentul fabricii de adezivi propuse vor fi prezentate in cadrul cap.
1.3.2.2, respectiv 6.7. De mentionat este faptul cd titularul proiectului de
investitii propus, S.C. Egger Romania S.R.L., va aplica masurile necesare in
vederea colectdrii separate a deseurilor generate in urma activitatilor
tehnologice, predarii acestora agentilor economici autorizati si documentarii
tuturor operatiunilor de gestionare a deseurilor efectuate. Astfel, proiectul
care face obiectul PUD va contribui la implementarea actiunilor si atingerea
obiectivelor stabilite in cadrul PRGD.

Planul de Dezvoltare Regionald Nord - Est, 2007 - 2013

Planul de Dezvoltare Regionald (PDR) Nord Est constituie instrumentul prin
care regiunea isi identifica si promoveazad interesele economice si sociale iar
continutul sau informational este avut in vedere la elaborarea Planului
National de Dezvoltare.

PDR pentru intervalul 2007-2013 a fost elaborat in perioada martie 2004 -
februarie 2005 si avizat tehnic de Comitetul Regional de Planificare Nord-Est,
reunit pe 10 februarie 2005. Planul a fost ulterior aprobat de Consiliul de
Dezvoltare Regionald Nord-Est in cadrul sedintei organizate pe 7 martie 2006.

PDR Nord-Est implementeaza elemente ale Strategiei de Dezvoltare a
Regiunii Nord-Est pentru intervalul 2007-2013. Obiectivul general in jurul
cdruia se contureaza strategia de dezvoltare este reducerea decalajului existent
in prezent fata de celelalte regiuni de dezvoltare ale Romaniei “prin cresterea
gradului de competitivitate si atractivitate regional”.

Conform Strategiei de Dezvoltare a Regiunii Nord-Est pentru intervalul 2007-
2013, obiectivele strategice necesare in vederea atingerii obiectivului general al
strategiei sunt urmatoarele:

e dezvoltarea intreprinderilor si afacerilor;
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e adaptarea resurselor umane la cerintele economiei de piata;

e promovarea regiunii.

Este astfel evident ca PUD propus va contribui la atingerea primului obiectiv
strategic necesar dezvoltarii Regiunii Nord-Est. Aprobarea prezentului PUD
va permite continuarea procedurii de obtinere a autorizatiei de constructie a
fabricii de adeziv de catre S.C. Egger Romania S.R.L. Aceastd investitie isi va
aduce contributia la dezvoltarea sectorului industrial, utilizand resursele de
capital uman disponibile in regiune.

Compania va achizitiona o buna parte a materiilor prime astfel incat sa
maximizeze beneficiile pentru regiune si pentru Roméania in general, in
conditiile satisfacerii conditiilor de calitate; in cazul unor materii prime care
nu se produc pe piata locald, acestea vor fi importate.

In concluzie, obiectivele PUD se armonizeazi cu obiectivele stabilite la nivel
regional in vederea dezvoltdrii durabile a Regiunii Nord-Est si cresterii
standardului de viata al comunitatii.

1.3.2 Planuri i programe la nivel local

1.3.2.1 Planul Local de Actiune pentru Mediu al judefului Suceava, 2008 -2012

Prima versiune a Planului Local de Actiune pentru Mediu (PLAM) al
judetului Suceava a fost elaborata in anul 2004, supusa dezbaterii publice si
adoptatd ca forma finald prin Hotdrarea Consiliului Judetean Suceava nr.
12/24.02.2005.

Analizand stadiul de implementare a actiunilor din PLAM, in anul 2006,
evolutia problemelor de mediu identificate si calitatea mediului la momentul
respectiv, s-a constatat necesitatea revizuirii acestui plan in cursul anului 2007.
Astfel, s-a realizat PLAM la nivelul judetului Suceava, pentru intervalul 2008-
2012.

Intemeiat pe principiile dezvoltarii durabile si fiind in concordanti cu PRAM
al Regiunii 1 Nord-Est si PNAM, PLAM pentru judetul Suceava reprezinta un
program pe termen scurt si mediu in vederea rezolvarii problemelor de mediu
identificate la nivelul judetului.

In ceea ce priveste factorul de mediu aer, o parte dintre problemele
identificate in cadrul PLAM sunt urmatoarele:
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e poluarea atmosferei multor localitati din judetul Suceava cu pulberi in
suspensie (PM10) - v. si cap. 2.2.2;

e nivel ridicat al emisiilor de gaze cu efect de serd provenite din sectorul
energetic, transporturi, depozitare deseuri etc.;

e automonitorizarea insuficientd a emisiilor provenite in special din
instalatii IPPC.

In acest context, trebuie mentionat faptul c4 fabrica de adezivi pe care S.C.
Egger Roméania S.R.L. intentioneaza sd o construiasca si care face obiectul PUD
propus va aplica o serie de mdsuri necesare limitdrii concentratiilor de pulberi
provenite de la surse stationare dirijate (de ex., transportul pneumatic al
melaminei si ureei). Astfel, silozurile si recipientele intermediare de stocare a
substantelor precizate anterior vor fi prevazute cu sisteme performante de
exhaustare cu filtre-saci. Prin urmare, se estimeaza ca dupa etapa de
depoluare, aerul va avea un continut care va respecta limitele legale.

Mijloacele de transport ce vor circula pe amplasament vor functiona cu
motorind sau GPL si vor corespunde stadiului actual al tehnicii privind
reducerea poludrii atmosferice. In plus, marea majoritate a materiilor prime
vor fi aduse prin intermediul CF, reducandu-se astfel considerabil, emisiile de
PM10 aferente transportului rutier.

Avand in vedere mdsurile descrise mai sus, se poate concluziona cd fabrica de
adezivi propusa prin PUD nu va aduce o contributie semnificativa la poluarea
calitatii aerului cu pulberi in suspensie (v. cap. 6.2 si Anexa IV).

Desi nu este cuprins in mod specific in PLAM, este necesara luarea in
considerare a unui alt indicator de referintd pentru acest tip de obiective
industriale si anume, concentratia de formaldehida din emisii.

In acest sens, cap. 8.2.1 descrie instalatiile de epurare/ post-combustie,
respectiv mdsurile ce vor fi aplicate pentru spadlarea restului de gaz de proces
(formaldehida), la instalatia FORMOX cat si masurile de depoluare care vor
aplicate pentru spdlarea gazelor exhaustate din instalatia de producere a
adezivilor si rdsinilor, in scopul de a se asigura cad formaldehida nu ajunge in
atmosferd. Dupa depoluare, aerul evacuat in atmosferd va avea un continut de
formaldehidad care se va situa sub limitele legale (v. cap. 6.2 si Anexa IV), ceea
ce indicd faptul ca formaldehida nu va afecta in mod negativ calitatea aerului
din zona judetului Suceava.

In concluzie, proiectul pentru fabrica de adezivi propusa prevede o serie de
masuri tehnice care sa asigure reducerea emisiilor de poluanti in atmosfera si
monitorizarea acestora in conformitate cu prevederile legale, contribuind in
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acelasi timp la realizarea obiectivelor stabilite in cadrul PLAM pentru
imbunadtatirea calitatii aerului in judetul Suceava. Implementarea proiectului
de investitii care face obiectul PUD nu va contribui la agravarea problemelor
identificate in cadrul PLAM.

Planul Judetean de Gestionare a Deseurilor in judetul Suceava

Planul Judetean de Gestionare a Deseurilor pentru judetul Suceava (PJGD
Suceava) a fost elaborat de catre Consiliul Judetean Suceava in colaborare cu
Agentia pentru Protectia Mediului Suceava, pe baza Metodologiei pentru
elaborarea planurilor judetene de gestionare a deseurilor, aprobata prin O.M.
nr. 951/2007.

Continutul PJGD Suceava se armonizeaza cu principiile si obiectivele cuprinse
in PNGD si Strategia Nationald de Gestionare a Degeurilor, aprobate prin H.G.
nr. 1470/2004 precum si in PRGD Regiunea 1 Nord-Est, aprobat prin O.M.
comun al MMGA si MIE nr. 1364/1499/2006 de aprobare a planurilor
regionale de gestionare a deseurilor.

PJGD Suceava reprezinta politica la nivel judetean in domeniul gestionarii
deseurilor si abordeaza toate aspectele legate de gestionarea deseurilor
municipale, fiind un document de baza pentru stabilirea necesarului de
investitii si pentru elaborarea proiectelor in vederea obtinerii finantarilor
necesare.

Categoriile de deseuri care fac obiectul acestui PJGD sunt urmdtoarele:

e deseuri periculoase si nepericuloase municipale (deseuri menajere si
asimilabile din comert, industrie, institutii) inclusiv fractiile colectate
separat;

e deseuri de ambalaje;

e deseuri din constructii si demolari;

e ndamoluri de la epurarea apelor uzate ordsenesti;

e vehicule scoase din uz;

e deseuri de echipamente electrice si electronice.

Pe langa deseurile industriale periculoase (de ex. absorbanti, materiale
filtrante, ulei uzat, tuburi fluorescente, deseuri de adezivi si cleiuri cu continut
de substante periculoase etc.), urmatoarele categorii de deseuri nepericuloase
(care fac obiectul PJGD Suceava) vor fi generate in urma activitatilor

tehnologice desfasurate in etapa de exploatare a proiectului de investitii
propus:
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e deseuri menajere;

e amestec de deseuri provenite din constructii si demolari;

e aparaturd electricd si electronicd - pdrti componente (nepericuloase);
e ambalaje si recipiente de plastic;

e hartie si carton;

e sticld uzata;

e deseuri de adezivi si cleiuri.

In conformitate cu politica de mediu a grupului EGGER, strategia de mediu a
titularului proiectului va urmari printre altele, minimizarea generarii
deseurilor si colectarea selectiva a acestora, in vederea recicldrii (acolo unde
este posibil).

O altd masura care va fi aplicata de titular si se incadreaza in seria de actiuni
promovate prin PJGD se referd la colectarea selectiva a deseurilor generate in
urma functiondrii fabricii de adezivi propusa prin PUD. Acestea vor fi
colectate selectiv in interiorul halelor in diferite puncte de colectare, special
amenajate (in pubele sau containere inscriptionate corespunzator). De
asemenea, titularul va amenaja locatii speciale pe amplasament pentru
stocarea temporard a deseurilor inainte ca acestea sa fie preluate de firme
autorizate in vederea recicldrii/ elimindrii si toate operatiile efectuate vor fi
documentate in mod corespunzator.

Masurile avute in vedere de catre titularul proiectului se vor armoniza cu
urmatoarele obiective/tinte specifice stabilite in PJGD:

e promovarea, incurajarea si implementarea principiului prevenirii
deseurilor la producatori;

e incurajarea utilizarii tuturor mecanismelor economico-financiare in
vederea promovarii colectdrii selective a bateriilor si acumulatorilor, a
deseurilor periculoase menajere, ambalajelor, echipamentelor electrice si
electronice si a vehiculelor scoase din uz;

e dezvoltarea unui sistem viabil de gestionare a deseurilor care sa cuprinda
toate etapele: de la colectare, transport, valorificare, reciclare, tratare si
eliminare finala.

In concluzie, proiectul care face obiectul PUD va aplica masuri de gestionare a
deseurilor, promovate in PJGD si va contribui astfel la realizarea obiectivelor
de gestionare stabilite la nivel judetean.

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 42



ERM Environmental
Resources Management SRL

2 ASPECTE RELEVANTE ALE STARII ACTUALE A MEDIULUI SI ALE
EVOLUTIEI SALE PROBABILE IN SITUATIA NEIMPLEMENTARII PUD

2.1 ELEMENTELE CADRULUI NATURAL, MEDIUL SOCIO-ECONOMIC SI CULTURAL

2.1.1 Caracteristici geomorfologice si topografice

Amplasamentul viitoarei fabrici se incadreaza in unitatea majora Podisul
Moldovei, in Podisul Sucevei, mai exact in subdiviziunea Depresiunea
Radauti, caracterizata printr-o altitudine medie de 360 m. Dispusa de la NV
spre SE, conform orientdrii generale a raului Suceava, Depresiunea Radauti se
desfasoard pe cca. 35 km intre Straja si Milisauti, cu o latime in jur de 20 km
intre Marginea si Dornesti, ocupand o suprafatd de peste 600 km?2. Aceasta
depresiune piemontand este delimitata spre N si E de raul Suceava, iar spre S
de raul Sucevita, care curge pe directia E-V de-a lungul localitatii Marginea si
se varsd in Suceava in dreptul localitatii Milisduti.

Figura 2-1  Localizarea geografici a amplasamentului
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Depresiunea Radauti este acoperita de depozite pleistocen superioare,
sedimentate in urma contopirii conurilor de dejectie ale raurilor Suceava si
Sucevita. Acest fapt a condus la formarea unei pseudocampii piemontane
joase cu forme plane terasate. Datoritd suprafetelor plane sau cu inclinare
redusd (pantd aproape constanta pe directia NNV-SSE de 2%), a
caracteristicilor geologice si a adancimii mici la care se afld nivelul panzei
freatice, apa provenita din precipitatii sau scursa de pe versanti este slab
drenatd, favorizdnd formarea proceselor de inmldstinire.

Caracteristicile solului si subsolului

D.p.d.v. geologic, conform studiilor geotehnice elaborate de S.C. GEOTER
S.R.L. in 2006, respectiv 2009, zona amplasamentului propus apartine
Platformei Moldovenesti, alcdtuita dintr-un soclu cristalin, acoperit de o
cuvertura quasiorizontald reprezentatd de depozite sedimentare paleozoice,
mezozoice, neozoice si cuaternare.

Depozitele neozoice superioare sunt reprezentate in zona studiatd de
depozitele sarmatiene (volhiniene) necutate, cu inclinare generala concordanta
cu cea a intregului Podis al Moldovei (0,05 - 0,08 %), fiind alcdtuite dintr-un
complex de argile si marne cu intercalatii de nisipuri. Aceste depozite
neozoice sunt acoperite de depozite cuaternare provenite din aluviunile
raurilor Sucevita si Suceava, cu grosimi cuprinse intre 5 si 12 m. Depozitele
aluvioare vor constitui in cazul de fatd terenul de fundare pentru constructii.

Conform informatiilor culese in urma efectudrii prospectarii geotehnice (8
foraje pand la adancimea de 10 m) pe amplasamentul propus, in cadrul
depozitelor aluvionare se disting doud orizonturi:

e orizontul superior cu granulozitate find, alcatuit din argile, argile prafoase,
argile nisipoase si nisipuri argiloase, este in mare masurd inundat,
situdndu-se in bund parte sub nivelul apelor subterane, fapt pentru care el
prezintd in general caracteristici fizico-mecanice mediocre, printre acestea
remarcandu-se valorile mari ale porozitdtii si compresibilitatea ridicata;

e orizontul inferior grosier este reprezentat de depozite grosiere de terass,
pietris de la mic la mare si bolovénis cu interspatiile umplute cu nisip.

In ceea ce priveste caracteristicile pedologice, zona amplasamentului propus
se incadreazd in clasa solurilor hidromorfe, tipul gleiosoluri. Complexul
conditiilor climatice locale din zond, aldturi de caracteristicile reliefului si ale

formatiunilor geologice din zona investigatd si vegetatia specificd au
determinat particularitdtile invelisului de sol, respectiv formarea unor soluri
hidromorfe, cu o structurad semi-impermeabild, cu un nivel hidrostatic foarte
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ridicat al panzei freatice, variind conform studiului geotehnic intre 1,50 si 2,10
m de la CTN (cota terenului natural).

Caracteristici hidrologice si hidrogeologice

Raurile care dreneaza Depresiunea Radauti sunt tributare raului Suceava, care
la randul lui este afluentul raului Siret. Amplasamentul viitoarei fabricii se
afld pe malul stang al paraului Saha, care face parte dintr-o retea bogata de
rauri, lacuri, iazuri, balti si mlastini localizate in Depresiunea Radauti. Zona
adiacentd amplasamentului propus este drenatd de cursul mijlociu si inferior
al paraului Pozen si a afluentilor sdi locali. Incepand cu localitatea Horodnicul
de Jos si pana la confluenta cu raul Suceava, raul Pozen curgea sub forma a
douad brate: Saha si Temnic. Dupd anii 70 s-au executat lucrari de
hidroamelioratii, care au dus la modificari in structura retelei hidrografice
dintre Radauti si lunca raului Suceava. Raul Pozen a fost rectificat pe cursul
sdu inferior, fiind dirijat direct in rdul Suceava printr-un canal cu debusare la
Maneuti. Cele doua brate ale raului Pozen (Temnic si Saha) dreneza
suprafetele de bazin modificate, situate in aval de canalul Horodnic -
Maneuti, dar fiecare dintre ele are priza in acest canal.

Amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi nu se afld intr-o zond expusa la
riscuri de inundatii.

Din punct de vedere hidrogeologic, apele subterane din zona Depresiunii
Radauti sunt cantonate in depozitele luncilor si teraselor raurilor, precum si in
straturile de nisipuri si pietrisuri sarmatiene. Sub aspectul potentialului
exploatabil, resursele acvifere din perimetrul amplasamentului au fost
clasificate in:

e acvifere freatice (aluvionare) alimentate pluvio-nival, cu debite reduse (0,1
-0,21/s), cantonate in depozitele aluvionare;

e acviferele de addncime, care pot apdrea la adancimi cuprinse intre 60 si 200
m, putand fi prezente sub forma de acvifere multistrat, cantonate in
depozitele sarmatiene.

Ambele acvifere sunt lipsite de caracterul de potabilitate, ele putand fi
utilizate exclusiv pentru alimentarea cu apa a folosintelor tehnologice.

La data efectudrii prospectarii geotehnice (ianuarie 2009) nivelul hidrostatic a
fost interceptat in foraje la adancimi de 1,5 pana la 2,10 m de la CTN. Studiul
geotehnic recent mentioneaza faptul cd nivelul apei subterane este in directa

legdtura cu nivelul apei din raul Suceava.

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 45



2.1.4

ERM Environmental
Resources Management SRL

In studiul geotehnic din 2006 (efectuat in vederea construirii fabricii de PAL
existente), se estimeaza cd nivelul freatic a fost initial mai ridicat (cu cca. 1 -
1,5m) fatad de nivelul actual, care a fost ulterior influentat antropic prin
executarea unor lucrari de hidroamelioratie (drenuri ingropate si canale de
desecare). Datorita executiei unor lucrari de reabilitare a retelei de drenaj din
zona fabricii de PAL Egger prin devierea cursului paraului Saha, indiguirea si
regularizarea sectorului de parau pe zona de amplasare a fabricii, este
eliminatd posibilitatea de revenire a nivelului apei freatice la cotele initiale,
prevenind totodata inundarea amplasamentului in perioadele cu regim
pluviometric bogat.

Caracteristici climatologice si meteorologice

Pozitia nordica a judetului Suceava si implicit a zonei investigate determina o
clima temperat-continentald, cu influente baltice, avand un caracter mai
rdcoros si umed. Clima este influentatd in mare masura de prezenta maselor
anticiclonilor atlantic si continental. Apartinand de Podisul Sucevei ca si
unitate geomorfologicd, Depresiunea Radauti se incadreaza in zona de podis
din punct de vedere climatic general.

Conform datelor inregistrate de statiile meteorologice Suceava si Radauti,
temperatura medie anuald in zona de podis s-a situat in jurul valorii de 8°C.

In ceea ce priveste regimul de precipitatii, cantitatea medie de precipitatii
inregistrata in judetul Suceava este de 900 mm/an. In zona de podis cantitatea
medie de precipitatii este de cca. 800 mm/an.

In ceea ce priveste directia vantului, din datele prelucrate pentru perioada
1988-2007, rezultd cd vanturile predominante la statia meteorologica Radauti
sunt cele din directia NV (cu o frecventa medie anuald de 26,9 %), urmate de
vanturile de SE (cu o frecventd medie anuala de 12,4 %). Din analiza valorilor
medii anuale ale yvitezei vantului pentru fiecare din cele opt directii se observa
cd acestea sunt cele mai mari pentru vanturile de NV (4,7 m/s).
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Figura 2-2  Frecventa si viteza medie anuald a vantului pe directii la statia
meteorologicd Radduti (1988-2007)
In cursul anului, frecventa vanturilor se modifica in limite destul de restranse
de la un anotimp la altul, in raport cu schimbarea sensului circulatiei generale
a atmosferei de la var4 la iarna si invers. In general se mentine aproximativ
aceeasi situatie a vanturilor dominante, dar se modifica sensibil frecventa
acestora (v. Tabelul 2-1).
Tabelul 2-1  Frecventa (%) si viteza medie (in/s) pe anotimpuri a vantului pe directii la
statia meteorologicd Radduti (1988- 2007)
Anotimpul N NE E SE S SV v NV Calm
% 1,6 0,6 0,5 11,9 1,7 4,9 9,4 25,7 43,7
Iarna
m/s 3,1 29 2,7 3,7 3,1 3,1 3,3 51 -
. % 44 19 1,7 15,3 24 3,8 7,6 26,6 36,3
Primavara
m/s 4,0 3,2 3,1 4,1 3,3 3,3 3,2 4,9 -
% 5,9 2,1 1,5 7,6 1,9 34 8,7 3,8 | 371
Vara
m/s 3,5 2,6 2,8 3,6 34 2,5 2,8 44 -
% 2,7 09 0,8 15,0 3,6 4,8 6,4 23,2 42,6
Toamna
m/s 34 2,5 24 3,8 3,5 2,8 3,1 4,5 -
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2.1.5 Caracteristici ale biodiversititii

Terenul PUD-ului propus nu se afld intr-o zond cu resurse biologice sau
ecologice importante. Vegetatia zonei constd predominant din cateva specii de
arbusti si ierburi care cresteau de-a lungul canalelor de desecare si ca linii de
separatie intre diferitele parcele de teren agricol. Datoritd caracterului
mlastinos al terenului si prezentei canalelor de desecare care traversau
amplasamentul, in zond au existat si specii de vegetatie hidrofila.

In zona adiacentd amplasamentului nu se gasesc paduri si nici zone declarate
protejate, cea mai apropiatd fiind rezervatia botanica Fanetele seculare de la
Calafindesti, situata la peste 6 km fatd de limita amplasamentului propus. Alte
arii protejate din jurul amplasamentului se afld la o distanta de peste 18 km,
asa cum se poate observa din Tabelul 2-2. De mentionat este faptul ca in
apropiere, la peste 2 km pe directia VSV se mai gaseste rezervatia botanica
zona umedd Ochiuri, care nu este insa declaratd arie protejata.

Tabelul 2-2  Ariile protejate pe o razd de 20 km in jurul amplasamentului din PUD-ul
propus - fabrica de adezivi

g . Distanta fata de Directie fata de
Nume Tip de protectie Y ’ ’
’ amplasament amplasament
Fanetele seculare de la Calafindesti | Rezervatie botanica 6,3 km ENE
Padurea Voievodeasa Rezer\fapue 18,3 km SV
forestierd

< . Sit Natura 2000
Fagetul Dragomirna (ROSCI 0075) 18,5 km ESE
Padurea (Quercetumul) Crujana Rezervatie naturald 19,3 km SE

. Sit Natura 2000
Padurea Zamostea Lunca (ROSCI0184) 20 km ENE

2.1.6 Mediul socio-economic si cultural

In apropierea fabricii se afld municipiul Ridauti (29.774 locuitori), al treilea
oras ca marime din judet dupa Suceava si Falticeni, si doud comune, respectiv
Satu Mare (4.072 locuitori) si Dornesti (4.400 locuitori). Datele despre numarul
populatiei corespund recensamantului din anul 2002.

In municipiul Radauti triieste aproximativ 12% din totalul populatiei urbane a
judetului. Regiunea de influentd a municipiului Rddduti are un numar de
aproximativ 135.000 de oameni, ceea ce reprezintd cam 19% din populatia
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totald a judetului si se intinde pe o suprafatd de 1.190 km?, ceea ce reprezinta
14% din suprafata totald a judetului cu o densitate de aproximativ 118
persoane/km?. Ea este limitatd in partea esticd de comuna Dornesti, spre vest
de satul Nisipitu si granita cu Ucraina, spre nord de granita cu Ucraina, iar
spre sud de orasul Solca. Cei 29.774 locuitori ai orasului reprezinta 22% din
populatia din zona de influenta. Restul de 105.226 locuiesc in mediul rural in
30 de comune si sate.

La nivelul judetului Suceava, sporul natural a avut valori pozitive, fiind in
crestere intre anii 2003-2004, in timp ce sporul migratoriu a avut valori
negative. Comparativ cu anul 2003, in anul 2004 sporul natural a crescut cu
67,0% si cu 68,1% in anul 2005 in timp ce sporul migratoriu a crescut cu 7,1%
in anul 2004 si a scdzut cu 53,7% in anul 2005, astfel incat in final din miscarea
populatiei s-a produs o crestere a acesteia cu 0,02%.

Datoritd punerii in functiune a fabricii de PAL Egger si a fabricii de cherestea
Schweighoffer, si prin urmare a atragerii fortei de munca spre zona Radauti,
se poate spune ca sporul migratoriu in zona Radauti a inregistrat valori
pozitive in ultimul timp.

In ceea ce priveste rata somajului ca indicator economic, avand in vedere ca
angajatii fabricii de PAL existente provin nu numai din zona imediat
invecinata, vom prezenta mai intai rata somajului pe tot judetul Suceava.

8,1

\ 4’6 4,5

%
O R N W KR U o O O

2003 2004 2005 2006 2007

Figura 2-3  Evolutia ratei somajului in judetul Suceava pe perioada 2003-2007
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Scdderea ratei somajului in intervalul 2003-2007 nu este corelatd neaparat de
crearea, respectiv ocuparea de noi locuri de munca. Existd si categoria
somerilor care nu se mai afla in registrele AJOFM (Agentia Judeteand pentru
Ocuparea Fortei de Munca) ceea ce poate conduce la scdderea numarului
general al somerilor inregistrati. In plus, migrarea populatiei citre alte zone
ale Uniunii Europene poate mai fi o altd cauza.

Conform informatiilor furnizate de Priméaria Municipiului Radauti, in anul
2007 in Radduti rata somajului a fost de 3,5%, inregistrand asadar o valoare
mai scdzutd decat la nivel judetean.

Tabelul de mai jos prezinta distantele si directiile la care se afld cei mai
apropiati receptori sensibili potentiali, in timp ce Anexa 1.4 aratd localizarea
detaliatd a acestora, inclusiv gradinite, scoli, licee, biserici si spitale. Toti acesti
receptori au fost localizati ca puncte fixe in aprilie 2008, respectiv 2009 cu
ajutorul unui GPS (Global Positioning Systems = Sisteme de Pozitionare
Globald), iar distantele au fost ulterior masurate in GIS (Geographical
Information Systems = Sisteme Geografice Informationale).

Zonele rezidentiale din jurul amplasamentului din PUD-ul propus - fabrica
de adezivi

Localitatea Directia fata de Distanta fata de limita
amplasament amplasamentului

Dornesti NNE 810 m

Satu Mare SSE 1.345m

Radauti VSV 2.500 m

Granicesti SE 6.100 m

In ceea ce priveste obiectivele de interes cultural, pe o razi cuprinsa intre 3,5 si
5 km au fost identificate diferite elemente apartinand patrimoniului cultural
(biserici, monumente, morminte, ruine, situri urbane etc.). Dintre acestea, un
singur obiectiv de interes cultural se afld in comuna Satu Mare, celelalte
aflandu-se in municipiul Radauti.

STAREA ACTUALA A FACTORILOR DE MEDIU

La evaluarea unui potential impact asupra factorilor de mediu trebuie luate in
considerare nu numai potentialele surse de poluanti provenind de pe viitorul
amplasament al fabricii de adezivi, ci si celelalte surse de poluare din zon4,
respectiv poluarea anterioard. In continuare se va descrie asadar starea actuald
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a factorilor de mediu, conform datelor si inregistrarilor existente la autoritatile
respective, la momentul intocmirii prezentului Raport de Mediu. Informatiile
au fost extrase din:

e rapoartele privind starea mediului (RSM) in judetul Suceava in anul 2008,
documentatii elaborate de APM Suceava;

e Dbuletine de analiza la imisii ca urmare a masurdtorilor efectuate de
laboratorul mobil al APM Suceava in perioada aprilie-mai 2009 (v. Anexa
111.1);

e buletin de determinare a zgomotului, elaborat de ASP Suceava in
noiembrie 2008 (v. Anexa II1.2);

e buletine de analiza chimicd, respectiv microbiologica a apei subterane,
intocmite de laboratorul ASP Suceava in aprilie 2009 (v. Anexa II1.3);

e analize ale probelor de sol efectuate de OJSPA Suceava (v. Anexa I11.4);

e Raportul de Amplasament cu elemente de Evaluare a Impactului asupra
mediului (EIM) pentru revizuirea Autorizatiei integrate de mediu nr. 4 din
01.09.2008, raport elaborat de ERM S.R.L. in noiembrie 2008.

Calitatea apelor

Referitor la calitatea apelor de suprafatd, conform RSM in judetul Suceava in
semestrul II 2008, paraul Pozen (al carui afluent este Saha) se incadreaza la
sectiunea de control Satu Mare la clasele de calitate IV si V conform O.M.
161/2006, ceea ce reprezintd rau degradat si foarte degradat, sursele de
poluare fiind reprezentate de apele uzate menajere insuficient epurate de la
folosintele rezidentiale din municipiul Rddauti, precum si de evacudrile de la

un complex zootehnic din localitatea Horodnicul de Sus. Poluantii
caracteristici care au determinat incadrarea in clasele IV si V constau din ionii
amoniu, azotati, fosfor total, substantele organice (exprimate in CBOs),
regimul oxigenului, detergentii, reziduul filtrat si materiile in suspensie.

RSM nu contine date despre paraul Saha. Regimul scurgerii lichide in cazul
pardului Saha este dependent de regimul pluviometric, astfel incat, in regim
natural, calitatea apelor acestui parau nu poate fi caracterizata. Pe de alta
parte, datoritda dependentei scurgerii lichide pe paraul Saha de regimul
pluviometric si cel al apelor subterane de micd adancime, apreciem ca din
punct de vedere calitativ, debitele lichide, atunci cand apar, sunt insotite si de
sedimente transportate de apele din precipitatii pe sectiunile de parau
neamenajate. Apreciem de asemenea cd amenajarea sectorului de curs al
paraului Saha in zona amplasamentului fabricii de PAL Egger a contribuit si

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 51



222

ERM Environmental
Resources Management SRL

contribuie la scdderea transportului aluvionar catre aval deci la un impact
pozitiv asupra calitatii paraului Pozen.

Referitor la apele uzate evacuate in paraul Saha, conform datelor RSM in
judetul Suceava in semestrul II 2008, precizam cd societatea Egger Romania nu
se incadreazd in unitdtile de monitorizate la care s-au inregistrat depasiri la
indicatorii de calitate.

In ceea ce priveste calitatea apelor subterane in zona Radauti, conform datelor
din RSM in judetul Suceava in semestrul II 2008, ultimele date de monitorizare
a calitatii apelor din forajele de control ale Administratiei Nationale Apele
Romane (ANAR) si ale agentilor economici din reteaua de monitorizare
ANAR au fost efectuate in vara anului 2007, aceste foraje confirméand faptul ca
apele subterane nu au caracter potabil.

Pentru determinarea calitatii apei subterane de mare adancime in zona
industrialda Egger, in 2006 au fost recoltate probe de apa subterana din cele 5
puturi de adancime executate pentru alimentarea cu apa a fabricii de PAL
Egger. Rezultatele analizelor efectuate indica faptul ca apele subterane nu au
caracter potabil, fiind depdsite concentratiile maxime admisibile conform Legii
458/2005 si 311/2004 pentru o serie de indicatori, precum ionul amoniu si
clorurile. Aceste rezultate au fost confirmate ulterior prin campaniile succesive
de monitorizare, ultima fiind realizata in aprilie 2009 (v. Anexa II1.3). Toate
datele de monitorizare au fost transmise ciatre APM Suceava si ANAR.

Calitatea aerului

In ceea ce priveste potentialele surse de poluare a aerului in zona studiatg,
trebuie precizat ca implementarea PUD (fabrica de adezivi) va avea loc intr-o
zond a carei categorie de folosintd este industriald, conform planurilor
urbanistice aprobate (v. cap.1.1). In prezent, emisiile de poluanti in aerul
ambiental din zona studiatd provin de la fabrica de PAL apartinand S.C. Egger
S.R.L, fabrica de cherestea avand ca titular de activitate S.C. Schweighofer
S.R.L, traficul rutier si localitatile din zona. Cele doua fabrici functioneaza in
baza autorizatiilor de mediu emise de autoritatile competente pentru protectia
mediului, cu respectarea valorilor limitd de emisie impuse prin aceste acte
administrative. Principalii poluanti proveniti de la fabrica de PAL existenta
sunt pulberile, CO, NOx, COV exprimat sub forma de C organic total $1 CO2, In
timp ce poluantul principal de la fabrica de cherestea este reprezentat de
pulberi.

In legiturd cu calitatea aerului ambiental, respectiv concentratiile poluantilor
in aer in judetul Suceava, RSM in judetul Suceava in anul 2008 cuprinde
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numai informatii despre municipiul Suceava. Astfel, se observa depasiri la un
singur indicator, si anume PM10. Conform RSM, sursa principala de pulberi
in suspensie o constituie resuspensionarea pulberilor, corelata cu emisiile
datorate traficului rutier zonal intens, la care se adauga emisiile de pulberi din
instalatii de ardere industriale, precum si sistemele individuale de incalzire.

Pentru a avea totusi o imagine cat mai clard a situatiei actuale a calitatii
aerului ambiental in zona studiatd, societatea Egger a contactat APM Suceava
in vederea efectudrii unor masuratori la imisii in localitatile din jurul
amplasamentului Egger, respectiv Dornesti, Satu Mare si Radauti. Astfel, in
perioada aprilie-mai 2009, cu ajutorul autolaboratorului apartinand APM
Suceava, au fost efectuate masuratori la imisii pentru urmatoarele substante
poluante: NO,, SO,, PM10 si CO. Mdsurdtorile au avut loc pe parcursul a cate
2 zile pentru fiecare localitate. Rezultatele acestor masurdtori sunt prezentate
in Tabelul 2-4, respectiv in Anexa II1.1. Intrucat substantele respective provin
din surse multiple, printre care si din functionarea fabricii de PAL existente,
vom prezenta in continuare si alte surse de poluare din zond care emana
aceleasi substante:

e pentru NOo: traficul rutier si incdlzirea pe timp de iarna (sobe individuale
pe lemn si centrale termice proprii);

e pentru SO: incdlzirea pe timp de iarnd (pacurd sau combustibili fosili);

e pentru PM10: resuspensionarea pulberilor, corelata cu traficului rutier
intens, dar si incdlzirea pe timp de iarnd;

e pentru CO: arderea incompletd a combustibililor, provenind atat de la
sursele de incélzire individuals, cat si din traficul rutier intens.

Tabelul 2-4  Rezumatul analizelor la imisii efectuate cu autolaboratorul APM Suceava in
perioada aprilie-mai 2009

D t
Perioada Poluanti s M‘efod% Rezultate ocur.nen
’ prelevare| utilizata referinta
. Mult sub valoarea limita Raport de
28 1jil3i(e) NO; (medii h:'(i:rlg;iei SR EN pentru protectia sanatatii incercare
2509 orare si la 24h) gome & | 14211/2005 | umane cf. STAS 12574/ 1987 | nr.10 CT/
? si O.M. nr. 592 /2002 07.05.2009
50 e ey | Miltaib o i
orare si la 24h) 14212/2005 umane cf. O.M. nr. 592 ; 2002
PM10 (media Metoda 2 depasiri cf. O.M. nr.
la 24h) radiometrica | 592/2002
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D t
Perioada Poluanti Loc M'efodav Rezultate octmen
’ prelevare| utilizata referinta
CO (maxima SR EN Mult sub valoarea limita
zilnicd a 146262005 pentru protectia sanatatii
mediilor de 8h) umane cf. O.M. nr. 592/2002
Mult sub valoarea limita
NO; (medii SR EN pentru protectia sanatatii
orare si la 24h) 14211/2005 umane cf. STAS 12574/1987
si O.M. nr. 592/2002
. Mult sub valoarea limita
30 i iroazrémielcell 112 4h) Incinta ?4152]15;\1/ 2005 pentru protectia sanatatii Faport de
;prl ie - § primariei umane cf. O.M. nr. 592/2002 mceg“?;‘;
mai nr.
Radauti imits
2009 PM10 (media " | Metoda Sub Val.oarie auhfn.l t 4 pentru 07.05.2009
la 24h) radiometrica protectia sanatatii umane cf.
O.M. nr. 592/2002
CO (maxima SR EN Mult sub valoarea limita
zilnicd a 146262005 pentru protectia sanatatii
mediilor de 8h) umane cf. O.M. nr. 592/2002
Mult sub valoarea limita
NO; (medii SR EN pentru protectia sanatatii
orare si la 24h) 14211/2005 umane cf. STAS 12574 /1987
si O.M. nr. 592/2002
. . Mult sub valoarea limita
4-6 iziémfi 112 4h) Inc.:m’fa. . ?lelizN/ 2005 pentru protectia sanatatii Faport de
mai $ primariel umane cf. O.M. nr. 592/2002 | ‘fcereare
2009 Satu Sub val I . nr. 8 CT/
. Mare ub valoarea limita pentru 07.05.2009
El\gig)(medla ?:(eiig(rir?etricé protectia sanatatii umane cf.
O.M. nr. 592/2002
CO (maxima SR EN Mult sub valoarea limita
zilnicd a 146262005 pentru protectia sanatatii
mediilor de 8h) umane cf. O.M. nr. 592/2002

Masuratorile indicative de NO,, SO2 si CO in cele trei localitdti din jurul
amplasamentului Egger indica concentratii situate mult sub valorile limita
prevazute in O.M. nr. 592/2002, respectiv in STAS 12574/ 1987. In ceea ce
priveste masurdtorile indicative la PM10, in Radauti si Satu Mare s-au
inregistrat concentratii situate sub valorile limitd; in localitatea Dornesti insa s-

au inregistrat 2 depadsiri fatd de valoarea limitd zilnica de 50 pg/m3: 62,5
pg/m3, respectiv 56,4 pg/md. Conditiile atmosferice existente in momentul
efectudrii masuratorilor (lipsa de precipitatii, calm atmosferic si vand slab din
NV si SEE) nu indicd faptul cd pulberile provin de la amplasamentul Egger
existent. Asa cum a fost mentionat anterior, depasirile la pulberi sunt corelate

in principal cu traficul local intens, iar pe plan secundar se afld incdlzirea pe
timp de iarna. Avand in vedere faptul ca masuratorile au fost efectuate in

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L.

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI

RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD

54

TUNIE 2009



ERM Environmental
Resources Management SRL

perioada de primdvard, depasirile respective nu pot fi corelate decét cu
traficul rutier din zond. Dupd cum este prezentat in Raportul de incercare nr.
10 CT/07.05.2009, respectiv in schita de amplasare a autolaboratorului (v.
Anexa III.1), in imediata vecinatate se afla atdit DN 17A, un drum intens
circulat, dar si un drum comunal neasfaltat.

Pe baza masurdtorilor efectuate cu ajutorul autolaboratorului APM Suceava in
vederea determinarii calitatii aerului din zona studiatd se poate presupune
faptul ca activitatile industriale ale societatii Egger nu au contribuit la
inrdutdtirea calitatii factorului de mediu aer din zona. in plus, se face
precizarea cd, societatea Egger are implementate masuri corespunzdtoare de
prevenire si reducere a poludrii, pentru conformarea cu obligatiile stipulate in
Autorizatia integratd de mediu nr. 4/01.09.2008 revizuitd in data de
16.01.2009.

Intrucat, din punct de vedere tehnic, autolaboratorul APM Suceava nu este
dotat cu echipament pentru determinarea formaldehidei la imisii, a fost
contactatd o firma specializatd in vederea efectudrii unor astfel de masuratori;
rezultatele vor fi prezentate in studiul de sandtate in curs de elaborare.

In ceea ce priveste calitatea precipitatiilor, conform RSM in judetul Suceava in
semestrul II 2008, in cateva zone ale judetului, printre care si Radauti
precipitatiile au inregistrat un pH slab acid. Totodata, precipitatiile au avut si
conductivitati electrice mici, deci incarcari reduse cu poluanti in forma ionica,
ceea ce iInseamna cd ploaia este slab reactiva (riscuri mici de coroziune,
afectare a constructiilor).

Referitor la poluarea fonica in zona municipiului Radauti, sursele de zgomot
sunt reprezentate pe de o parte de traficul rutier si cel feroviar, precum si de
activitatile din cadrul zonelor industriale, reprezentate printre altele de fabrica
de PAL apartinand Egger Romania si fabrica de cherestea apartinand
Schweighofer Holzindustrie.

Conform rezultatelor masurdtorilor sonometrice efectuate si prezentate in
RSM in judetul Suceava in semestrul II 2008, pe raza municipiului Radauti s-
au inregistrat depdsiri ale nivelurilor maxime admise conform STAS 10009/ 88
in zona parcului central si la intersectia caii ferate cu soseaua Suceava-Radauti
(stradd de categorie tehnicd 111, de colectare). RSM concluzioneaza cd

principala sursad de zgomot este reprezentata de traficul auto.

In ceea ce priveste zona industriald ca sursd de poluare fonicd, cele mai recente

masurdtori pentru determinarea poludrii fonice au fost efectuate in luna
noiembrie a anului 2008 de catre Autoritatea de Sanatate Publicd a Judetului
Suceava. Astfel, cu exceptia a doud puncte (6 si 7), unde s-a masurat inclusiv
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nivelul de zgomot produs de traficul stradal, nivelul de zgomot industrial la
limita amplasamentului se afld cu mult sub limita admisa de 65dB(A) (v.
Error! Reference source not found. si Anexa III.2, care include si o hartd cu
localizarea punctelor de masurare. Avand in vedere acest lucru si tinand cont
de atenuarea zgomotului in functie de distantd, se estimeaza ca la receptori
(locuintele din vecinatate) valoarea limitd impusd de O.M. nr. 536/1997 de 50
dB (A) pe timp de zi, respectiv 40 dB(A) pe timp de noapte nu este influentata
negativ de activitdtile din zona industriala existenta.

Tabelul 2-5  Rezultatele mdasurdtorilor nivelului de zgomot la limita zonei industriale

Punct de masurare | Nivel de zgomot misurat dB(A)
Punct 1 - in dreptul podului langa statia de reglare masurare de gaz 45,6
Punct 2 - in dreptul halei 1 langa gard 42,4
Punct 3 - in dreptul halei 14 langa gard 39,5
Punct 4 - langa rezervorul de apa 40,9
Punct 5 - la intrare cale feratd in dreptul halei 14 la est 44,5
Punct 6 - la intrare in Dornesti la bifurcatia fara trafic stradal 56,6
liniei ferate cu trafic stradal 80,0
Punct 7 - la pod in stradd in dreptul fard trafic stradal 47,6
depozitului de lemn cu trafic stradal 78,8
2.2.3 Calitatea solului si subsolului

RSM in judetul Suceava in semestrul II 2008 nu prezinta date despre calitatea
solului in zona Radauti. In luna iunie 2008 OJSPA Suceava a prelevat probe de
sol in zona industriald Egger, efectudnd analizele fizico-chimice
corespunzatoare. Rezultatele finale au fost incluse in studiul , Analize probe
sol la fabrica de produse lemnoase Egger Roménia S.R.L” (v. Anexa IIL.4),
fiind luate in considerate in prezentul Raport de Mediu drept date de referinta

Prelevarea probelor de sol s-a efectuat din 10 puncte, din care 7 se afla pe
teritoriul fabricii de PAL si 3 reprezinta puncte-martor situate la S de
amplasamentul studiat (v. Anexa II1.4). S-au efectuat analize de pH in apd, Nt,
Pal, Kal, NOs, NO,, THP (total hidrocarburi din petrol), sulfati, pesticide
organo-clorurate (HCH, HCH total, DDE, DDD, DDT, DDT total ) si metale
(Zn, Cu, Ni, Cr, Pb, Cd, Hg). Rezultatele analizelor aratd ca solul din
perimetrul amplasamentului fabricii de PAL Egger Romania si la S de acesta
nu a fost poluat anterior punerii in functiune a actualei fabrici de PAL.
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Biodiversitate

Dupa cum a fost mentionat la cap. 2.1.5, amplasamentul viitoarei fabrici de
adezivi nu se situeaza intr-o zona cu resurse biologice sau ecologice
importante. De asemenea, in RSM in judetul Suceava in semestrul II 2008 nu
sunt semnalate probleme legate de starea actuald a biodiversitatii in judet.

Peisaj

Terenul propus prin PUD se situeaza intr-un peisaj de depresiune, cu
suprafete plane intinse (v. cap. 2.1.1), in cadrul zonei industriale Egger
Romania cu constructii noi, ce definesc functionalul fabricii si exprima
caracterul si destinatia pentru care au fost realizate, raspunzand exigentelor
arhitecturale actuale. Acest peisaj industrial este inconjurat la randul lui de
terenuri agricole si de elemente de infrastructurd pentru traficul rutier si pe
cale ferata (v. cap. 1.1).

Mediul socio-economic, sandtatea populatiei

Caracteristicile actuale ale mediului socio-economic au fost descrise anterior,
la cap. 2.1.6.

In ceea ce priveste starea actuald a sanatatii populatiei din vecinatate, in
paralel cu prezentul Raport de Mediu, CMS (Centrul de Mediu si Sanatate)
Cluj-Napoca va realiza un studiu de sanatate (“Studiu de evaluare a riscului si
impactul asupra stdrii de sandtate a populatiei ca si conditie initiald si in
relatie cu obiectivul Investitie noud Fabrica de adezivi, Radauti, judetul
Suceava, apartinand grupului Egger”). Efectuarea unui astfel de studiu a fost
cerutd in prima sedintd a Grupului Tehnic de Lucru ca si conditie pentru
continuarea procedurii de emitere a acordului de mediu. Studiul va contine
informatii privitoare la starea de sanatate a populatiei ca si conditie initiald,
precum si informatii privind influenta noii investitii asupra stdrii de sanatate a
populatiei din zona.

EVOLUTIA PROBABILA A CALITATII MEDIULUI IN SITUATIA NEIMPLEMENTARII
PUD pPrOPUS

Calitatea apelor

Neimplementarea PUD propus nu va conduce la modificarea situatiei actuale
a stdrii de calitate a apelor in zona de amplasare.
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Totusi, consecinte negative ale neimplementarii PUD propus ar putea apdrea
in situatia unor eventuale accidente la mijloacele de transport care vor asigura
alimentarea fabricii PAL existente cu adezivi si rdsini de impregnare necesare
procesului tehnologic de fabricatie a placilor de PAL si a plécilor melaminate,
in special in zonele podurilor de trecere peste cursuri de apa. Aceste aspecte
nu cad totusi in raspunderea Egger, transportatorii acestor materii prime
purtand responsabilitatea legala pentru conformarea cu legislatia in domeniul
transportului substantelor chimice.

Calitatea aerului

Neimplementarea PUD propus nu va influenta semnificativ starea actuald a
calitatii aerului in zona.

Cu toate acestea, tindnd cont de necesarul de adezivi si rasini de impregnare
pentru fabrica de PAL existentd, materii prime care sunt transportate in mare
parte pe cale rutierd, neimplementarea PUD ar putea influenta negativ
emisiile de COzsi particule (v. cap. 9.1.2). Aceste emisii nu vor fi resimtite
direct in zong, ci de-a lungul traseului strabatut de camioanele cu materie
primad, ceea ce in context regional, respectiv national nu se incadreaza in
strategiile de protectia mediului pe termen lung.

De asemenea, in ceea ce priveste calitatea aerului d.p.d.v. al zgomotului,
neimplementarea PUD nu va conduce la modificarea situatiei actuale in zona.
Dar, ca si in cazul emisiilor atmosferice, neimplementarea PUD ar putea totusi
influenta negativ poluarea fonica rezultata in urma transportului pe cale
rutierd a materiilor prime. In context regional, respectiv national, zgomotul
produs nu ar mai putea fi diminuat.

Calitatea solului si subsolului

In situatia neimplementarii PUD propus, in conditii normale de functionare a
zonei industriale Radauti, calitatea solului si subsolului nu va fi afectata
semnificativ.

In situatii accidentale care vizeaza aprovizionarea, transportul si manipularea
unor cantitdti mari de adezivi si rdsini de impregnare necesare fabricii de PAL
Egger, neimplementarea PUD propus ar putea conduce la poluarea
accidentald a solului, in special in zona exterioard amplasamentului, in zona
responsabilitatii furnizorilor, zond care nu se afla sub controlul Egger decat
sub forma obligatiilor contractuale de buna practica impuse de Egger
contractorilor sdi.
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Biodiversitate

Terenul PUD propus nu se situeaza intr-o zona cu resurse bogate d.p.d.v. al
biodiversitatii si nici pe teritoriul unei arii protejate, cea mai apropiata arie
protejatd aflandu-se la peste 6 km. De asemenea, vor fi intreprinse masuri
pentru pdstrarea calitatii celorlalti factori de mediu (ap4, aer, sol/subsol) care
ar putea influenta indirect biodiversitatea, astfel incat evolutia factorului de
mediu in discutie nu va fi influentata de neimplementarea PUD propus.

Peisaj

Datorita faptului ca terenul PUD propus pentru construirea fabricii de adezivi
se situeaza deja intr-o zona declaratd industriala prin planul urbanistic
anterior aprobat in anul 2005, respectiv PUZ (v. cap. 1.1), peisajul nu va fi
influentat de neimplementarea PUD propus.

Mediul socio-economic si cultural, sandtatea populatiei

In cazul neimplementadrii PUD-ului propus nu vor mai putea fi create cele cca.
40 de noi locuri de munca, care ar fi fost bine venite pentru comunitatile
locale.

De asemenea, prin neimplementarea PUD bugetul local al unitatilor teritorial
administrative pe al cdrei teritoriu s-ar situa fabrica de adezivi, respectiv
Réadauti si Satu Mare, nu va mai beneficia de taxele si impozitele aferente
investitiei.

Dupa cum a fost prezentat la cap. 2.3.2, neimplementarea PUD propus nu va
influenta semnificativ starea actuald a calitatii aerului ambiental din zona.
Detalii despre starea de sanatate a populatiei din zond, dar si asupra riscului si
impactului asupra stdrii de sanatate a populatiei in relatie cu noua investitie,
vor fi furnizate in studiul de sdndtate amintit anterior, studiu aflat in curs de
elaborare de catre CMS Cluj-Napoca.
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CARACTERISTICILE DE MEDIU ALE ZONEI POSIBIL A FI AFECTATA
SEMNIFICATIV

Ca urmare a evaluadrii stdrii actuale a mediului inconjurator si luand in
considerare elementele de baza ale investitiei propuse prin PUD (fabrica de
adezivi), au fost identificate cAteva componente ale mediului inconjurdtor
pentru care existd potential de afectare semnificativa.

Acestea se referd la calitatea aerului, a apelor si calitatea solului, riscurile de
afectare semnificativa aflandu-se insa in exclusivitate in relatie cu situatiile
accidentale. Elementele care definesc senzitivitatea acestor componente ale
mediului inconjurdtor sunt legate de starea lor actuala (v. cap. 2.2), precum si
de obiectivele de calitate a acestora, asumate de autoritatile de mediu si cele
locale din zona de implementare a PUD, prin planurile si programele descrise
la cap. 1.1, respectiv 1.3.

Astfel, in ceea ce priveste calitatea aerului, in planificarea implementarii PUD
s-a avut in vedere faptul ca zona de influentd a investitiei propuse pentru
calitatea aerului se afla intr-o zona considerata ca fiind afectatd de poluarea cu
pulberi in suspensie (provenind de la alte surse decét cele din zona industriala
de amplasare). Avand in vedere atat aspectele privind calitatea curenta a
aerului in zona de amplasare a PUD, cét si contributia asteptatd a noii
investitii la aceasta, in cadrul evaluarii de fata a fost tratatd cu atentie sporita
evaluarea impactului asupra aerului atmosferic atat in perioadele de
functionare normald, cat si in situatiile accidentale. Acestea sunt prezentate
detaliat in cadrul cap. 6, unde sunt prezentate rezultatele si concluziile
modeldrilor matematice a dispersiei poluantilor atmosferici, atat pentru
situatiile normale cét si pentru cele accidentale. De asemenea, mésurile de
prevenire a efectelor semnificative sunt prezentate in cadrul cap. 8.

Precizam si faptul ca fabrica de adezivi propusa prin PUD va face obiectul
reglementdrilor in domeniul controlului accidentelor majore in care sunt
implicate substante periculoase (SEVESO), prin aceasta fiind evaluate toate
riscurile de accidente cu impact asupra mediului inconjurator, astfel incat sa se
asigure luarea tuturor masurilor preventive necesare. Conformarea cu aceste
cerinte si masurile de prevenire a riscurilor sunt de asemenea prezentate in
cap. 6, respectiv 8.

Impactul emisiilor atmosferice ce vor rezulta din activitatile propuse prin PUD
asupra stdrii de sdndtate a populatiei din localitdtile invecinate zonei de
implementare a PUD, cat si impactul unor eventuale situatii accidentale vor fi
evaluate in cadrul unui studiu separat, aflat in curs de elaborare in
conformitate cu metodologia specifica pentru acest domeniu. In momentul
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finalizarii, acest studiu de sdnatate (“Studiul de evaluare a riscului si impactul
asupra stdrii de sandtate a populatiei ca si conditie initiald si in relatie cu
obiectivul Investitie noud Fabrica de adezivi, Radduti, judetul Suceava,
apartinand grupului Egger”) intocmit de catre CMS Cluj-Napoca, va fi pus la
dispozitia autoritatilor competente si a publicului.

In ceea ce priveste calitatea apelor de suprafatd din zona unde PUD este
propus spre implementare, respectiv paraul Saha si ulterior paraul Pozen si
raul Suceava, consideram ca acesti receptori pot fi sensibili avand in vedere
calitatea lor curenta, care se situeaza in categoriile IV si V (ape degradate sau
puternic degradate). Precizam totusi cd sursele care genereaza aceastd poluare
de fond a acestor cursuri de apa nu sunt legate de zona industriald de
amplasament pentru investitia propusa prin PUD, iar implementarea PUD nu
va afecta negativ calitatea apelor. Un aspect foarte important consta in aceea

cd paraul Saha, emisarul de gradul 1 al apelor uzate care vor fi generate de
activitdtile investitiei propuse (ape conventional curate, ape uzate menajere
epurate si ape pluviale preepurate) nu este afectat in prezent si nu se prevede
a fi afectat semnificativ ca urmare a implementarii PUD. Amenajarile propuse
si mdsurile de prevenire si minimizare a impactului asupra mediului acvatic
sunt prezentate in cap. 6, respectiv 8.

Calitatea solului ar putea fi afectatd numai la nivel strict local, in situatia unor
scurgeri accidentale de substante chimice in volume mari, situatie care a fost
evaluatd in cadrul prezentului raport si pentru care investitorul a inclus

masuri suficiente pentru a preveni astfel de situatii sau pentru a elimina
expunerea solului la astfel de presiuni. Aceste masuri sunt prezentate detaliat
in cadrul cap. 6, respectiv 8.
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ORICE PROBLEMA DE MEDIU EXISTENTA, CARE ESTE RELEVANTA
PENTRU PUD

In cadrul etapei de evaluare a strii curente a mediului inconjurator, nu au fost
identificate probleme de mediu critice care sa prezinte o relevanta speciala
pentru implementarea PUD si pentru prezentul Raportul de Mediu.

Elementele mediului inconjurator care sunt susceptibile a fi afectate in mod
semnificativ prin implementarea PUD au fost identificate in cadrul cap. 3, pe
baza informatiilor sintetice de evaluare a stdrii actuale a mediului din cap. 2 si
a elementelor descriptive referitoare la investitia propusa prin PUD, conform
cap. 1. Astfel, in afara zonelor rezidentiale ale localitatilor cele mai apropiate
de zona de amplasare a PUD (respectiv Rddauti, Satu Mare si Dornesti), nu au
fost identificate alte zone sau arii de importanta speciala sau pentru care este
necesard luarea in considerare a unor posibile efecte semnificative.

Identificarea cerintelor legale relevante pentru implementarea PUD tinand
cont de specificul investitiei propuse s-a realizat inca de la demararea
procedurilor pentru propunerea acestei investitii, si ele sunt prezentate succint
in cadrul cap. 5.

Evaluarea detaliata a impactului implementarii PUD asupra componentelor
de mediu este descrisd in cap. 6, iar masurile de minimizare a impactului, in
marea lor majoritate masuri preventive, sunt prezentate in cap. 8.
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OBIECTIVELE DE PROTECTIE A MEDIULUI, STABILITE LA NIVEL
NATIONAL, COMUNITAR SAU INTERNATIONAL, CARE SUNT
RELEVANTE PENTRU PUD SI MODUL IN CARE S-A TINUT CONT DE
ACESTE OBIECTIVE SI DE ORICE ALTE CONSIDERATII DE MEDIU IN
TIMPUL PREGATIRII PUD

PROTECTIA APELOR

In Romaénia, evacudrile de ape uzate sunt reglementate in principal de
urmadtoarele acte normative:

e Legeanr.107/1996 ( Legea apelor) modificatd si completatd ulterior de
Legea nr. 310/2004, Legea nr. 112/2006, O.U.G. nr. 12/2007 aprobata de
Legea nr. 161/2007, O.U.G. 130/2007;

e H.G.nr.188/2002 pentru aprobarea unor norme privind conditiile de
descdrcare in mediul acvatic a apelor uzate, modificatd si completata
ulterior de H.G. 352/2005 si H.G. 210/2007:

Normativ NTPA -002/2002 privind conditiile de evacuare a apelor
uzate in retelele de canalizare ale localitdtilor si direct in statiile de
epurare;

Normativ NTPA-001/2002 privind stabilirea limitelor de incarcare cu
poluanti a apelor uzate industriale si ordsenesti la evacuarea in
receptorii naturali;

e H.G. nr. 351/2005 privind aprobarea Programului de eliminare treptatd a
evacudrilor, emisiilor si pierderilor de substante prioritar periculoase
modificatd si completatd ulterior de H.G. nr. 783 /2006 si H.G. 210/2007;

e O.M. nr. 1406/2003 pentru aprobarea Metodologiei de evaluare rapida a
riscului pentru mediu si sdandtatea umana.

Asa cum reiese din prezentul studiu, de pe amplasamentul fabricii pentru
producerea adezivilor nu rezultd ape uzate tehnologice, ci doar ape uzate
menajere, ape pluviale si ape conventional curate.

Apele uzate menajere vor fi colectate distinct si evacuate la reteaua de
canalizare a fabricii de PAL existentd apartinand S.C. EGGER Romaénia S.R.L.,
care are in dotare de asemenea o statie moderna de epurare pentru aceste ape.
Se vor asigura astfel conditiile incadrarii apelor la evacuarea finald in paraul
Saha in limitele NTPA 001/2005.

De asemenea, apele pluviale colectate de pe suprafata amplasamentului cat si
cele provenite de pe acoperisuri vor fi colectate printr-un sistem de canalizare
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pluviala si directionate in bazinul de colectare a apelor pluviale situat in
partea de est a amplasamentului fabricii de PAL. Tot in acest sistem de
canalizare vor fi conduse si apele conventional curate provenite de la turnurile
de racire, de la sistemul de condensare a aburului aferent instalatiei FORMOX
si apele conventional curate rezultate din procesul de preparare a apei de
proces in instalatia de osmoza inversa. Respectarea conditiilor de descarcare a
apelor pluviale in paraul Saha conform cerintelor NTPA 001/2005 si
autorizatiei de gospodadrirea apelor apartinand S.C. EGGER Romania S.R.L. se
va asigura prin pre-epurarea tuturor acestor efluenti pluviali si conventional-
curati intr-un sistem de bazine decantoare prevazut cu evacuare doar in caz de
preaplin.

De asemenea, in scopul protectiei apelor se vor respecta prevederile legale in
ceea ce priveste gestionarea deseurilor (v. cap. 5.7) si gestionarea substantelor
chimice (v. cap. 5.8).

PROTECTIA AERULUI

H.G. nr. 731/2004 pentru aprobarea Strategiei nationale privind protectia
atmosferei si H.G. 738/2004 pentru aprobarea Planului national de actiune in
domeniul protectiei atmosferei stabilesc un set de mdsuri care trebuie
intreprinse in vederea atingerii obiectivelor-cheie ale acestei strategii.
Obiectivele-cheie sunt urmatoarele:

e mentinerea calitdtii aerului inconjurator in zonele si aglomerdrile in care
aceasta se incadreaza in limitele prevazute de normele in vigoare pentru
indicatorii de calitate;

e imbunadtatirea calitdtii aerului inconjurator in zonele si aglomerarile in care
aceasta nu se incadreazd in limitele prevazute de normele in vigoare
pentru indicatorii de calitate;

e adoptarea mdsurilor necesare in scopul limitdrii panad la eliminarea
efectelor negative asupra mediului, inclusiv in context transfrontier;

e indeplinirea obligatiilor asumate prin acordurile si tratatele internationale
la care Romaénia este parte si participarea la cooperarea internationald in
domeniu.

Conform prevederilor Planului national de actiune in domeniul protectiei
atmosferei, direct responsabile pentru atingerea obiectivelor privind protectia
mediului sunt autoritatile publice centrale si locale pentru protectia mediului.
In scopul atingerii acestora, aceste autoritati pot impune, in baza
reglementarilor legale in vigoare, conditii si madsuri agentilor economici ca
parte a procedurilor de reglementare de mediu. Astfel, in scopul mentinerii
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calitatii aerului inconjurator, in zona studiata se vor respecta valorile maxime
ale concentratiei de poluanti evacuati in atmosferd, asa cum vor fi stabilite ele
prin acordul si autorizatia de mediu.

Legislatia nationala relevanta prezentului PUD in domeniul emisiilor si
imisiilor in aer , respectiv a calitatii aerului este urmatoarea:

e O.U.G. nr. 243/2000 privind protectia atmosferei, modificata si completata
ulterior de Legea nr. 655/2001 si O.U.G. nr. 12/2007;

e O.M.nr.462/1993 pentru aprobarea Conditiilor tehnice privind protectia
atmosferica si Normelor metodologice privind determinarea emisiilor de
poluanti atmosferici produsi de surse stationare;

e O.M.nr.592/2002 pentru aprobarea Normativului privind stabilirea
valorilor limitd, a valorilor de prag si a criteriilor si metodelor de evaluare
a dioxidului de sulf, dioxidului de azot si oxizilor de azot, pulberilor in
suspensie (PM10), plumbului, benzenului, monoxidului de carbon si
ozonului in aerul inconjurétor;

e STAS12574/1987 privind calitatea aerului in zonele protejate.
Reglementiri la emisie

La emisie, poluantii relevanti pentru instalatia FORMOX vor fi formaldehida,
dimetileterul si metanolul. Pentru instalatia de producere a adezivilor si
rasinilor, poluantii relevanti vor fi formaldehida si metanolul, iar pentru
exhaustdrile de la silozurile de melamind, respectiv hala de uree, singurul
poluant relevant va fi reprezentat de pulberi.

In cele ce urmeaza vor fi prezentate limitele la emisie conform legislatiei din
Romaénia mai sus amintite, precum si recomandarile din reglementdrile
europene si limitele la emisie din ghidul Tehnic German pentru protectia
atmosferei TA Luft (Technische Anleitung zur Reinhaltung der Luft).

Conform O.M. nr. 462/1993, valorile limita la emisie pentru poluantii
relevanti din cadrul instalatiei FORMOX sunt:

e Formaldehida: 20 mg/m3

¢ Dimetileter si metanol: 150 mg/m?, exprimata ca suma compusilor din
clasa 2 (ambele substante fac parte din clasa 2).

Avand in vedere faptul cd instalatia FORMOX este de asemenea supusa
reglementdrilor din domeniul IPPC respectiv O.U.G. nr. 152/2005 (privind
prevenirea si controlul integrat al poludrii, incadrandu-se in Anexa 1, la

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 65



ERM Environmental
Resources Management SRL

punctul 4.1.b) Instalatii chimice pentru producerea de substante chimice organice de
bazd, cum ar fi hidrocarburi ce contin oxigen, precum: alcooli, aldehide, acetone, acizi
carboxilici, esteri, acetati, eteri, peroxizi, rasini epoxidice), au fost luate in
considerare valorile recomandate din documentul LVOC BREF al Comisiei
Europene. Acestea sunt:

e Formaldehida: 5 mg/m3
¢ Dimetileter: 50 mg/m3

e Metanol: 15 mg/m3.

Un aspect important de mentionat este faptul ca in documentul LVOC BREF
(Tabelul 10.4, pag. 254) a fost specificatd in mod eronat limita de 5 mg/m?3
pentru emisiile de formaldehida ca fiind valoarea corespunzatoare TA Luft. In
realitate, limita TA Luft pentru formaldehida este 20 mg/m3, deoarece
formaldehida se incadreaza in clasa I de substante organice, si nu in clasa III
de substante cancerigene (de ex. benzen, clorura de nitril, acrilonitril, indicate
de categoriile cancerigene K1, K2 sau de frazele de risc R45, R49) si pentru
care se impune limita de 5 mg/m3. Formaldehida este o substanta doar
suspectatd a cauza cancer (R40 - posibil efect cancerigen, dovezi insuficiente),
fapt pentru care a fost incadrata in clasa I ca substanta organica, conform
Anexei 4 la TA Luft. Aceastd eroare poate fi verificatd si consultand sinteza
ghidului TA Luft din documentul LVOC BREF, pag. 362.

Astfel, observam ca legislatia germana specifica aceeasi limitd ca si cea din
Romania.

Avand in vedere specificatiile producatorului instalatiei FORMOX (a se vedea
Anexa VI), precum si cerintele din documentul LVOC BREF, au fost selectate
urmatoarele valori limita la emisie:

e Formaldehida: 20 mg/m3

e Dimetileter: 50 mg/m?3

e Metanol: 15 mg/m3.

Se poate observa cd dintre valorile disponibile pentru limitele la emisie, au

fost selectate cele mai restrictive.

Instalatia de producere a adezivilor si rasinilor nu se incadreazd in
prevederile O.U.G. 152/2005 privind prevenirea si controlul integrat al

poluadrii, neexistind documente BREF care sd acopere astfel de instalatii. Prin
urmare, se vor aplica limitele din legislatia nationala:

e Formaldehida: 20 mg/m?
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e Metanol: 150 mg/m?3.

In cazul exhaustdrilor de la silozurile de melamini si hala de uree, limita la
emisie pentru pulberi este de 20 mg/m3.

5.2.2 Reglementdri la imisie
La imisie, limitele prevazute in legislatia din Romania pentru poluantii
relevanti enumerati anterior sunt prezentate in tabelul urmator.
Tabelul 5-1  Valori limitd la imisie prevdzute de legislatia romdneascd referitor la
calitatea aerului inconjurdtor
Legislatia UM. Formaldehida Dimetileter Metanol Pulberi i.n
suspensie
STAS mg (pg) /m?/30 min 0,035 (35) - 1 (1.000) 0,5 (500)
12574/1987 | mg (ng) /m?/zi 0,012 (12) - 0,5 (500) 0,15 (150)
in zonele
protejate mg (pg) /m?/an - } 3 0,075 (75)
mg (pg) /m3/valoare
maxima zilnicd a - - - -
O.M. nr. mediilor pe 8 ore
592/2002 pg/m3 PM10/ zi - - - 50
pg/m? PM10/an - - - 20
Respectarea limitelor legale ale concentratiei de poluanti in atmosferd se va
face prin utilizarea celor mai bune tehnici disponibile in domeniu (tehnici
BAT), respectiv prin aplicarea unor mdsuri de prevenire/reducere a
poluantilor inainte de evacuarea in atmosfera (v. cap. 8.2). De asemenea, se
estimeazd ca valorile limitd la imisie se vor situa cu mult sub limitele impuse
de legislatia nationald, asa cum arata rezultatele modelarilor dispersiei
poluantilor in aerul ambiental (v. Anexa IV si cap. 6.2).
Verificarea conformarii cu cerintele legale se va efectua printr-un program de
monitorizare a emisiilor, care va fi stabilit impreund cu autoritatea competenta
pentru protectia mediului.
5.3 PROTECTIA SOLULUI/ SUBSOLULUI

fn domeniul protectiei solului si subsolului, urmatoarele acte de reglementare
pot fi relevante:
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e O.M. nr.756/1997 pentru aprobarea Reglementdrii privind evaluarea
poludrii mediului;

e H.G. nr. 1408/2007 privind modalitdtile de investigare si evaluare a
poludrii solului si subsolului;

e H.G. nr. 1403/2007 privind refacerea zonelor in care solul, subsolul si
ecosistemele terestre au fost afectate;

e Legeanr.19/2008 pentru aprobarea O.U.G. nr. 68/2007 privind
raspunderea de mediu cu referire la prevenirea si repararea prejudiciului
asupra mediului.

Deoarece din buletinele de analizi a solului si subsolului efectuate in zona
studiatd de OJSPA Suceava in anul 2008 a rezultat incadrarea in parametrii de
calitate stabiliti de O.M. 756/1997 (in afara limitelor de pragurilor de alarma
sau de interventie) si luand in considerare folosinta anterioard a terenului
(teren destinat culturilor agricole), nu a fost necesard continuarea
investigatiilor si luarea eventualelor masuri de refacere ecologica conform
celor doud acte legislative mai sus amintite.

De asemenea, in scopul protectiei solului (si implicit a apelor subterane) se vor
respecta prevederile legale in ceea ce priveste gestionarea deseurilor (v. cap.
5.7) si gestionarea substantelor chimice (v. cap. 5.8). Pentru prevenirea
afectdrii solului prin scurgeri sau deversari accidentale de substante chimice,
prin PUD sunt propuse o serie de mdsuri care sa asigure evitarea contaminarii
solului si/sau apelor subterane in astfel de situatii, aceste masuri fiind
descrise in detaliu la cap. 8.3.

PROTECTIA BIODIVERSITATII

Principalul act normativ relevant pentru protectia biodiversitatii este O.U.G.
nr. 57/2007 (privind regimul ariilor naturale protejate, conservarea habitatelor
naturale, a florei si faunei salbatice), care transpune Directivele 79/409/CEE
din 2 aprilie 1979 privind conservarea pasdrilor salbatice (Directiva Pasari) si
Directiva Consiliului 92/43/CEE din 21 mai 1992 privind conservarea
habitatelor naturale si a faunei si florei sdlbatice (Directiva Habitate).

Au fost consultate H.G. 1284/2007, respectiv O.M. 1964/2007, care contin
listele cu ariile care fac parte din reteaua Natura 2000, respectiv au fost
madsurate distantele in GIS (Geographical Information System - Sistem
geografic informational), de la marginea amplasamentului la ariile protejate,
conform datelor GIS in format vectorial disponibile pe website-ul MMGA.
Astfel, cea mai apropiata arie protejata se afld la peste 6 km fatd de limita
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amplasamentului propus, iar cel mai apropiat sit Natura 2000 la peste 18 km
(v. cap. 2.1.5). Tinand cont de acestea si de studiul de dispersie al poluantilor
(v. Anexa 1V), de masurile ce vor fi implementate pentru protectia mediului
(v. cap. 8), se poate spune cd viitoarea fabricd de adezivi nu va influenta
negativ buna dezvoltare a biodiversitdtii in zona studiata.

PROTECTIA PEISAJULUI

fn Romania nu existd in momentul de fata o legislatie specifica referitoare la
protectia peisajului ca factor de mediu. Prevederi generale sunt totusi cuprinse
in legislatia cadru in domeniul protectiei mediului, precum si in Legea nr. 451
din 8 iulie 2002 pentru ratificarea Conventiei europene a peisajului, adoptata
la Florenta la 20 octombrie 2000. Cerintele specifice cu privire la respectarea
elementelor de arhitecturd sunt statuate prin actele administrative ale
autoritatilor in domeniu (PUZ, PUD, autorizatia de constructie).

Avand in vedere faptul cd zona de amplasare a investitiei propuse prin PUD
este 0 zona declarata pentru folosinte industriale, nu s-a considerat necesara
impunerea unor masuri speciale de protectie a peisajului, in afara cerintelor

standard cu privire la arhitectura zonelor industriale.

PROTECTIA SANATATIT POPULATIEI DIN VECINATATE SI A ANGAJATILOR

La elaborarea PUD si a prezentului Raport de Mediu s-au avut in vedere
prevederile O.M. nr. 536/1997 pentru aprobarea Normelor de igiend si a
recomandarilor privind mediul de viatd al populatiei, act normativ care nu
prevede totusi distante minime de protectie sanitara pentru o fabrica de
adezivi, aceste distante urmand a fi stabilite pe baza studiilor de impact
asupra sandtatii populatiei si mediului inconjurétor (cf. art. 10). In paralel cu
prezentul raport se va realiza si un studiu de sanatate (“Studiu de evaluare a
riscului si impactul asupra stdrii de sanatate a populatiei ca si conditie initiald
si in relatie cu obiectivul Investitie noud Fabrica de adezivi, Radduti, judetul
Suceava, apartinand grupului Egger”), care va preciza daca PUD in forma
actuald are potentialul de a influenta starea de sanatate a populatiei din
vecinatatea noii investitii si dacd este necesara stabilirea unei zone de protectie
sanitard si caracteristicile acesteia.

In vederea protectiei stdrii de sanatate a angajatilor, vor fi respectate
prevederile urmadtoarelor acte legislative:

e Legeanr.319/2006 - Legea securitadtii si sanatatii in munca;
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e H.G.nr.355/2007 privind supravegherea sanatatii lucratorilor modificata
de H.G. nr. 37/2008;

e O.M.nr.188/2004 privind constituirea Registrului operativ national al
bolilor profesionale si a Centrului national de coordonare metodologica si
informare privind bolile profesionale;

e H.G.nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate
pentru utilizarea in munca de catre lucrdtori a echipamentelor de munca;

e H.G.nr. 1218/ 2006 privind stabilirea cerintelor minime de securitate si
sdndtate iIn munca pentru asigurarea protectiei lucrdtorilor impotriva
riscurilor legate de prezenta agentilor chimici;

e H.G.nr.971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizarea de
securitate si/sau de sanétate la locul de munca.

Alte detalii referitoare la legislatia specifica ce trebuie avuta in vedere cu
privire la sdndtatea populatiei si a angajatilor in faza de definitivare a planului
si ulterior in faza de proiectare, vor fi incluse in studiul asupra sanatatii
populatiei mai sus amintit, precum si in avizul ASP (Autoritatea de Sanatate
Publica).

GESTIONAREA DESEURILOR

La elaborarea planului s-a avut in vedere respectarea principiilor privind
managementul deseurilor prin crearea unor spatii special destinate colectarii
separate pe tipuri de deseuri si, dupa caz, a unor drumuri interne pretabile
accesului vehiculelor de ridicare a deseurilor. De asemenea, managementul
deseurilor in cadrul obiectivului propus se va realiza conform cu principiul
prioritdtii acordate minimizarii deseurilor, asa cum este el statuat prin
legislatia nationala in domeniu.

Principala legislatie avuta in vedere este urmatoarea:

e Legeanr. 426/2001 pentru aprobarea O.U.G. nr. 78 din 2000 privind
regimul deseurilor;

e H.G. nr. 856/2002 privind evidenta gestionarii deseurilor si aprobarea
listei cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase;

e O.M. nr. 95/2005 privind stabilirea criteriilor de acceptare si procedurilor
preliminare de acceptare a deseurilor la depozitare si lista nationald de
deseuri acceptate in fiecare clasa de depozit de deseuri;

e Legeanr. 465/2001 pentru aprobarea O.U.G. nr. 16/2001 privind
gestionarea deseurilor industriale reciclabile;
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e H.G. nr.170/2004 privind gestionarea anvelopelor uzate;
e H.G.325/2007 privind gestionarea uleiurilor uzate;

e H.G. nr.1132/2008 privind regimul bateriilor si acumulatorilor si al
deseurilor de baterii si acumulatori;

e H.G.nr. 448/2005 privind deseurile de echipamente electrice si electronice;

e O.M. nr.1225/2005 privind aprobarea Procedurii si criteriilor de evaluare
si autorizarea organizatiilor colective in vederea preludrii responsabilitatii
privind realizarea obiectivelor anuale de colectare, reutilizare, reciclare si
valorificare a deseurilor de echipamente electrice si electronice;

e O.M.nr.1223/2005 privind procedura de inregistrare a producatorilor,
modul de evidenta si raportare a datelor privind EEE si DEEE;

e H.G. nr. 621/2005 privind gestionarea ambalajelor si deseurilor de
ambalaje modificatd;

e O.M.nr. 927/2005 privind procedura de raportare a datelor referitoare la
ambalaje si deseuri de ambalaje;

e O.M. nr.1229/2005 pentru aprobarea Procedurii si criteriilor de autorizare
a operatorilor economici in vederea preludrii responsabilitatii privind
realizarea obiectivelor anuale de valorificare si reciclare a deseurilor de
ambalaje;

e O.M. comun al MMGA /MIE nr. 1364/1499/2006 privind aprobarea
planurilor regionale de gestionare a deseurilor;

e H.G.nr. 1470/ 2004 privind aprobarea Strategiei nationale de gestionare a
deseurilor si a Planului national de gestionare a deseurilor.

Asa cum a fost amintit la cap. 1.3.1.2, respectiv 1.3.2.2, PUD-ul propus va
respecta prevederile/recomandarile incluse in planul regional, respectiv
judetean de gestionare a deseurilor.

GESTIONAREA SUBSTANTELOR CHIMICE

Activitdtile de gestiune (aprovizionare, descarcare-incdrcare, stocare,
manipulare si utilizare) a substantelor chimice in cadrul investitiei propuse
prin PUD vor respecta intocmai cerintele legislatiei nationale si europene in
domeniu. Pentru asigurarea acestor conditii, inca din etapa de planificare
preliminara a investitiei si cea de pregatire a PUD, aceste cerinte au fost luate
in considerare de cdtre echipa de proiectanti astfel incat ele au constituit baza
pentru proiectarea infrastructurii, echipamentelor si masurilor de siguranta
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care au legdtura cu gestiunea substantelor chimice. Detalii privind aceste
madsuri sunt prezentate in cap. 8.

Principalele acte normative care reglementeaza gestiunea substantelor chimice
si care au fost luate in considerare in pregatirea PUD propus sunt urmadtoarele:

e Legea nr. 360/2003 privind regimul substantelor si preparatelor chimice
periculoase, modificata prin Legea 263/2005;

e H.G. nr. 1408/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor periculoase;

e O.M.nr. 608/2002 privind aprobarea listei europene a substantelor
chimice notificate - ELINCS;

e O.M.nr.22/2003 pentru stabilirea metodologiei de declarare a
substantelor si preparatelor chimice de catre agentii economici din
industrie;

e Legeanr. 265/2006 pentru aprobarea O.U.G. nr.195/2005 privind protectia
mediului;

e O.U.Gnr. 164/2008 pentru modificarea si completarea O.U.G nr. 195/2005
privind protectia mediului;

e H.G.nr.172/1997 pentru infiintarea registrului national al substantelor
chimice potential toxice si aprobarea regulamentului de organizare si
functionare a acestuia;

e H.G. nr. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de accident major
in care sunt implicate substante periculoase (v. cap. 5.9).

MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Fabrica de adezivi propusa prin PUD va intra sub incidenta directivei
SEVESO 96/82/EG, transpusa in legislatia nationald prin H.G. nr. 804/2007
privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate
substante periculoase. In acest sens, titularul PUD are in vedere elaborarea
documentelor, planurilor si studiilor necesare conform legislatiei: notificarea,
politica de prevenire a accidentelor majore, elaborarea sistemelor de
management al securitdtii, a raportului de securitate si a planurilor de urgenta
interna pentru amplasament.

De asemenea, societatea Egger va furniza toate informatiile necesare ISU
(Inspectoratul pentru Situatii de Urgentd) in vederea intocmirii planului de
urgentd externd. Totodatd, societatea va asigura intreaga cooperare in scopul
informadrii publicului asupra acestor categorii de amplasamente.
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In ceea ce priveste protectia impotriva exploziilor in zonele de stocare si
manipulare a substantelor chimice cu astfel de potential, prin PUD au fost
luate in considerare cerintele de zonare si securitate anti-Ex cuprinse in H.G.
1058/2006 privind cerintele minime pentru imbunatatirea securitatii si
protectia sanatatii lucratorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat
atmosferelor explozive. Aceste masuri sunt prezentate, alaturi de cele privind
controlul asupra pericolelor de accident major (SEVESO) in capitolul 8.7.

De asemenea, pentru evaluarea impactului tranfrontier, au fost luate in
considerare cerintele Legii nr. 92/18.03.2003 pentru aderarea Romaniei la
Conventia privind efectele transfrontiere ale accidentelor industriale, adoptata
la Helsinki la 17.03.1992.
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POTENTIALELE EFECTE SEMNIFICATIVE ASUPRA TUTUROR
FACTORILOR DE MEDIU $1 ASUPRA RELATIILOR DINTRE ACESTIA

FACTORUL DE MEDIU APA

Implementarea PUD va implica sub aspect cantitativ utilizarea unui volum de
apd de aproximativ 60,16 m3/h, respectiv 505.320 m3/an, repartizati pe
urmatoarele folosinte:

e ape pentru folosinte potabile, igienico-sanitare si menajere: 0,16 m3/h (3,77
m3/zi, 1.320 m3/an);

e ape pentru scopuri tehnologice: 60 m3/h (240 m3/zi, 504.000 m3/an).

Apele utilizate pentru folosintele tehnologice (60 m3/h) vor fi initial trecute
printr-o statie de purificare avansata utilizand o instalatie de tratare prin
osmoza inversa, din care va rezulta un debit net de apa purificata de 46 m3/h,
restul de 14 m3/h reprezentand apa conventional curata refuzata calitativ la
purificare, efluent care este evacuat la canalizarea pluviala.

Debitul net de apd purificatd (46 m3/h) va fi apoi distribuit astfel: 43 m3/h
catre turnurile de racire pentru compensarea pierderilor prin evaporare si 3
m3/h citre o a doua etapa de purificare. Din cei 43 m3/h utilizati la turnurile
de rdcire, pentru compensarea efectiva a pierderilor prin evaporare se vor
utiliza 35 m3/h, in timp ce 8 m3/h vor fi utilizati pentru compensarea
pierderilor prin purjarea tehnologicd necesara functionarii normale a acestora,
generand astfel o apa de racire conventional curatd, evacuatd la canalizarea
pluviala.

A doua treaptd de purificare a debitului de 3 m3/h va consta dintr-o instalatie
de osmozd inversa similard celei de la prima treaptd, dar avand un gabarit
diminuat corespunzator. Astfel, un debit de 0,5 m3/h va fi refuzat la
purificare, fiind evacuat ca apd conventional curatd, in timp ce restul de 2,5
m3/h va fi utilizat astfel:

e 2m3/h -1in procesul tehnologic pentru prepararea solutiei de uree (40%),
prepararea solutiilor de hidroxid de sodiu (12%), ca apa de adaos la
productia formalinei si a concentratului UFC, precum si la prepararea
adezivilor si rasinilor. Acest debit de apa se va regdsi in totalitate in
produsul finit, nefiind generate ape uzate tehnologice sau alti efluenti.

e 0,5m3/h - pentru prepararea agentului termic la cazanul de abur aferent
instalatiei FORMOX, agent termic utilizat in acelasi timp si pentru spalarea
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circuitelor de condensare fara contact a aburului, generand astfel o apa de
récire conventional curatd, care va fi evacuata la canalizarea pluviala.

In mod corespunzator, pe amplasament vor fi generati urmatorii efluenti:

e Ape uzate menajere, de la utilizarea apei pentru folosinte igienico-sanitare
si de la mini-cantina din incinta fabricii propuse: 0,126 m3/h (3,02m3/ zi,
1057 m3/an). Aceste ape vor fi evacuate prin intermediul canalizarii
menajere interioare la reteaua de canalizare a fabricii de PAL Egger, unde
vor fi epurate mecano-biologic intr-o statie moderna deja existenta pe
amplasament, apoi evacuate intr-un sistem de bazine de retentie a apelor
pluviale, si de aici descarcate la paraul Saha numai in situatie de preaplin.

e Ape tehnologice conventional curate (23 m3/h), astfel:

- 14,5 m3/h ape curate refuzate la tratare in cele doua instalatii de
purificare prin osmoza inversa;

- 8m3/h ape de rdcire conventional curate de la purjele turnurilor de
racire;

- 0,5m3/h ape de rdcire conventional curate utilizate la curdtarea
circuitului de condensare a aburului la cazanul instalatieit FORMOX.

e Apele pluviale, colectate prin reteaua de canalizare aferenta acoperisurilor
cladirilor si platformelor betonate (6 m3/h debitul maxim estimat la ploaia
de calcul).

Atat apele pluviale cat si apele tehnologice conventional curate vor fi colectate
prin intermediul retelei pluviale de pe amplasament, apoi dirijate catre
reteaua similard a fabricii de PAL Egger, care le va conduce catre sistemul de
bazine de retentie, unde se produce o sedimentare gravitationald prealabila,
apoi, in functie de situatie, preaplinul curat este descarcat la paraul Saha.

O schema indicativa privind fluxul utilizarii apelor si gestiunii efluentilor
conform propunerii PUD este prezentata in Figura 6-1.
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Figura 6-1  Fluxul utilizdrii apelor si gestiunii efluentilor conform propunerii PUD
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Avand in vedere faptul ca de pe amplasament nu vor fi evacuate decat ape
uzate menajere, ape pluviale si ape conventional curate de récire si de la
osmoza inversd, dar si faptul cad acestea sunt supuse totusi unor procese de
epurare si pre-epurare pe amplasamentul fabricii de PAL Egger, se apreciaza
cd nu este necesard instalarea unor alte sisteme de epurare pe amplasamentul
fabricii de adezivi propusa prin PUD.

Potentialul foarte redus de poluare a apelor aferent fabricilor de
formalind/ UFC si adezivi este reiterat de asemenea in documentul BREF
LVOC al Comisiei Europene utilizarea apei pe amplasamentul propus prin
PUD urmand sa fie conforma cu prevederile BAT, conform reglementarilor
IPPC.

Pentru situatiile scurgerilor accidentale de substante chimice din instalatii si
spatiile de depozitare a acestora, sunt prevazute o serie de madsuri de
prevenire a antrendrii scurgerilor in retelele de canalizare, si de aici in apele de
suprafatd, mdsuri care elimina riscurile afectdrii emisarului - paraul Saha si
folosintele din aval (respectiv cele de pe paraul Pozen si raul Suceava). Aceste
madsuri sunt prezentate in cap. 8 din prezentul Raport de Mediu.

De asemenea, la evacuarea finald in paraul Saha, se vor respecta limitele din
autorizatia de gospodarirea apelor nr. 194/2008, care sunt mult mai restrictive
decat NTPA 001/2005.

Astfel, considerdam ca paraul Saha si paraul Pozen nu vor fi afectati calitativ de
implementarea PUD. In ceea ce priveste efectele potentiale asupra resurselor
de apa subterand, modalitatea de manifestare a acestora este strans legatd de
calea de transmitere a poludrii prin intermediul orizonturilor de sol/subsol.
De aceea, evaluarea acestor efecte precum si descrierea masurilor preventive
si de protectie a apelor subterane sunt prezentate la cap. 6.3, 6.7 si 6.8.

FACTORUL DE MEDIU AER

Pentru evaluarea potentialelor efecte semnificative asupra factorului de mediu
aer ca urmare a implementdrii PUD (fabrica de adezivi) s-a pornit de la starea
actuald a emisiilor in aerul ambiental. Asa cum a fost precizat si la cap. 2.2.2,
sursele de emisii din zona studiata sunt reprezentate in principal de traficul
rutier intens, functionarea celor doua fabrici de prelucrare a lemnului (fabrica
de PAL si fabrica de cherestea) si utilizarea combustibililor (lemn, carbune,
pacurd) in gospodariile din localitdtile invecinate.

De asemenea, pentru a aprecia valorile concentratiilor la imisie ca urmare a
implementdrii PUD propus, au fost elaborate doua studii privind modelarea
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dispersiei in aer a poluantilor proveniti de pe amplasamentul viitoarei fabrici
de adezivi. Un studiu trateaza separat impactul la imisie al poluantilor

proveniti numai de la viitoarea fabrica de adezivi, in timp ce cel de-al doilea
studiu analizeaza efectul (impactul) cumulativ la imisie determinat de

functionarea viitoarei fabrici de adezivi impreuna cu fabrica de PAL existenta
(v. cap. 6.2.2 si Anexa IV).

6.2.1 Sursele de emisii $i nivelul emisiilor provenite de la fabrica de adezivi
propusd prin PUD

Pe amplasamentul fabricii de adezivi, principalele surse stationare de poluare
atmosfericd vor fi reprezentate de emisiile gazoase si pulberile provenite de la
urmatoarele instalatii (v. Anexa I1.2):

e instalatia FORMOX (cod sursa: C1-36.1);

e instalatia de producere a adezivilor si rdsinilor (reactoarele si rezervoarele
de formalind si /sau UFC) (cod sursa: C1-34.1);

e Dbenzile pneumatice de transport ale melaminei si ureei (cod surse: C1-32.1,
C1-32.2, respectiv C1-39.1).

Gazul rezidual rezultat din instalatia FORMOX va contine in principal urme
de formaldehida (CH>O) si alte urme de compusi organici volatili, constand
din dimetileter - CH;OCHj3 si metanol - CH;OH. Acest gaz rezidual va fi
introdus pentru epurare in instalatia catalitica de post-combustie (v. cap.
8.2.1.1). Anterior introducerii gazelor in instalatia cataliticd de post-combustie,
formaldehida este extrasd in doud etape, cea de-a doua etapd avand atat rolul

de maximizare a productiei de formalind, cat si purificare avansata a gazelor
reziduale.

Aerul rezidual provenit din cele doud sisteme de exhaustare aferente

reactoarelor si rezervoarelor (de formalind si UFC) din instalatia de producere

a adezivilor si rdsinilor, constand in principal din urme de formaldehida si

metanol, va fi epurat prin spalare cu solutie de uree in doua scrubere speciale
(v.cap. 8.2.1.2).

Aerul cu continut de pulberi care va rezulta in timpul transferului pneumatic

al ureei, respectiv melaminei, va fi filtrat printr-un sistem multi-cameral,

pneumatic de filtre (v. cap. 8.2.1.3).

Tabelul 6-1 prezinta principalele surse de emisii de pe amplasamentul

viitoarei fabrici de adezivi, inclusiv caracteristicile acestora si sistemele de
epurare aferente, in timp ce Tabelul 6-2 prezinta estimarea concentratiilor
maxime din emisii si factorii de emisie pentru poluantii relevanti. Trebuie
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precizat cd, daca instalatiile vor functiona la parametrii obisnuiti, sunt de
asteptat valori de emisie mult mai mici. De asemenea, emisiile nu vor putea
avea in mod continuu aceeasi valoare, datorita fluctuatiilor pe care le pot
inregistra parametrii de functionare.

Datoritd sistemelor noi si performante de epurare prezentate la cap. 8.2.1, se
preconizeazad ca valorile aferente concentratiilor de poluanti ce vor fi evacuati
in atmosferd se vor incadra in valorile limitd prevazute de legislatia nationala
(O.M. nr. 462/1993), respectiv in normele de emisii din ghidul german TA
Luft, tinand insa cont si de recomandarile BAT (v. cap. 5.2).
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Tabelul 6-1  Surse de emisii - caracteristicile emisiilor si ale sistemelor de epurare si evacuare
: ] Debitul gazelor | Debitul gazelor
Codul Sursa de Sistem de Inaltimea Dlametr}l 1 V1te%a. de emise (inainte | emise (dupa Temperatu.ra Continutul
] . . A cosului emisie gazelor emise ’
sursei emisie epurare cosului (m) i) (m/s) de epurare) epurare) Q) de O; (%)
(Nm?/h) (Nm%h)
Instalatie
Instalatia catalitica de
C1-36.1 ’ post-combustie 20 04 44 20.000 20.000 120 3,0
FORMOX )
(catalizator de
platind)
Instalatia de Sisteme de
C1.34q | Producerea | spalare pe baza 14 05 7 5.000 30 21,0
adezivilor si de solutie de 5.000
rasinilor uree
c1ap1 | Slozulde | g cufiltre 24 03 6 1.500 1.500 20 21,0
melamind 1
Silozul de . .
C1-32.2 . Sistem cu filtre 24 0,3 6 1.500 1.500 20 21,0
melaminé 2
C1-39.1 | Hala de uree | Sistem cu filtre 19 0,1 17 500 500 20 21,0
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Tabelul 6-2  Surse de emisii - concentratiile maxime si factorii de emisie preconizate ale poluantilor relevanti

Concentratii specifice (mg/Nm?) Factorii de emisie (kg/h)
Codul Numele
sursei echipamentului | Pulberi Dimetileter | Metanol | g, . ldehida Pulberi Dimetileter | Metanol Formaldehida
(CH;0CH;) | (CH;0H) (CH20) (CH;0CH3) | (CH;OH) (CH,0)
C1-36.1 | Instalatia FORMOX - 50 15 20 - 1,0 0,3 0,4
Instalatia de
C1-34.1 producere a - . 150 20 - - 0,75 0,1
adezivilor si
rasinilor
C1-32.1 Silozul de 20 - - - 0,03 - - -
melaming 1
C1-322 Silozul de 20 ; - ; 0,03 ; ; ]
melaming 2
C1-39.1 Hala de uree 20 - - - 0,01 - - -
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De asemenea, vor exista pe plan secundar, in cantitati nesemnificative, emisii
de la mijloacele de transport auto care vor circula in interiorul
amplasamentului (sursele mobile de poluare), in timp ce in urma operatiilor
de manevrare a produselor din interiorul halelor de stocare a ureei si
melaminei, precum si din interiorul halei de preparare a adezivilor pot rezulta
emisii fugitive.

Nivelul de imisii preconizat (calculat) la receptori

In vederea determindrii valorii poluantilor la receptori, respectiv a
potentialelor efecte asupra calitdtii aerului din zona studiata ca urmare a
implementdrii PUD propus, a fost intocmit studiul ,, Prognoza imisiilor pentru
amplasamentul Egger din Radauti, inclusiv viitoarea fabrica de adezivi” (ERM
GmbH Germania, iunie 2009) care cuprinde doua modelari:

e Modelarea dispersiei in aer a poluantilor proveniti de pe amplasamentul
viitoarei fabrici de adezivi Egger; au fost modelati urmatorii compusi:
pulberi (PM10), formaldehidd, dimetileter si metanol, ludndu-se in calcul
situatia cea mai nefavorabild, respectiv:

- debitele si concentratiile maxime de emisii prezentate in Tabelul 6-1 si
Tabelul 6-2 (situatie care, in practicd, diferd de circumstantele normale
de operare, in care emisiile sunt in general mult mai reduse) si

- functionarea viitoarei fabrici la o capacitate maxima de productie de
200.000 t/an de adezivi si rdsini de impregnare pe intreg parcursul
unui an calendaristic;

e Modelarea dispersiei in aer a poluantilor proveniti de pe amplasamentul
actualei fabrici de produse lemnoase si al viitoarei fabrici de adezivi Egger;
au fost modelati compusii relevanti pentru fabrica de adezivi (pulberi
(PM10), formaldehidd, dimetileter si metanol), cumulativ cu compusii
proveniti de la fabrica de PAL: pulberi (PM10), CO, NOx si formaldehida.
Ca si in cazul primei modelari, s-a luat in calcul situatia cea mai
nefavorabild. Astfel, a fost considerata situatia cea mai nefavorabila
amintitd mai sus pentru fabrica de adezivi, si cumulativ, situatia cea mai
nefavorabild in timpul functionarii fabricii de PAL, respectiv:

- debitele si concentratiile maxime de emisii, valori incluse in
Autorizatia integrata de mediu nr. 4/01.09.2008 revizuita in data de
16.01.2009 si

- capacitatea maxima de productie de 600.000 m? de PAL pe intreg
parcursul unui an.
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Modeldrile matematice au fost realizate cu ajutorul programului AUSTAL
2000, care este un model Lagrange si tine cont de structurile diferentiate de
meteorologie si topografie. Acest model reprezinta standardul national utilizat
in Germania, fiind recunoscut in UE. Tabelul urmator contine rezultatele celor
doua modelari.

Tabelul 6-3  Rezultatele modeldrilor dispersiei poluantilor - valorile maxime la imisie

. . Valoarea maxima Limita Procent din valoarea
Provenienta poluantilor . . . B nE -
la imisie admisa limitei admise
Pulberi
Fabrica de adezivi 0,08 pg/md 0,4%
Valoare ] . o
< Fabrica de PAL existenta 20 pg/m?3
anuald _ o 0,44 pg/m? 2,2%
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 04 pg/md 0,8%
Valoare ] . o
. Fabrica de PAL existenta 50 pg/m3
zilnica _ o 3,8 pg/m? 7 6%
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 0,5 pg/md 0,1%
Valoare ) . < *
< Fabrica de PAL existenta 500* pg/m?3
orara ) o 53 pg/m? 1,1%
+ fabrica de adezivi
Depuneri de pulberi
Fabrica de adezivi 0,9 mg/ (m2*zi) 0,2%
Valoare ) ) N 557**
o Fabrica de PAL existentd .
anuala _ o 38 mg/ (m2*zi) | mg/ (m2*zi) 6,3%
+ fabrica de adezivi
Monoxid de carbon (CO)
. Fabrica de adezivi - -
va oafe Fabrica de PAL existentd -
anuala 5,0 pg/m3 -
+ fabrica de adezivi
Val Fabrica de adezivi - 10.000 -
Zielln(i):;e Fabrica de PAL existenta 28 pg/m? }lg./ o 03%
+ fabrica de adezivi H8 =
. Fabrica de adezivi - . -
;/;f;re Fabrica de PAL existenta 51 pg/m3 }?; /0213 0.8%
m ,0 /0
+ fabrica de adezivi HE
Oxizi de azot (NOx ca NO2)
. Fabrica de adezivi - -
va 94" | Fabrica de PAL existenta 40 pg/m?3
anuald ) o 3,8 pg/md 9,5%
+ fabrica de adezivi
. Fabrica de adezivi - -
V.a 4™ | Fabrica de PAL existenta 100 pg/m?3
zilnica ) o 32 pg/m? 329
+ fabrica de adezivi
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. . Valoarea maxima Limita Procent din valoarea
Provenienta poluantilor . . . B nE -
la imisie admisa limitei admise
Val Fabrica de adezivi - -
40T | Fabrica de PAL existenta 200 pg/m?
orard . . 67 pg/m? 34%
+ fabrica de adezivi
Formaldehida (CH,O)
Fabrica de adezivi 0,4 pg/md -
Valoare ) . o
< Fabrica de PAL existentd -
anuala 0,65 pg/m? -
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 1,6 pg/md 13%
Valoare ) . o
a Fabrica de PAL existenta 12 pg/m?3
zilnica _ o 3,7 pg/m? 31%
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 1,9 pg/md 5,4%
Valoare ) . < *
< Fabrica de PAL existenta 35* ng/ms3
orard _ o 6,3 pg/md 18%
+ fabrica de adezivi
Dimetileter(CH3;0OCHj3)
Fabrica de adezivi 0,24 pg/md -
Valoare ] . <
< Fabrica de PAL existentd -
anuala 0,24 pg/m?3 -
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 1,6 pg/md -
Valoare ] . <
RN Fabrica de PAL existentd -
zilnica 1,6 pg/m? -
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 2,0 pg/md -
Valoua e Fabrica de PAL existentd -
orard 2,0 pg/m3 _
+ fabrica de adezivi
Metanol (CH;0H)
Fabrica de adezivi 2,8 pg/md -
Valoare . . <
< Fabrica de PAL existentd -
anuala 2,8 pg/m3 -
+ fabrica de adezivi
Fabrica de adezivi 11 pg/m?3 2,2%
Valoare . . <
q Fabrica de PAL existenta 500 pg/m?3
zilnica ' o 11 pg/m? 2,2%
+ fabrica de adezivi
. Fabrica de adezivi 13 pg/m?3 . 1,3%
va O€ | Fabrica de PAL existenta 1.000 3
orard ' o 13 pg/m? pg/m 1,3%
+ fabrica de adezivi

*Nu existd valoare limitd pentru 60 minute. Datoritd comportdrii uniforme a emisiilor de la
sursd si a variatiilor mici care pot apdrea in intervalul de o ord, nu sunt preconizate mari
diferente intre valoarea limita la imisii pentru 60 minute si cea de 30 minute specificatd in STAS

12574/1987.

**17 g/ (m2* lund) = 17.000 mg/ (m2* 30 zile) = 557 mg/ (m2*zi)
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In continuare sunt prezentate rezultatele celor doud modelari. De mentionat
este faptul ca pulberile (PM10) si formaldehida reprezintd poluanti comuni
modelati pentru cele doud scenarii.

Conform prognozei privind imisiile de pulberi (PM10), valoarea anuald medie
corespunzatoare functionarii celor doua fabrici va fi de max. 0,44 ng/m?3, ceea
ce reprezintd un procent redus, respectiv de 2,2% din valoarea limita actuala?
de 20 pg/m3. Prin urmare, functionarea fabricii de PAL existente impreuna cu
viitoarea fabrica de adezivi nu va aduce modificari semnificative fatd de
situatia actuald. Aportul de PM10 al viitoarei fabrici de adezivi se va situa sub
0,4% din valoarea limita la imisie, fiind calificat drept nesemnificativ.

Pe baza datelor meteorologice disponibile nu a putut fi determinat exact
maximul valorii medii zilnice. Totusi, pentru a se putea face o comparatie cu
valoarea limitd pentru media zilnicd, a fost utilizatd o estimare pe baza valorii
orare celei mai mari din 24 de ore din decursul unui an. Intrucat aceste 24 de
ore nu urmeazda consecutiv, ci in zile diferite, valoarea medie zilnica reprezinta
o valoare foarte conservativa supraestimata, corespunzatoare situatiei celei
mai nefavorabile. Pentru o astfel de estimare rezultd un maxim al valorii medii
zilnice de 3,8 pg/m3, care reprezintd sub 8% din valoarea limitd de 50 pg/m3.

Conform rezultatelor modeldrii, maximul valorii ce poate fi inregistrat intr-o
ord este de 5,3 ng/m3, ceea ce reprezinta cca. 1,1% din valoarea limita de 500
ng/m. Este motivul pentru care aceasta valoare poate fi calificata drept
nesemnificativa.

2 Valoarea de 20 pg/m? a fost implementata in legislatia romaneasca prin
transpunerea directivei europene 1999/30/EC. Acestd valoare trebuie sa fie respectata
incepand cu anul 2010. Directiva mai sus amintitd a fost actualizatd prin Directiva
2008/50/ EC privind calitatea aerului inconjurator si un aer mai curat pentru Europa.
Noua directiva nu a mentinut valoarea de 20 pg/m? pentru PM10, deoarece
masurdtorile au demonstrat ca aceastd valoare nu poate fi respectatd in multe regiuni
ale Europei. Unul dintre motivele pentru care aceastd valoare nu poate fi respectata
consta in existenta, la nivel global, a numeroase surse naturale de PM10. Conform
prevederilor noii directive, trebuie utilizatd in continuare valoare limita de 40 pg/m?3
care conform vechii directive este aplicabild pand in 2010. Noua directivd europeana
trebuie luata in considerare si de legislatia romaneascd, motiv pentru care se poate
presupune ci valoarea de 20 pg/m? nu mai este aplicabila. In locul acesteia trebuie
utilizata valoarea de 40 ng/m? ca valoare limitd pentru PM10. Observatie: Directiva
2008/50/ EC introduce pentru PM2,5 (particule cu un diametru de panala 2,5 um )
valoarea de 25 pg/m?, valoarea care nu reprezintd o valoare limitd, ci o valoare tinta.
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O parte din pulberile provenite in urma functionarii fabricilor Egger se va
depune la nivelul solului. Conform rezultatelor modelarii, valoarea
cumulativd maximad care corespunde depunerilor de pulberi este de 38
mg/(m?2 x d), ceea ce reprezintd un procent de 6,3% din valoarea limita. Prin
urmare, se poate concluziona ca depunerile maxime de pulberi pot fi

considerate nesemnificative.

Modeldrile matematice au calculat pentru imisiile de formaldehidd, provenite
de la fabricile Egger, o valoare medie anuala de 0,65 pg/m3. Trebuie specificat
ca nu existd valoare limitd pentru valoarea medie anuald. La o valoare medie
zilnica de 3,7 pg/m3, rezultd un procent de 31% din limita legald. Maximul
valorii orare intr-un an calendaristic poate atinge valori panad la 6,3 pg/m?3,
astfel incat, intr-o astfel de situatie se inregistreaza un procent de 18% din
valoarea limitd. Aceste valori sunt de asteptat doar punctual.

Trebuie mentionat ca Organizatia Mondiala a Sanatatii (WHO) prevede in
ghidurile privind calitatea aerului ("Air Quality Guidelines") o valoare
orientativa pentru protectia sanatatii umane de 100 pg/m3 pentru valoarea
orard a formaldehidei. Astfel, valoarea maxima calculata cu ajutorul modelarii
matematice reprezintad 6% din aceastd valoare orientativa.

Pentru imisiile de dimetileter (DME) nu este reglementata o valoare limitd.

Dimetileterul poate prezenta un efect foarte redus asupra sanatdtii umane in
comparatie cu formaldehida. Au fost calculate valorile maxime de 0,24 ng/m?3,
1,6 ng/m?, respectiv 2 pg/m3 pentru valorile medii anuale, zilnice, respectiv
orare.

Modelarea matematica a calculat o valoare medie anuald pentru imisiile de
metanol de 2,8 pg/m3. Valoarea medie zilnicd calculata de 11 pg/m?
reprezintd 2,2% din valoarea limitd, iar valoarea medie orara de 13 ng/m3
reprezintd de asemenea un procent foarte mic din valoarea limitd, respectiv
1,3%.

Pentru imisiile de CO provenite de la fabrica de PAL existenta a fost calculat
un maxim al valorii medii anuale de 5 pg/m3. Trebuie mentionat ca nu exista
valoare limitd pentru concentratia medie anuald. Valoarea maxima orara poate
atinge o datd pe an o valoare pand la 51 ng/m3, ceea ce reprezinta 0,8% din
valoarea limitd. Prin urmare, se poate concluziona, ca la imisie, impactul este
nesemnificativ.

Pentru imisiile de NO» provenite de la fabrica de PAL existentd a fost calculat
un maxim al valorii medii anuale de 3,8 ng/m3, ceea ce reprezinta un procent

de 9,5% din valoarea limita pentru protectia sanatatii umane de 40 pg/m?.
Pentru NO, legislatia prevede si o valoare limita de 30 ng/m? pentru protectia
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vegetatiei. Din acest punct de vedere, maximul valorii medii anuale calculate
reprezintd 13% din valoarea limitd. Pentru valoarea medie zilnica a fost
calculata o valoare maxima de 32 pg/m?, care reprezinta 32% din valoarea
limit4. Intr-un an calendaristic, maximul valorii ce corespunde unei ore poate
ajunge pand la 67 pg/m?, ceea ce reprezintd 34% din valoarea limita. Valorile
calculate amintite mai sus sunt de asteptat doar punctual.

Dispersia spatiald a imisiilor si impactul acestora asupra receptorilor sunt
expuse exemplificativ in Figura 6-2 si Figura 6-3, care reprezinta de altfel
grafice similare celor din componenta celor doua modelari (v. Anexa IV);
deosebirea constd in faptul ca figurile urmatoare au fost elaborate la o scara
mai micd, pentru a putea cuprinde si zona de granita, conform cerintelor din
H.G. 1076/2004 privind evaluarea unui posibil efect transfrontier (v. cap. 7.2).
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Figura 6-2  Dispersia concentratiilor de formaldehidd (valori medii anuale la imisie in
pug/m3) pentru fabrica existentd de PAL si pentru viitoarea fabricd de adezivi

Figura 6-2 ilustreaza rezultatele modelarii cumulative (fabrica de PAL
existentd impreund cu viitoarea fabrica de adezivi), ardtand dispersia valorilor
medii anuale ale concentratiilor la imisie pentru formaldehida. Dispersia
poluantilor indicd un domeniu primar si unul secundar al imisiilor, care
corespund distributiei anuale a directiei vantului (din NV, urmata secundar
de cea din SE - v. cap. 2.1.4). Se preconizeazd cd valoarea maximd a
concentratiei medie anuale de formaldehida se va inregistra la cca. 1 km fata
de limita amplasamentului Egger, in partea de SE. Tot in SE, la o distanta de
cca. 2 km, aceastd valoare se va reduce la cca. jumadtate din valoarea maxima.
Pentru zonele nordice ale localitatilor Satu Mare si Granicesti se estimeaza
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inregistrarea unor valori intre 15% si 30% din valoarea maximad, in timp ce in
partea sudicd a acestor localitati si in alte localitati din zona, valoarea medie
anuald va rdmane in mod cert sub 15% din valoarea maxima4.

Trebuie specificat cd modeldrile au avut la baza o statisticd reprezentativa
privind distributia vantului din anul 2004; variatiile si dinamica distributiei
statistice a vantului pot prezenta insa unele particularitati de la un an la altul,
fapt pentru care izoliniile reprezentate in Figura 6-2, s-ar putea deplasa pentru
anumiti ani cu cca. +15°.
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Figura 6-3  Dispersia concentratiilor de formaldehidd (valori medii orare la imisie in

pg/md)

Figura 6-3 ilustreaza rezultatele modelarii cumulative (fabrica de PAL
existentd impreund cu viitoarea fabrica de adezivi), ardtand valorile ce se pot
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inregistra intr-o ord la imisie pentru formaldehida. Astfel, pentru fiecare
localitate este indicatd valoarea maxima orara, care se poate inregistra la un
moment dat intr-o ord, in timpul unui an calendaristic. Aceste valori au fost
determinate ludndu-se in considerare combinatia cea mai nefavorabila dintre
viteza vantului si directia de dispersie a poluantilor. Se poate astfel observa ca
distributia spatiala a poluantilor nu mai inregistreaza doar doua directii, ca in
cazul modelarii de-a lungul unui an; pentru distributia orard, au fost luate in
calcul inclusiv directiile putin probabile ale vantului, respectiv SE sau NE (v.
cap. 2.1.4). Prin urmare, din Figura 6-3 rezultd situatia cea mai nefavorabila
care se poate inregistra intr-o localitate din zona studiatd intr-o ord, pe
parcursul unui an calendaristic. Cu toate acestea, valorile maxime orare care
ar putea fi inregistrate in Dornesti, de exemplu, sunt de 4 pg/m?3, adica 63%
din valoarea maxima la imisie, respectiv 11% din valoarea limitei legale (35

pg/md).

Situatiile indicate in Figura 6-2 si Figura 6-3 sunt similare pentru toti poluantii
gazosi si pentru particulele in suspensie (PM10 este transportat de vant
asemanator transportului de poluanti gazosi, depunerile de PM10 fiind foarte
rare). Figurile corespunzatoare dispersiei tuturor poluantilor studiati sunt
incluse in Anexa IV.

Nivelul de imisii mdsurat la receptori

Dupd cum a fost mentionat la cap. 2.2.2, in vederea determinarii calitatii
actuale a aerului din zona studiatd, in perioada aprilie-mai 2009 au fost
efectuate masurdtori la imisii cu ajutorul autolaboratorului apartinand APM
Suceava. In prezent, respectiv la momentul efectudrii mdsuratorilor la imisii,
sursele de poluare in aerul ambiental din zona studiatd sunt reprezentate de
fabrica de PAL Egger, fabrica de cherestea Schweighofer, traficul rutier si
localitdtile din zona. Cele doua fabrici functioneaza in baza autorizatiilor de
mediu emise de autoritdtile competente pentru protectia mediului, cu
respectarea valorilor limitd de emisie impuse prin aceste acte administrative.

Rezultatele masurdtorilor la imisii (v. Anexa III.1) au aratat cd, in afara de
pulberi (PM10), concentratiile poluantilor masurati se afla cu mult sub limita
impusa de lege (v. Tabelul 2-4). In continuare ne vom referi in special la
valorile maxime madsurate la receptori. Astfel, avand in vedere valorile limita
de imisie, din evaluarea nivelului concentratiilor maxime masurate la
receptori se pot trage urmatoarele concluzii:

e pentru NO,, valorile masurate reprezinta sub 7% din valoarea limita orara
(216 pg/m?d), respectiv 6%-11% din valoarea limita zilnica (100 pg/m?3);
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e pentru SO, valorile mdsurate se situeazd sub 2,5% pentru valoarea limita
orard (350 pg/m?), respectiv sub 4% din valoarea limitd zilnica (125
ug/md);

e pentru PM10, valorile mdsurate se situeaza intre 60% si 126% din valoarea
limita zilnica (50 pg/m?3). Depadsiri ale valorii limita s-au inregistrat in
Dornesti. Imisiile de pulberi pot fi insd antrenate si de activitati care emit
acest poluant si se desfasoara in vecindtatea locului de prelevare a probei.
In acest caz, valoarea misuratd in Dornesti poate avea ca sursa si circulatia
rutierd ce se deruleaza pe DN 17A, situat in imediata vecindtate a locului

de prelevare, respectiv drumul neasfaltat aflat, de asemenea, in apropiere
(v. Anexa II1.1);

e Pentru CO, valorile masurate se situeaza intre 2% si 4% din valoarea
limitd corespunzatoare unui interval de 8 ore (10 mg/m3).

Concentratiile maxime ale imisiilor mdsurate cu autolaboratorul APM
Suceava

Substanta | Perioada Dornesti Radauti Satu Mare
de mediere 28.4.-30.4.2009 30.4.-2.5.2009 4.5.-6.5.2009
NO; 1 ora 9,6 pg/md 14,2 pg/m3 15,3 pg/m3
1zi 6,3 pg/md 10,6 pg/m3 11,3 pg/m3
SO, 1 ora 53 pg/md 2,7 pg/md 8,5 ng/md
1zi 43 pg/md 2,7 pg/md 48 pg/md
PM10 1zi 62,5 pg/md 34 pg/m? 30 pg/m?
CcO 1z 0,38 mg/m?3 0,26 mg/m? 0,22 mg/m3

Concluzii privind emisiile de poluanti si impactul acestora asupra

receptorilor

Cele doud modeldri matematice indica pentru valorile medii anuale faptul ca
pulberile se vor situa sub 2,2% din valoarea limita, in timp ce pentru NO>
imisia calculatd va inregistra valori sub 9,5% din valoarea limita.

Pentru intervalele scurte de timp (medii zilnice), in conditiile cele mai
nefavorabile, valorile maxime la imisie se vor situa dupa cum urmeaza: pentru
pulberi sub 7,6%, pentru CO sub 0,3%, pentru NO> sub 32%, pentru
formaldehidd sub 31%, si pentru metanol sub 2,2% din valorile limitd. Acestea
sunt valorile care sunt estimate a se inregistra in imediata vecindtate a
amplasamentului fabricilor Egger (fabrica de PAL si viitoarea fabrica de
adezivi). in localitatile Dornesti, Radauti si Satu Mare, valorile la imisie

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 91



ERM Environmental
Resources Management SRL

corespunzdtoare intervalelor scurte de timp (valori pentru 1 ora, respectiv 1
zi) vor fi mai mici, preconizandu-se atingerea unui maxim de 20% din valorile
limita legale.

Imisiile calculate pentru viitoarea fabrica de adezivi (v. cap. 6.2.2) trebuie
corelate cu mdsurdtorile la imisie, efectuate in lunile aprilie-mai 2009 (v. cap.
2.2.2.5i 6.2.3), care includ atat functionarea fabricii existente de PAL
apartinand S.C. Egger Romania S.R.L., cat si functionarea fabricii vecine de
cherestea apartinand S.C. Schweighofer Holzindustrie S.R.L. si alte surse de
poluare existente, cum ar fi traficul rutier. Corelarea se poate efectua pentru
poluantul comun mdsurétorilor si calculelor modelarii viitoarei fabrici de
adezivi si anume, pentru pulberi (PM10).

Rapoartele de analiza efectuate in Dornesti arata pentru PM10 valori medii
zilnice de panad la 62,5 pg/m?, ceea ce poate fi explicat prin sursele locale de
poluare (de ex. traficul rutier intens ce se desfdsoara pe DN 17A si drumul
neasfaltat din apropierea locului de prelevare - v. Anexa III.1). Rezultatele
modeldrii imisiilor ce vor proveni de la functionarea viitoarei fabrici de
adezivi demonstreaza cd, in conditiile cele mai nefavorabile, maximul mediei
zilnice se va situa in jurul valorii 0,4 ug. Trebuie precizat ca emisiile de PM10
provenite de la activitdtile desfasurate in zona industriala (fabricile existente
Egger si Schweighofer) vor fi transportate cétre localitatea Dornesti doar in
cazuri rare, cand directia vantului va fi din SV. Acest lucru se poate intampla
doar in 4% din orele unui an calendaristic. Suplimentar, trebuie sa existe o
situatie nefavorabild de dispersie a poluantilor, adicd o stabilitate a starii
vremii, caracterizata prin viteza relativ mica a vantului (in caz contrar,
concentratia emisiilor scade). Astfel, in situatii nefavorabile extrem de rare,
concentratiile de PM10 care vor proveni de la viitoarea fabrica de adezivi s-ar
putea insuma cu concentratia masurata de PM10, astfel incat sa rezulte o
valoare totald de cca. 62,9 ng/m?3. Aportul concentratiilor de PM10 care vor
proveni de pe amplasamentul viitoarei fabrici de adezivi ar fi de sub 0,8% din
valoarea totald, putdndu-se concluziona ca impactul asupra imsiilor poate fi
calificat drept nesemnificativ. In ceea ce priveste valoarea limita
corespunzdtoare mediei zilnice, trebuie specificat faptul ca sunt permise
depasiri, cu conditia ca numadrul acestora sd nu fie mai mare de 35 intr-un an
calendaristic, adica cca. 10% din zilele unui an calendaristic.

Pentru Radduti si Satu Mare nu sunt de asteptat depadsiri ale valorii limita,
deoarece impactul cumulativ la imisie pentru valoarea medjie zilnica se
situeazad sub 34,4 pg/m? (= 34 ug/md valoare maximd masurata + 0,4 pg/ms3
valoare calculatd).
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In ceea ce priveste raspandirea mirosului de formaldehid4, se cunoaste faptul
cd valoarea concentratiei la care formaldehida poate fi detectata olfactiv este
cuprinsd intre 0,5-1 ppm (600 si 1200 pg/m?). Astfel, valoarea maximd orard
modelatd la imisie pentru cele doud fabrici Egger (6,3 pg/m?) se afld cu mult
sub pragul de miros (de detectie olfactiva).

Conform celor doud modelari ale dispersiei poluantilor, pentru nici un
poluant nu se vor inregistra depadsiri ale valorii limita la imisie. Suplimentar,
se poate porni de la premiza cd nivelul real al emisiilor in cazul functionarii
normale a instalatiilor, va fi mult mai mic (modeldrile au fost efectuate pe baza
valorilor maxime la emisie) astfel incat valorile la imisie vor scadea
corespunzator. Asadar, se poate concluziona cd in urma functionarii fabricilor
grupului Egger (fabrica de PAL existentd si viitoarea fabrica de adezivi)
nivelul concentratiilor poluantilor la imisie din vecindtate nu va fi afectat

semnificativ. De asemenea, prin evaluarea cumulativa a rezultatelor modelarii
matematice pentru viitoarea fabricd de adezivi si a rezultatelor analizelor
recente efectuate la imisie, se poate afirma ca functionarea viitoarei fabrici de
adezivi nu va avea un impact semnificativ asupra calitdtii aerului ambiental
din zona studiata.

Referitor la evaluarea unor posibile efecte semnificative asupra calitatii aerului
in situatii accidentale, cap. 6.9 prezinta detaliat scenariile de risc si
consecintele acestora.

Sursele de zgomot

Asa cum a fost mentionat la cap. 2.2.2, ultimele masuratori ale nivelului
zgomotului au aratat cd zona industriald existenta nu este considerata
poluator fonic, fapt datorat masurilor constructive intreprinse de catre
societatea Egger Romania pentru prevenirea, respectiv reducerea zgomotului
produs ca urmare a functiondrii fabricii de PAL. Intrucat grupul EGGER va
aplica in continuare pentru noile sale investitii masuri de prevenire, respectiv
diminuare a zgomotului (v. cap. 8.2.2), implementarea PUD propus nu va
aduce schimbari in ceea ce priveste zgomotul. De asemenea, tinand cont de
propunerea PUD pentru amplasarea fabricii de adezivi, vor exista distante
semnificative fatd de receptorii sensibili (v. Tabelul 2-3), astfel incat orice
zgomot produs se va atenua cu distanta.
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FACTORUL DE MEDIU SOL /SUBSOL

Din activitdtile propuse prin PUD nu vor rezulta emisii directe pe sol. Totusi,
in mod indirect, pot exista unele surse de poluare potentiala a solului, care
constau din:

e poluarea accidentald datorata scurgerilor de carburanti sau lubrefianti de
la mijloacele de transport - cantitativ, aceste scurgeri vor fi nesemnificative
si vor avea caracter exclusiv incidental. Din punct de vedere spatial, ele se
pot produce in zonele platformelor betonate (parcare, cdi de acces), astfel
incat posibilitatea contaminarii solului este exclusd;

e poluarea accidentald datoratd scurgerilor incidentale de substante chimice
sau deseuri din recipientii de stocare de pe amplasament sau ca urmare a
fisurdrii conductelor de canalizare menajera si/sau pluviald din
amplasament - impactul in aceste situatii este de scurta durata. Precizam
faptul cd, in afara masurilor preventive pe care titularul PUD le are in
vedere pentru a elimina riscurile accidentelor cu impact asupra solului si
subsolului (v. cap 6.7, 6.8, 6.9 si 8), majoritatea substantelor chimice care
vor fi stocate si /sau utilizate pe amplasament in cantitati semnificative
(metanolul, formalina, polimerul UFC) prezinta riscuri reduse de
contaminare a solului. Astfel, metanolul, odata ajuns pe sol, datorita
punctului mic de vaporizare, se evapord la temperatura ambientald, astfel
incat in sol ajung cantitati foarte reduse. De asemenea, datorita porozitatii
mari a orizontului superior al solului (v. cap 2.1.2), rata de evaporare a
metanolului lichid rdmane ridicata chiar si in acest orizont, fapt ce
favorizeaza un timp de reducere a concentratiilor in sol foarte mic, de
ordinul catorva zile. In ceea ce priveste formalina si polimerul UFC,
precizam cd acestea sunt rapid degradate in mediul natural prin
intermediul unui ansamblu de procese biotice si abiotice, timpul de
reducere naturald la jumdtate a valorii concentratiei fiind in general limitat
la cateva zile. Nici una dintre aceste substante nu se bioacumuleaza (v.
cap. 6.8).

Avand in vedere atat caracterul de scurta durata a surselor potentiale de
poluare asupra solului (numai surse accidentale), cat si masurile si dotdrile de
eliminare-prevenire a riscurilor de poluare accidentald a solului, apreciem ca
impactul implementarii PUD asupra acestuia va fi nesemnificativ.

In situatii normale de functionare, nu se intrevad riscuri de contaminare a
solului si apelor subterane.
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FACTORUL DE MEDIU BIODIVERSITATE

Datoritd faptului cd in urma proceselor tehnologice ce se vor desfdsura pe
amplasamentul fabricii de adezivi propuse prin PUZ nu vor rezulta ape uzate
tehnologice, biodiversitatea nu va putea fi afectatd negativ indirect din acest
punct de vedere.

In ceea ce priveste aerul, respectiv solul ca factori de mediu care ar putea
afecta indirect biodiversitatea, se vor lua toate mdsurile necesare pentru
protectia calitdtii acestora (v. cap. 8.2 si 8.3).

Nu in ultimul rand, datorita faptului ca terenul amplasamentului nu se
situeaza intr-o zona cu resurse bogate d.p.d.v. al biodiversitatii, ca ariile
protejate se afld la distante semnificative (cea mai apropiata arie protejata se
afld la peste 6 km la ENE de amplasamentul propus prin PUD, respectiv aria
care se afla pe directia principald a vantului se afla la peste 19 km in SE) nu
sunt preconizate efecte negative asupra biodiversitatii ca factor de mediu.

FACTORUL DE MEDIU PEISA]

Intrucat terenul PUD-ului propus pentru construirea fabricii de adezivi se
situeaza deja intr-o zona declarata industriald prin planul urbanistic anterior
aprobat in anul 2005, respectiv PUZ (v. cap. 1.1), nu vor exista efecte negative
asupra factorului de mediu peisaj. Noua constructie se va incadra armonios in
peisajul industrial, nedepdsind in inaltime constructiile deja existente pe
amplasamentul fabricii de PAL Egger Romania.

MEDIUL SOCIAL ST ECONOMIC/SANATATEA POPULATIEl/ PATRIMONIUL
CULTURAL

Mediul socio-economic va fi influentat benefic prin crearea a noi locuri de
muncd, respectiv prin plata citre bugetele locale ale unitatilor teritorial
administrative a taxelor si a impozitelor aferente investitiei. De asemenea,
achizitionarea materiilor prime necesare productiei de adezivi si rasini din
zond sau regiune, in madsura in care calitatea si existenta acestora pe piata
permite, va contribui la dezvoltarea mediului economic pe plan local,
respectiv regional.

Dupd cum a fost prezentat la cap. 6.2, implementarea PUD propus, prin
respectarea limitelor (la emisie si la imisie) impuse de legislatia in vigoare, nu
va influenta semnificativ starea actuald a calitdtii aerului ambiental din zona
studiatd. De asemenea, cap. 6.9 a ardtat ca nici situatiile accidentale nu vor
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constitui un impact semnificativ asupra mediului inconjurdtor. Aspectele
legate de riscul si impactul asupra stdrii de sanatate a populatiei in relatie cu
noua investitie, vor fi detaliate in studiul separat aflat in curs de elaborare de
catre Centrul de Mediu si Sanatate (CMS) Cluj-Napoca. Rezultatele studiului
vor fi puse la dispozitia autoritatilor competente si publicului.

Patrimoniul cultural nu va fi influentat de activitatile de productie ale viitoarei
fabrici de adezivi.

GESTIONAREA DESEURILOR

In urma activitatilor tehnologice desfasurate pe amplasamentul fabricii de
adezivi vor rezulta diverse tipuri de deseuri:

e In momentul montarii instalatiilor, cea mai mare parte a deseurilor va
consta in materiale provenite de la ambalajul acestora.

e Ulterior punerii in functiune, se vor genera in special:

- deseuri de tip filtre uzate din cadrul sistemelor de desprafuire aferente
sistemelor de transfer ale materiilor prime, filtre provenite de la
pompele reactoarelor, de la reactoarele pentru rasini si adezivi; aceste
filtre vor fi colectate in containere speciale din otel, de unde vor fi
preluate de firme autorizate.

- resturi de adezivi provenite din spalarea cu apd sub presiune a
reactoarelor, rezervoarelor si a schimbatoarelor de caldura aferente,
precum si resturi intdrite de adezivi si rasini provenite din diverse
sisteme de filtrare (filtrele pompelor aferente reactoarelor, filtrele
pentru adezivi si filtrele aferente statiilor de descarcare a adezivilor si
rasinilor). Apa de spalare va fi filtrata si colectata intr-o cuva de otel,
prevazutd cu sistem de rigole si acoperitd de un gratar. Dupa
sedimentarea deseurilor de adeziv, acestea vor fi colectate in
containere speciale din otel, de unde vor fi preluate de firme
autorizate. Apa uzata filtratd va fi utilizatd mai departe in procesul de
preparare a adezivilor si rasinilor.

e alte tipuri de deseuri, enumerate la cap. 1.3.2.2.

Conform politicii de mediu a grupului EGGER, conducerea firmei S.C. Egger
Romaénia S.R.L. urmareste, printre altele, minimizarea generdrii deseurilor si
colectarea selectiva a acestora, in vederea reciclarii (in cazul in care acest lucru
este posibil).

Deseurile generate in urma functionadrii fabricii de adezivi vor fi colectate
selectiv in interiorul halelor in diferite puncte de colectare, special amenajate
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(in pubele sau containere inscriptionate corespunzator). In afara punctelor de

colectare, pe amplasament vor exista si locuri special amenajate pentru

stocarea temporard a deseurilor inainte ca acestea sa fie preluate de firme

autorizate in vederea reciclarii/ elimindrii. Aceste zone de depozitare

temporara vor fi prevdzute cu acoperis si cu podea betonatd impermeabila.

Suplimentar, zonele de stocare a deseurilor ce contin substante periculoase

(uleiuri uzate) vor fi construite cu cuva de retentie.

6.8 GESTIONAREA SUBSTANTELOR CHIMICE
Asa cum a fost amintit la cap. 1.2.3.2, principalele materii prime utilizate in
procesul tehnologic vor consta din metanol (lichid), uree (solid) si melamina
(solid). De asemenea, in etapa de productie a adezivilor si rasinilor, se vor
utiliza cantitdti reduse de aditivi sau corectori de pH, precum hidroxid de
sodiu (solutie 33% si 12%), acid formic (10%), dietilglicol, sulfat de amoniu,
sulfit de sodiu, etc. Dintre aceste substante, cateva prezintd caracteristici de
periculozitate pentru mediul inconjurator.
De asemenea, in procesul tehnologic sunt generate si stocate temporar unele
produse intermediare (formalina si polimerul UFC), astfel incat acestea au fost
luate in considerare la evaluarea unor potentiale efecte asupra mediului si la
stabilirea masurilor preventive necesare.
In tabelul de mai jos sunt prezentate indicativ riscurile asociate cu principalele
substante care vor fi utilizate, produse si stocate pe amplasamentul viitoarei
fabrici de adezivi si rdsini.
Tabelul 6-5  Principalele substante periculoase care vor fi folosite sau stocate temporar pe
amplasament si modul de depozitare a acestora
Substanta | Starea de | Fraze derisc R Cantitatea | Cantitatea | Mod de depozitare
agregare maxima maxima
utilizata depozitata
(t/an) (t)
3
R39/23/24/25 secirizz/ite im ,otriva
Metanol Lichid R11 57.000 10.000 . ate mpotr
. incendiului, prevdzute
Toxic (T) < o
. . cu cuva de retentie si
Usor inflamabil (F) . . ’
sistem de rigole
R23/24/25 3 rezervoare ( 2 x 100
3 g1 3
Formaling | Lichid | ~or 20.000 600 m? 511 x 400 m),
R40 prevazute cu cuva de
R43 retentie si sistem de
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Substanta | Starea de | Fraze derisc R Cantitatea | Cantitatea | Mod de depozitare
agregare maxima maxima
utilizata depozitata
(t/an) (t)
Toxic (T) rigole
R20/21/22 3 rezervoare (1 x 1.000
R36/37/38 m?3 si 2 x 200 m3)
UFC Lichid R40 65.000 1.820 previzute cu cuvd de
R43 retentie si sistem de
Nociv (Xn) rigole
Solufie de Ras previz cs cuva de
hidroxid de | Lichid . 230 76 prevazut cu
. o Coroziv (C) retentie si sistem de
sodiu 50% o
rigole
Solutie de Lichid R35 - 34 1 rezervor x 25 m3
hidroxid de Coroziv (C) prevazut cu cuva de
sodiu 33% retentie si sistem de
rigole
Solutie de Lichid R35 - 30 1 rezervor x 25 m3
hidroxid de Coroziv (C) prevazut cu cuva de
sodiu 12% retentie si sistem de
rigole
1 rezervor x 25 m3
Acid formic | ;. . R34 revdzut cu cuvd de
85% Lichid Coroziv (C) 10 30 fetentie si sistem de
rigole
Acid formic | Lichid R34 - 30 1 rezervor x 25 m?3
10% Coroziv (C) prevazut cu cuva de
retentie si sistem de
rigole
1 rezervor x 50 m3
Dietilglicol | Lichid R22 1500 56 prevazut cu cuva de
(DEG) Nociv (Xn) ’ retentie si sistem de
rigole
. . Egg;gg/ 38 in circuit inchis,
Ulei termic | Lichid : . 1 rezervor x 35 m®
Iritant (Xi) 37 37 . o
Dowtherm Periculos pentru preva.zut cu cuvd de
mediu (N) retentie

Nota: R11 = Foarte inflamabil; R22 = Nociv prin inghitire; R34 = Provoaca arsuri; R35 =

Provoacad arsuri grave; R40 = Posibil efect cancerigen, dovezi insuficiente; R43 = Poate provoca
sensibilizare in contact cu pielea; R20/21/22 = Nociv prin inhalare, in contact cu pielea si prin
inghitire; R23/24 /25 = Toxic prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire; R36/37/38 =
Iritant pentru ochi, cdile respiratorii si piele; R39/23/24/25 = Toxic: pericol de efecte ireversibile
foarte grave asupra sanatatii prin inhalare, in contact cu pielea si prin inghitire; R50/53 = Foarte
toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra
mediului acvatic.
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Dintre substantele chimice prezentate in Tabelul 6-5, pentru situatiile de
accidente majore cu impact asupra mediului (situatii SEVESO) au relevanta
doar metanolul si uleiul termic DowTherm, la care se adauga formalina (intr-o
masurd mult mai redusd) si combustibilul Diesel (stocat in cantitate foarte
micd). Aceste aspecte sunt analizate specific in cap. 6.9.

In ceea ce priveste riscurile pentru mediu si comportamentul in mediu al
principalelor substante prezentate mai sus, se pot face urmatoarele precizari:

e Metanolul se gaseste natural in mediul inconjurator ca rezultat al
proceselor biologice variate care au loc la nivelul vegetatiei,
microorganismelor si a altor organisme vii. Timpul de reducere la
jumatate a concentratiei de metanol in situatia unei evacuari accidentale in
mediul inconjurator (denumit si timp de injumatatire) este cuprins intre 1
si 7 zile pentru sol, apele de suprafats si apele subterane. In aer, timpul de
injumadtatire a metanolului este in medie de 3-5 zile. Atunci cand este
evacuat in sol, metanolul este biodegradat rapid, fapt reliefat de un numar
mare de studii in domeniu. Avand in vedere presiunea sa de vaporizare de
92 mm Hg la 20°C, metanolul se evapord rapid de pe suprafetele uscate.
Comportamentul metanolului in mediul inconjurdtor este puternic
influentat de rata ridicatd de vaporizare rapida si de biodegradabilitatea sa
crescutd. Conform studiilor de specialitate ale American Methanol
Institute, metanolul nu se bioacumuleaza si nu este toxic pentru
organismele acvatice, iar efectele expunerii pe termen scurt la metanol
sunt considerate a se manifesta pe o arie restransd, sunt temporare si
reversibile. La emisia in aer, metanolul este degradat rapid prin reactia sa
cu radicalii hidroxil generati fotochimic, fiind de asemenea eliminat rapid
din atmosferd prin depunere umedad, in special datoritd solubilitatii
ridicate fatd de apa. In general, metanolul nu este considerat a fi un
poluant sever pentru mediul inconjurdtor atunci cand cantitatile eliminate
in mediu sunt tinute sub control sau sunt reduse. In starea de agregare
gazoasa si lichida, metanolul este inflamabil, astfel incét in apropierea
instalatiilor sau rezervoarelor de metanol, nu se permite lucrul cu surse de
foc sau fumatul. In ceea ce priveste proprietitile toxicologice, metanolul
este considerat o substantd toxicd, in special datorita faptului ca in forma
lichida se absoarbe foarte usor in organismul uman, iritdnd ochii,
mucoasele si pielea si putand cauza eczeme. In doze excesive, poate afecta
sistemul nervos, in special nervul optic.

o Formalina reprezinti o solutie diluatd a formaldehidei. In stare purs,
formaldehida este un gaz incolor, cu miros puternic intepator, foarte usor
de detectat olfactiv. In mod natural, formaldehida nu se gdseste in stare
purd, ci sub diferite forme de compusi sau in solutii cu diverse grade de
dilutie. Formalina poate fi in anumite conditii si la concentratii ridicate
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toxica pentru mediul acvatic. La deversarea pe sol, formalina de regula
este biodegradabild in cateva zile, fara a prezenta rate mari de absorbtie in
materialul sedimentar. Timpul de injumatatire natural in apele de
suprafata este cuprins intre 2 si 20 de zile, in functie de concentratia
solutiei de formalind. Conform studiilor de specialitate, formaldehida si
formalina nu se bioacumuleazi. In atmosferd, formaldehida este supusd
descompunerii fotochimice, reactionand rapid cu radicalii liberi, indeosebi
cei hidroxil. In timpul noptii, formaldehida reactioneaza semnificativ cu
radicalii azotului. Timpul de injumatatire al formaldehidei in atmosfera pe
parcursul zilei este de doar cateva ore. Formaldehida este de asemenea un
gaz inflamabil, motiv pentru care se iau intotdeauna masuri de precautie
in zona de stocare/ producere. Conform legislatiei europene si din
Romania, formaldehida este clasificatd in categoria a IlI-a din punct de
vedere al riscurilor cancerigene, ceea ce inseamnd cd nu existd dovezi ca
este cancerigend pentru oameni. Din punct de vedere toxicologic,
expunerea la formaldehidd poate cauza iritatii la nivelul pielii, eczeme,
efectele fiind reversibile in maximum 2-3 saptamani. La concentratii
severe, poate cauza tuse si crampe in tractul respirator.

e Concentratul ureo-formaldehidic (UFC) este un lichid vascos, incolor, cu
ratd de evaporare scdzutd si o presiune de vapori mai redusa decét cea a
formalinei. Desi nu este considerat un produs toxic cu riscuri mari pentru
mediul inconjurdtor, in mod uzual se iau mdsuri de prevenire a scurgerilor
in mediul acvatic si de limitare a expunerii directe la actiunea factorilor
climatici. Riscurile toxicologice ale UFC sunt datorate exclusiv faptului ca
are in compozitie formaldehida. Fiind totusi mai putin volatil decat
formalina, riscurile aferente desi sunt de aceeasi naturd, sunt mult mai
reduse. UFC nu este considerat inflamabil, insd in mod obisnuit se iau
unele mdsuri preventive (de ex. impdmantare la recipiente, pentru evitarea
producerii de electricitate staticd).

¢ Uleiul termic Dowtherm este compus dintr-un amestec de oxizi difenilici,
nefdcand parte din grupa PCB (bifenili policlorurati) sau PCT (trifenili
policlorurati). In mod obisnuit, uleiul termic este stabil si nu se
descompune chiar si la temperaturi inalte, putand fi utilizat in siguranta
atat in stare lichida cat si in stare de vapori. Datoritd vascozitatii specifice
unui ulei, si a stabilitdtii structurii sale chimice, se considera ca este
periculos pentru organismele acvatice, fiind asimilat produselor petroliere.
Din punct de vedere toxicologic, uleiul termic nu prezintd riscuri, fiind
totusi recomandat sa se evite ingerarea sau inhalarea acestuia, intrucat
poate genera riscuri de afectare a rinichilor si ficatului. La temperaturi
inalte, este inflamabil, punctul de aprindere fiind la aproximativ 124°C, cu
variatii in functie de varietatea de ulei si producator.
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Manipularea substantelor chimice pe amplasament se va realiza in conditii de
sigurantd, conform prevederilor din fisele tehnice de securitate si manualului
de operare.

Pentru supravegherea atentd a circuitului substantelor chimice pe
amplasament, departamentul logistica (sectorul L) din cadrul fabricii va avea
atributii specifice in acest sens. Astfel, se vor monitoriza in permanenta
retetele de preparare a adezivilor si rasinilor, se vor monitoriza in timp real
parametrii cheie ai procesului tehnologic pentru eliminarea riscurilor unor
abateri de la valorile normale si se vor face regulat, la fiecare tura de lucru,
inspectii in zonele de depozitare a materiilor prime si intermediare si in zonele
de productie si utilitati. Personalul care va lucra cu substante periculoase va fi
instruit periodic si va purta in permanenta echipament individual de
protectie.

Avand in vedere maésurile speciale de minimizare a riscurilor pentru mediul
inconjurdtor si pentru sandtatea angajatilor si cea publica prezentate mai sus
precum si in capitolele 6.9, 8.3 si 8.7, apreciem ca riscurile de mediu aferente
fluxului substantelor chimice periculoase vor fi tinute sub control intr-un mod
adecvat, in concordanta cu reglementdrile legale din Romaénia si din Uniunea
Europeana.

MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Aplicabilitatea SEVESO

Conform descrierii de la cap 6.8, fiselor tehnice de securitate pentru
substantele chimice care vor fi utilizate, produse si/sau stocate in
amplasamentul fabricii de adezivi si rdsini propuse prin PUD, si informatiilor
preliminare existente in documentele de planificare ale titularului cu privire la
investitia de fatd, amplasamentul noii fabrici de adezivi se va supune
reglementdrilor H.G. 804/2007 privind controlul asupra pericolelor de
accident major in care sunt implicate substante periculoase (SEVESO).

Astfel, pentru evaluarea incadrdrii au fost luate in considerare urmatoarele
substante si preparate chimice care se regasesc si in H.G. 804/2007 sau au
proprietdti care fac aplicabile prevederile acesteia:

e Metanolul (lichid), utilizat ca materie prima pentru instalatia FORMOX;

e Formalina (solutie diluatd 40-50% de formaldehida), reprezentand produs
intermediar, utilizat apoi in instalatia de adezivi si rasini (etapa a doua a
procesului tehnologic);
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e Uleiul termic Dowtherm, utilizat ca agent termic in circuitul schimbator de
caldurd la instalatia FORMOX, pentru recuperarea cdldurii de reactie de la
oxidarea metanolului.

Cu toate cd, teoretic, amplasamentul va fi dotat de asemenea si cu un rezervor
de combustibilul Diesel de 1 tond, utilizat pentru alimentarea vehiculelor
apartinand fabricii de adezivi si rdsini, avand in vedere prevederile art. 4 din
Anexa 1la H.G. 804/2007, acesta a fost neglijat la calculul cantitatii totale
prezente, capacitatea de stocare prevazuta fiind cu mult sub 2% din cantitatile
relevante din coloanele 2 si 3 din Anexa 1 la H.G. 804/2007. De asemenea,
amplasarea rezervorului de combustibil Diesel se va realiza in perimetrul
amplasamentului astfel incat sd nu constituie in nici un fel de circumstante un
initiator de accident major in alte zone cu potential de risc din amplasamentul
fabricii de adezivi si rdsini.

Precizam céa neluarea in considerare a rezervorului de combustibil Diesel nu
influenteaza in nici un fel incadrarea fabricii de adezivi si rdsini in prevederile
H.G. 804/2007 in ce priveste calculul referitor la cantitdtile relevante atat din
coloana 2 cét si din coloana 3.

In ceea ce priveste formalina, aceasta a fost luata in considerare utilizand
proprietatea de toxicitate si cantitatile relevante din coloanele 2 si 3 din cadrul
tabelului aferent partii a doua din Anexa 1 la H.G. 804/2007, intrucat solutia
de formaldehida este puternic diluata (concentratia medie va fi de 40-50%),
situatie in care proprietdtile solutiei nu mai sunt aceleasi ca si cele ale
substantei aflate in stare purd (concentratie > 90%), conform tabelului din
partea 1 a aceleiasi anexe.

Tabelul 6-6  Calculul limitelor inferioare si superioare privind folosirea substantelor care
se supun reglementdrilor H.G. 804/2007
Grbeaa,] Caracteristici Capacitate Cantitatg Cantitate: ) A
stare de Stare de agregare max. relevanta | relevanta Cit Cat
aoresare depozitata | Coloana2 | Coloana3 | coloana2 | coloana3
B8 ® ® ®
R23/24/25
Metanol R39/23/24/25, R11
(lichid) Toxic (T), lichid 10.000 500 5000 20 2
foarte inflamabil (F)
R23/24/25
Formalind |R34
40-50% R40 600 50 200 12 3
(lichid) R43
Toxic (T)
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R36/37/38
Ulei termic | R50/53
(lichid) Iritant (Xi), Periculos 37 200 500 0,0148 0,0014
pentru mediu (N)
Suma caturilor >1 32,0148 5,0014

Avand in vedere faptul ca suma caturilor este supraunitara pentru ambele
coloane, se considerd ca viitoarea fabricd de adezivi si rasini se incadreazi in
prevederile art. 10, 12 si 14 din H.G. 804/2007, situatie in care principalele
obligatii legale ale titularului sunt:

e notificarea autoritatilor competente (APM si ISU) cu privire la incadrarea
in prevederile H.G. 804/2007 anterior constructiei instalatiilor relevante,
luand in considerare procedura de emitere a acordului de mediu si
realizarea studiului de evaluare a impactului asupra mediului;

e adoptarea si implementarea unei politici de prevenire a accidentelor
majore (adoptarea formala la 90 de zile de la data notificdrii cu privire la
incadrare);

e implementarea unui sistem de management al securitatii;

e elaborarea unui raport de securitate (anterior constructiei), cu respectarea
procedurii de evaluare a impactului asupra mediului;

e elaborarea si implementarea unui plan de urgentd internd, anterior
constructiei, cu respectarea procedurii de evaluare a impactului asupra
mediului;

e furnizarea informatiilor relevante catre ISU pentru elaborarea planului de
urgentd externd, dupa caz.

Dupd cum se poate observa, toate obligatiile titularului in ceea ce priveste
evaluarea riscurilor de accidente majore vizeaza etapa in care se deruleaza
procedura de evaluare a impactului asupra mediului, perioadd in care se
considera ca titularul detine informatii suficiente pentru evaluarea cat mai
acurata a riscurilor. Totusi, evaluarea de fatd este realizatd mult in avans,
intrucat s-a avut in vedere cerinta H.G. 804 /2007, art. 13, ca instalatiile cu
riscuri de accidente majore sa fie amplasate la , distante adecvate, stabilite in
functie de nivelul de pericol, [...] fatd de zone rezidentiale, cladiri si zone de utilitate
publicd, cdi principale rutiere, zone de recreere si zone protejate de interes si
sensibilitate deosebite [...] astfel incdt si se reducd riscurile pentru populatie”.

De aceea, luand in considerare obiectivul de baza al procedurii de aviz de
mediu si al evaluadrii strategice de mediu (SEA) prin prezentul Raport de
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Mediu, de a stabili conditiile de mediu si efectele semnificative ale investitiei
noi in relatie cu amplasarea propusa prin PUD, in cele ce urmeaza (cap. 6.9.2)
sunt prezentate scenariile de risc si evaluarea consecintelor acestora asupra
vecindtatilor amplasamentului.

Informatiile si evaludrile din cap. 6.9.2 au rolul de a asigura autoritdtile de
mediu (APM, ARPM), cea privind protectia civild (ISU), precum si autoritatile
cu atributii in domeniul planificarii urbane (Consiliul Judetean Suceava si
consiliile locale Radauti, Satu Mare si Dornesti) cd solutia de amplasare
propusa de titularul PUD este conforma cu principiile si cerintele specifice ale
H.G. 804/2007 si ale legislatiei conexe, astfel incat riscurile pentru populatie si
mediul inconjurdtor sa fie minime sau chiar eliminate. Aceasta evaluare va fi
reluatd cu detalii suficiente in cadrul Raportului de Securitate care va fi
elaborat de titular ulterior, in etapa de obtinere a acordului de mediu si de
realizare a studiului de evaluare a impactului asupra mediului, conform
cerintelor legale.

In afara scenariilor de risc de mai jos, care documenteaza nivelul de risc
asupra populatiei si mediului inconjurator, titularul PUD va lua o serie de
madsuri atat structurale (sisteme, constructii si echipamente de protectie,
prevenire si limitare a consecintelor), cat si non-structurale (de management si
bune practici), mdsuri care sunt prezentate in detaliu la capitolul 8.7.

Scenarii de risc

Scenariile de risc si evaluarea consecintelor in exteriorul amplasamentului
(off-site consequence analysis) au fost realizate in mai 2009 de firma GfA
Consult GmbH Germania in colaborare cu expertii atestati ing. Peter Bornhoft
si ing. Ninel Lazar, in conformitate cu metodologia germand in domeniul
evaluarii riscurilor de accidente majore? iar concluziile cu privire la nivelul de
pericol au fost trasate in conformitate cu reglementdrile germane in domeniul
amenajarii teritoriului¢si a ,Ghidului privind distantele de separare intre
amplasamentele cu riscuri de accidente majore si zonele care necesita protectie
conform legislatiei privind planificarea teritoriului”(Ministerul Federal pentru
Mediu, Conservarea Naturii si Securitate Nucleara).

Precizam ca in legislatia din Romania nu exista reglementdri detaliate
corespondente, ci doar prevederi legale cu un caracter general, bazate pe

3 Directiva VDI 3783 privind modelarea consecintelor accidentelor majore care se propagd pe
calea aerului, 1987

4 Codul Federal al Constructiilor (BauGB), Berlin, 1997; Ordonanta Federald privind
Amenajarea Teritoriului, 1962 (cu modificari);
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principiul precautiei in luarea deciziilor. De asemenea, trebuie notat faptul ca
reglementdrile din Germania au fost introduse in Romania cu un caracter de
consultare prin intermediul unei serii de ghiduri elaborate in perioada 2002-
2004 in cadrul programului de infrdtire institutionald Roméania-Germania
RO/2002/1B/EN-025,5,7.

Din punct de vedere metodologic, pentru fiecare scenariu-cheie s-au parcurs
urmadtoarele etape de evaluare:

e descrierea scenariului;

e calculul emisiilor sau a parametrilor caracteristici situatiei accidentale
(scurgere, evaporare, incendiu etc.);

e evaluarea transportului in mediul inconjurator a cantitatii de substanta
chimica sau a efectului generat (efect termic);

e evaluarea efectelor generate.

Intrucat, dupd cum s-a subliniat anterior, singura cale de transmitere a
efectelor unor potentiale accidente majore este aerul, pentru aprecierea
concentratiilor s-a tinut cont de valorile ghid ale tolerabilitatii pentru
organismele umane si mediul inconjurdtor, astfel:

e in cazul scenariilor care presupun manifestarea accidentului prin incendiu
(efect termic), criteriul luat in considerare a fost indicele de radiatie
termica. Valorile limitd sunt prezentate in tabelul aferent scenariului de
incendiu. Valoarea minima a indicelui de radiatie termica de la care incep
actiunile daundtoare pentru oameni este de 1,6 kW/m?, considerata la
indltimea normald de expunere.

e in cazul scenariilor care presupun manifestarea accidentului prin
degajarea si/sau scurgerea de substante periculoase in mediul
inconjurdtor, criteriile de evaluare a periculozitatii au luat in considerare
cativa indici specifici din literatura de specialitate, precum:

- AEGL (nivelul recomandat de expunere acutd) si

- ERPG (valoarea ghid de expunere la 60 minute utilizata pentru
stabilirea masurilor de protectie).

5 Twinning Project on the implementation of the VOC, LCP and Seveso II Directives

6 Ghid pentru calcularea accidentelor majore (scenarii), Dr. Hans-Joachim Uth, Agentia Federald
de Mediu Germania, 2004

7 Ghid pentru planificarea amenajarii teritoriale, Dr. Hans-Joachim Uth, Agentia Federala de
Mediu Germania, 2004
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Valorile indicilor care determina expunerea ocupationald (IDLG/IDLH) nu au
fost analizate in prezentul Raport de Mediu, intrucat nu au relevanta pentru
analiza de fatd, insd ele vor fi luate in considerare in mod corespunzator in
cadrul Raportului de Securitate.

Indicii AEGL si ERPG au pentru fiecare substanta periculoasa cate 3 valori
caracteristice, reprezentand valori ale concentratiilor (exprimate fie ca ppm, fie
ca mg/m?) in aerul atmosferic la expunere, fiecare valoare avand o
semnificatie particulara.

Astfel, valorile caracteristice ale AEGL au urmatoarele semnificatii, pentru
fiecare nivel AEGL existand concentratii maxime de expunere pentru 5
perioade de expunere caracteristice (10min, 30min, 60min, 4h si 8h):

e AEGL 1 reprezintd concentratia atmosferica a unei substante peste care se
prevede cd populatia generald, inclusiv persoanele sensibile, ar putea
experimenta disconfort notabil, iritatii, sau anumite efecte asimptomatice.
Cu toate acestea efectele nu sunt in mdsura sd afecteze abilitatea naturala
de protectie, sunt trecdtoare si reversibile la incetarea expunerii.

e AEGL 2 reprezintd concentratia atmosfericd a unei substante peste care se
prevede cd populatia generald, inclusiv persoanele sensibile, ar putea
experimenta efecte asupra sandtatii care sunt ireversibile, adverse, serioase
si de lunga duratd, sau care ar putea afecta abilitatea persoanei expuse de a
se apdra prin deplasarea de la locul expunerii.

e AEGL 3 reprezintd concentratia atmosfericd a unei substante peste care se
prevede cd populatia in general, inclusiv persoanele sensibile, ar putea
experimenta afectiuni care le-ar pune in pericol viata sau chiar ar deceda.

In cazul ERPG, semnificatia celor 3 valori caracteristice este urmatoarea:

e ERPG 1 reprezintd concentratia maxima in atmosfera sub care se considera
cd aproape toate persoanele ar fi expuse panad la 1 ord fara a suferi afectiuni
altele decat minore sau doar a percepe un miros nepldcut, clar definit.

e ERPG 2 reprezintd concentratia maxima in atmosfera sub care se considera
cd aproape toate persoanele ar fi expuse pand la 1 ord fard a prezenta sau a
dezvolta afectiuni ireversibile sau serioase ale sanatatii, sau fard a prezenta
simptome care ar putea sugera afectare abilitatii persoanei respective de a
se proteja;

e ERPG 3 reprezintd concentratia maxima in atmosfera sub care se considera
cd aproape toate persoanele ar fi expuse pand la 1 ora fard a experimenta
sau dezvolta afectiuni de sandtate care le-ar pune viata in pericol.
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In mod conventional, pentru scopul evaludrii necesitétii de a lua masuri de
protectie suplimentare, se considera suficient de acoperitor dacd masurile de
siguranta sunt luate pentru a asigura conformarea cu valorile ERPG 2,
respectiv AEGL 2.

Datele de baza pentru calcule, precum si conditiile atmosferice si
meteorologice, aldturi de proprietitile fizico-chimice ale substantelor implicate
sunt prezentate pentru fiecare scenariu in parte.

In ceea ce priveste evaluarea consecintelor in conditiile locale referitoare la
localizarea receptorilor, s-au avut in vedere urmatoarele considerente:

e Conform datelor statistice privind frecventa si viteza vanturilor, directia
predominantd a acestora este catre NV, urmata de SE, cu o frecventa si
vitezd mult mai reduse (v. Figura 2-2 de la cap. 2).

e Zonele rezidentiale unde ar putea fi localizati receptorii cei mai sensibili
sunt situate la distante de peste 800 m fatd de amplasamentul fabricii
propuse prin PUD. Astfel, cea mai apropiata localitate este Dornesti, care
este situatd la 810 m pe directia NNE fata de amplasamentul propus. Pe
directia predominanta a vanturilor (NV-SE) nu existd zone rezidentiale la
distante mai mici de 2 km - cateva case situate in extremitatea estica a
comunei Satu-Mare (v. Anexa 1.4 si Tabelul 2-3 de la cap. 2.1.6).

e Dintre ariile de protectie a biodiversitatii, cea mai apropiata (Fanetele
seculare de la Calafindesti) se afld localizata la peste 6 km pe directia ENE
(v. Tabelul 2-2 de la cap. 2.1.5).

Totusi, pentru a lua in calcul situatiile cele mai defavorabile, metodologiile
specifice de evaluare a efectelor in afara amplasamentului pentru scenariile de
accidente, s-a utilizat abordarea standard potrivit cdreia evaluarea raspandirii
efectelor (radiatie termicd, nor toxic) s-a realizat in conditiile unei viteze
constante a vantului de 3 m/s indiferent de directia predominanta a vantului
pe plan local. In acest fel distantele specifice calculate de la locul accidentului
pana la punctele AEGL/ERPG/radiatie termica ce caracterizeaza sfarsitul
efectelor periculoase sunt aceleasi indiferent de solutia de amplasare a fabricii
de adezivi si rdsini in cadrul zonei.

In cadrul evaludrii tehnice de a securititii chimice aferente echipamentelor si
instalatiilor, dupa o analiza de tip HAZOP (Hazard and Operability Study) au
fost identificate mai multe scenarii de risc, dintre care 4 scenarii au fost
selectate ca avand relevanta directd pentru evaluarea de fatd, restul scenariilor
nefiind in mdsurd sad genereze, direct sau indirect, riscuri de accidente majore
cu implicatii in afara amplasamentului fabricii de adezivi si rasini. Aceste
scenarii sunt:
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e Scenariul 1 - degajarea in atmosfera a formaldehidei ca urmare a unei
scurgeri la rezervorul de UFC;

e Scenariul 2 - incendierea metanolului in parcul de rezervoare de stocare;

e Scenariul 3 - degajarea in atmosferd a metanolului ca urmare a unei
scurgeri la conducta de alimentare;

e Scenariul 4 - degajarea in atmosferd a formaldehidei ca urmare a unei
scurgeri la conducta de alimentare.

Scenariile 3 si 4 au fost analizate impreund datoritd mecanismelor similare de
manifestare a incidentului.

Precizdm céd aceste scenarii de risc au fost elaborate pentru situatia cea mai
defavorabild, situatie care totusi are o probabilitate extrem de mica de aparitie,
avand in vedere sistemele si echipamentele multiple de protectie si siguranta
care vor contribui la securitatea chimica a fabricii, asa cum sunt ele descrise pe
scurt in cap. 8.

Scenariul 1 - degajarea in atmosferd a formaldehidei ca urmare a unei scurgeri
la rezervorul de UFC

In cadrul acestui scenariu, s-a plecat de la premiza ci drept urmare a unei
succesiuni de evenimente nedorite, o parte a continutului celui mai mare
rezervor de concentrat ureo-formaldehidic (L-T-02 - 1.000 tone, v. Anexa I1.3)
va curge din rezervorul cu fund plat in cuva de retentie. Intrucat UFC contine
aproximativ 20-30% formaldehida in stare lichida, produsul scurs a fost, in
mod conservator, asimilat unei solutii de formalind cu o concentratie de aprox.
57%, solutie care se presupune de asemenea cd vaporizeaza.

Deoarece cantitatea echivalentad de formaldehida este mult mai mare in cazul
celui mai mare rezervor de UFC (1.000 tone) decét in cazul celui mai mare
rezervor de formalina (L-T-06 - 400 tone), si la o concentratie superioara (57 %
in UFC fata de 37% in formalind) s-a considerat ca scenariul unui incident la
rezervorul de UFC reprezinta situatia cea mai defavorabild si acoperitoare
pentru ambele rezervoare. In plus, trebuie mentionat si faptul c rezervoarele
de formalind vor fi amplasate in interiorul halei de productie a adezivilor si
rdsinilor (clddirea 34 - v. Anexa I1.3), fapt care limiteaza semnificativ
transportul cdtre receptorii sensibili, in timp ce rezervoarele UFC vor fi
amplasate in aer liber (in cadrul constructiei 31 - v. Anexa IL.3), deci prezinta
circumstante mult mai defavorabile.

Ca urmare scurgerii si tindnd cont de madrimea cuvei de retentie, care va avea
o suprafatd de 532 m? (D = 26 m), s-a calculat o presiune de vapori relativa a
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formaldehidei de 1,2 bar la temperatura standard de calcul de 20°C. Apoi,
utilizand ecuatia de vaporizare a formaldehidei din balta UFC formatd in cuva
de retentie conform metodologiei TNOS si considerand o viteza standard a

vantului de 3 m/s, rezultd un debit cantitativ de formaldehidad evaporatd din
balta de UFC de 2,835 g/s, respectiv 10,2 kg /h.

Calculul transportului acestui debit de formaldehida si evaluarea distributiei

concentratiei de formaldehida la cota de expunere standard pentru receptori

umani a fost realizat conform Directivei VDI 3783, utilizand un instrument
software (STOER) dezvoltat pe baza directivei. Datele de intrare in modelul

matematic de dispersie au fost organizate pe doud sub-scenarii, respectiv

pentru situatia medie de dispersie si pentru situatia nefavorabild de dispersie,

astfel:
Caracteristica / data Situatie emisii - Situatie emisii - dispersie
intrare model dispersie medie nefavorabila

Geometria sursei 532 m2 532 m2
Tnél;imea punctului de 1,2 m fata de cota 1,2m fatd de cota naturald a
emisie naturald a terenului terenului
Viteza medie a vantului 3m/s 1m/s
iirilzsi}l)t;rsl?ea medie de nelimitat 20m
Rugozitatea terenului 1,2 1,2
Temperatura atmosferica 20°C 20°C
Nebulozitate atmosferica Cer partial acoperit Cer partial acoperit
Debit masic de emisii 2,835 g/s (CH>O) 2,835 g/s (CHxO)
Durata emisiei 2h 2-3h

Calculele de dispersie s-au realizat pentru puncte de masurd amplasate pana

la o distanta de 5.000 m fata de sursa de emisie, concentratia fiind estimata

pentru expunerea la o cotd de 1,5 m de la cota naturald a terenului, valoare
standard pentru expunerea receptorilor umani.

Tabelul de mai jos prezinta sintetic rezultatele acestor determindri in conditii

medii si in conditii nefavorabile, precum si valorile ghid relevante pentru

expunerea acutd (AEGL) si evaluarea necesitdtii de masuri suplimentare de

protectie (ERPG).

8 Metode de calcul a efectelor fizice datorate eliberdrii de materiale periculoase in mediu,

Comitetul pentru Prevenirea Dezastrelor (Cartea Galbend TNO), CPR-14E, Haga, Olanda, 1997
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Tabelul 6-7  Concentratia de formaldehidd la diferite distante de la cuva de retentie a
rezervorului de UFC

Distanta de la sursa de Concen.tr'a.ltia CEIZO in ConF o trafia CHZ.O in
emisii (m) C(.)I‘ldltlf medii de cond.l’,cn ne-favorablle de
dispersie (mg/m?) dispersie (mg/m?)
20 32 12,7
40 14 6,1
60 0,75 3,6
80 0,47 2,6
100 0,33 2,1
200 0,11 1,3
300 0,055 0,943
500 0,0234 0,639
810 0,0102 0,438
1345 0,0043 0,211
2500 0,00146 0,173
3000 0,00106 0,148
3500 0,000811 0,129
5000 0,000436 0,093
AEGL-1 1,125
AEGL-2 17,5
AEGL-3 70,0
ERPG-1 1,25
ERPG-2 12,5
ERPG-3 31,25

Rezultatele calculelor de mai sus indica faptul cd la distante de peste 20 m de
la sursa de emisie, concentratia formaldehidei in atmosferd se va situa cu mult
sub valoarea concentratiei ghid a formaldehidei pentru expunerea acuta
AEGL 2 si chiar sub valoarea concentratiei ghid pentru determinarea nevoii de
masuri suplimentare de protectie ERPG 2. Drept urmare, consideram ca este

exclusd posibilitatea de afectare a populatiei din zonele rezidentiale
identificate mai sus ca potentiali receptori, distanta pana la cea mai apropiata
zond rezidentiald fiind de 810 m.

6.9.2.2 Scenariul 2 - incendierea metanolului in parcul de rezervoare de stocare

In cadrul acestui scenariu s-a plecat de la premiza cd drept urmare a unei
succesiuni de evenimente nedorite, o parte a continutului unui rezervor de
metanol (5.000 tone) va curge din rezervorul cu fund plat in cuva de retentie.
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Ca rezultat al unui alt eveniment nedorit, cantitatea de metanol scursa din
rezervor va fi incendiatd. In momentul aparitiei scurgerii si incendiului la unul
dintre rezervoare, se va pune automat in func;iune un sistem de rédcire a
rezervorului neafectat utilizand apa de incendiu.

Desi conform masurilor si sistemelor de securitate, o scurgere a metanolului
lichid din rezervoarele de cate 5.000 tone este improbabild tehnic, totusi a fost
luatd in calcul aceastd ipotezd, intrucat un astfel de scenariu ar prezenta
relevantd pentru consecintele in afara amplasamentului.

Datele de baza privind rezervorul de metanol care au fost luate in calcul sunt:
e capacitatea rezervorului la nivelul maxim de umplere: 5.000 tone;

e volumul rezervorului: 7.060m3

e diametrul rezervorului: 23 m;

e indltimea rezervorului: 17 m;

e diametrul cuvei de retentie: 25 m;

e inaltimea cuvei de retentie: 16,4m;

e suprafata utild a cuvei de retentie: 75,4m?;

e volumul util total al cuvei de retentie: 1.236m? (fara spatiul ocupat de
rezervor, care contribuie la stocarea cantitatii remanente de metanol de
sub nivelul la care se produce scurgerea sau la egalizarea nivelului,
conform principiului vaselor comunicante, dacd scurgerea se produce la
partea inferioard a rezervorului);

e distanta fa;é de rezervorul invecinat de metanol: 15m.

In conformitate cu proprietitile de combustibilitate ale metanolului, densitatea
acestuia la temperatura standard de 20°C (794 kg/m?3), rata de combustie
liberd este independentd de marimea suprafetei de lichid, avand valoarea de
0,023 kg/(m?2 x s) sau 82,8 kg/(m?2 x h). Avand in vedere suprafata ocupatd de

balta de metanol in cuva de retentie de 75,4m?, rezultd un debit de metanol ars

de 6.243 kg/h.

Astfel, pentru calculul radiatiei termice generate ca urmare a incendierii
metanolului in cuva de retentie s-au luat in considerare urmatoarele date:

e suprafata de metanol supusa incendiului: 75,4 m?;
e temperatura lichidului inainte de incendiere: 20°C;
e rata de combustie: 82,8 kg/(m?2 x h);

e debitul de metanol ars: 6.243 kg/h (sau 1,73 kg/s);
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e temperatura flacarilor: 850°C;

e cota inferioard a fldcarii: 16,4 m (corespunde cotei superioare a cuvei de
retentie).

Pentru determinarea influentei radiatiei termice la rezervorul invecinat (aflat
la 15 m distantd), s-a avut in vedere o cotd de receptie a influentei de 18 m,
ceea ce inseamnad 1,5 m deasupra cuvei de retentie a rezervorului invecinat.

Rezultatele calculelor radiatiei termice in functie de distanta fata de flacara la
cota acesteia (16,4 m) sunt redate in Figura 6-4, considerand o suprafata
orientata orizontal si una orientata vertical fatd de flacdra, conform
metodologiei. De asemenea, rezultatele aceluiasi calcul sunt prezentate in
Figura 6-5 pentru un corp expus aflat la cota de 1,5 m de la nivelul natural al

terenului.

Tankarand Incendiu cuva retentie rezervor metanol
Brennstoff: Methanal ToaxTes v
Tankhthe [ 16.4 Inéltime cuva [m]:16,4

Tankdurchmesser [m]:25,0 Diametru cuvé [m] :2510

— ssiliadhis Fidehs Suprafata verticald
~-mrwssgeechiz Flachs - Guprafata orizontald

[(kW/m?]

7

Radiatia termica

F 7 F T T T T 1
50 60 70 80 90 100 110
Entfernung zur Flamme [m]

Distanta de la flacard [m]

Figura 6-4  Radiatia termicd la diferite distante fatd de flacdrdi la cota de 16,4 m
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Incendiu cuva retentie rezervor metanol
Inaltime cuva [m]:16,4
Diametru cuva [m]: 25,0

Tankbrand
Brennstoff: Methanol
Tankhshe [m]. 16,4

Tankdurchrmesser [m]:25,0

—— senkrechte Flache
=== yiagerechte Flache

Suprafata verticald
Suprafata orizontald

Figura 6-5

Tabelul 6-8

77T 17—
10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
. Entfernyung zurElamme [m,

Distanta de 1a R Em]

—T— T T T T T T
60 65 70 75 80 85 90 95

Radiatia termicd la diferite distante fatd de flacdrd la cota de 1,5 m (expunere
umand)

Valorile reprezentate grafic in Figura 6-4 sunt redate si in Tabelul 6-8, pentru o
mai bund intelegere a intrerpretdrii lor.

Radiatia termicd pe o suprafatd verticald la nivelul fldcdrii (16,4 m)

Distanta de Instalatia Radiatia termica pe o suprafata
marginea verticali la indltimea flacarii
flacarii [kW/m?]
1,0m - 72
5m - 30
10 m - 19
15 m Rezervor invecinat 13
21m parc rezervoare-UFC, hala 9,2
depozit melamina
30 m - 5,5
40 m Cladire depozit rasini 3,6
50 m - 2,6
60 m - 1,9
Niveluri critice ale radiatiei termice:
<34m Transmiterea focului la alt > 36
rezervor (probabil)
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Distanta de Instalatia Radiatia termica pe o suprafata
marginea verticala la inaltimea flacarii
flacarii [KW/m?]
>16m Transmiterea focului la alt <12
rezervor racit
(improbabil)
<15->25m Autoaprinderea altor >8-<13
cladiri ale fabricii

Tinand cont de valorile ghid ale radiatiei termice pentru materiale de
constructii, instalatii auxiliare si oameni furnizate de reglementdrile in
domeniu, s-a concluzionat cd este exclusa posibilitatea ca focul sa treaca la
celalalt rezervor. Conform calculelor aferente scenariului, radiatia termica la
limita rezervorului invecinat atinge valoarea de 13 kW /m?, fiind clar sub
limita radiatiei termice critice de 36 kW/m?2, de la care ar fi posibila trecerea
focului de la un rezervor la altul. La limita rezervorului de UFC deja nivelul
radiatiei termice este cu mult sub pragul critic.

Hala unde se va depozita melamina si depozitul de rasini de impregnare nu
vor avea regimul de indltime la care se refera valorile radiatiei termice
calculate pentru cota fldcarii (16,4 -18 m). De aceea, valorile radiatiei termice la
care aceste obiective vor fi expuse sunt mult mai reduse (v. Figura 6-5). De
aceea, posibilitatea ca hala de melamind (21 m de flacdrd) si depozitul de rasini
(40 m) sd se autoaprinda ca efect al expunerii la radiatia termica este exclusa.

Pentru expunerea mediului inconjurator si mai ales a oamenilor, valorile
radiatiei termice calculate la cota 1,5 m si reprezentate in Figura 6-5 arata ca la
o distanta de peste 62 m de la flacdrd, radiatia termica scade sub 1,6 kW /m?
(valoare de la care incep actiunile ddunadtoare pentru oameni). De asemenea,
trebuie avut in vedere faptul cd la orice distanta de la focarul de incendiu,
radiatia termicd nu depaseste la inaltimea de 1,5 m valoarea de 4 kW /m?2,
expunerea putand fi apreciatad ca non-critica (la 5 kW/m?2 echipele de pompieri
pot interveni in prize scurte).

Concluzionand, se poate aprecia cd este exclus ca populatia din vecindtate sa
fie afectata ca urmare a producerii accidentale a unei scurgeri de metanol
urmata de incendiul baltii formate in cuva de retentie.

6.9.2.3 Scenariile 3 si 4 - degajarea in atmosferd a metanolului sau formaldehidei ca
urmare a unei scurgeri la conducta de alimentare

Acest scenariu presupune aparitia unei fisuri in conducta de transfer a
metanolului sau formalinei, ca urmare a unui eveniment sau a unei succesiuni
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de evenimente nedorite, eliberdndu-se astfel o cantitate anume de metanol /
formalind in zona adiacenta fisurii. Ca rezultat, la nivelul baltii de
metanol/formalind pot aparea doud fenomene cu potential de risc, respectiv
evaporarea unei fractii de metanol/formaldehida si formarea unui nor toxic
si/sau producerea unui incendiu la nivelul baltii astfel formate.

Conform scenariului standard, s-a luat in considerare o fisura cu o dimensiune
de 1 cm? (fisurile mai mari sunt imediat detectate de traductorii de presiune si
circulatia se inchide instantaneu astfel incat cantitatea eliberata in mediu
devine nesemnificativd). De asemenea, s-a considerat ca timpul de eliberare
continua a substantei chimice prin fisurd este de 5 minute, potrivit cu
specificatiile furnizorului echipamentelor si a sistemelor de securitate, care va
realiza o compartimentare adecvatd a sectoarelor de conducte pentru detectia
mai rapida a eventualelor scurgeri datorate deteriorarii accidentale a
conductelor.

Luand in considerare diferenta intre presiunea lichidului in conducta (3,5 bar
pentru metanol si 2,5 bar pentru formalind) si presiunea atmosfericd, precum
si o serie de factori ca temperatura ambientald standard (25°C), densitatea
standard a metanolului (794 kg/m3) si formalinei (1.119 kg/m3), au fost
calculate debitele masice si volumice de metanol si formalina eliberate in
mediul inconjurdtor in stare lichida de agregare, astfel:

e pentru metanol: 1,435 kg/s =1,811/s = 6,5 m3/h;
e pentru formalind: 1,611 kg/s=1,441/s=52m3/h.

Avand in vedere timpul de eliberare in mediul inconjurdtor pana la detectarea
pierderilor si luarea masurilor de stopare de 5 minute, rezulta ca prin fisurd se
pot scurge practic 0,54 m? de metanol, respectiv 0,43 m? de formalina.

Avand in vedere calculele efectuate pentru scenariile 1 si 2 (v. cap. 6.9.2.1 si
6.9.2.2), se poate considera cd acestea sunt suficient de acoperitoare pentru
scenariile 3 si 4 in eventualitatea producerii unui incendiu la balta de metanol,
respectiv in situatia evaporarii formaldehidei din balta de formalina rezultata
in urma curgerii prin fisurarea conductei.

Se poate concluziona faptul ca solutia de amplasare a fabricii de adezivi si
rdsini, conform propunerii PUD, nu conduce la riscuri pentru populatia locald

si, datoritd masurilor de control si securitate chimica care vor fi luate, nu
genereazd riscuri majore pentru mediul inconjurdtor, angajatii firmei si pentru

celelalte obiective industriale din zona invecinati.
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POSIBILELE EFECTE SEMNIFICATIVE ASUPRA MEDIULUI, INCLUSIV
ASUPRA SANATATII, IN CONTEXT TRANSFRONTIER

Intrucat directia predominants a vantului este NV-SE, iar granita cu Ucraina
se afld la N de amplasamentul propus prin PUD, la aproximativ 13,5 km, si
societatea Egger va intreprinde toate masurile necesare pentru protectia
tuturor factorilor de mediu la nivel local, este putin probabil sa avem de-a face
cu efecte transfrontiere legate de functionarea fabricii de adezivi. In continuare
vor fi totusi prezentate detaliat, pentru fiecare factor de mediu in parte,
motivele pentru care nu consideram ca proiectul va avea relevanta
transfrontierd, tinand cont de informatiile incluse la cap. 6.

FACTORUL DE MEDIU APA

Avand in vedere fluxul utilizarii apelor si gestiunii efluentilor, descris la cap.
6.1, precum si faptul cd, in urma evaluadrii efectelor semnificative asupra
mediului acvatic, s-a concluzionat ca receptorul de rangul 1 - paraul Saha - nu
va fi influentat in ceea ce priveste calitatea apelor, apreciem cd nu se pune
problema analizdrii unor efecte in context transfrontier.

FACTORUL DE MEDIU AER

Intrucat pe langa directia principald a vantului (NV-SE), conditiile
meteorologice din zona indicd o directie secundara a vantului, si anume SE-
NV, situatie care apare cu o frecventd de 12% pe an (v. cap. 2.1.4), vom
prezenta in continuare dacd implementarea PUD poate avea efecte care sa se
manifeste transfrontier. Dupa cum a fost precizat anterior, distanta cea mai
scurtd panad la granita cu Ucraina este de cca. 13,5 km, pe directia N; luand
insd in considerare directia secundara a vantului (SE-NV), dispersia
poluantilor va urma aceastd traiectorie, pe o distantd de peste 16 km pana la
granitd.

In cap. 6.2 a fost detaliat nivelul preconizat al emisiilor si imisiilor rezultate in
urma functiondrii viitoarei fabrici de adezivi, cat si efectele cumulative
(functionarea fabricii existente de PAL si a viitoarei fabrici de adezivi).
Intrucat nu au fost estimate imisii semnificative pe raza localititilor din
vecindtate, respectiv pe o arie de 3 km in jurul amplasamentului, iar valoarea
imisiilor scade pe masura ce distanta creste, nu se preconizeaza un impact
transfrontier. In urma modelarii efectelor cumulative au fost calculate valorile
la imisie care ar putea fi inregistrate in zona granitei cu Ucraina, valori
prezentate in tabelul urmator.
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Tabelul 7-1  Valori la imisie in zona granitei
Poluant Valorile la % din valoarea limita sau din valoarea
imisie in zona | maxima modelata
granitei
PM10 Valoare medie anuald <0,02 pg/md <0,1% din valoarea limita (20 pg/m?)
Valoarea medie zilnica <06 ug/m? <1,2% din valoarea limita (50 pg/m?)
Valoarea maxima intr-oord | <1,8 pg/md <0,4% din valoarea limita (500 pg/m?3)
Depuneri | Valoare medie anuala <04 <0,7% din valoarea limita (17
de pulberi mg/ (m?xzi) g/ (m?xlund = 557 mg/ (m?**zi))
CcO Valoarea maxima intr-o ord | 8 pg/m3 < 0,13% din valoarea limita (6.000
pg/m?; 30min)
NO2 Valoare medie anuala <02 ug/m? <0,5% din valoarea limita (40 pg/m?)
Valoarea medie zilnica <8pug/md < 8% din valoarea limita (100 pg/m?3)
Valoarea maximd intr-oord | <10 pg/m?3 < 5% din valoarea limitd (200 pg/m?3)
Formal- Valoare medie anuald <0,02 pg/md Nu existd limita
dehida Valoarea medie zilnica <06 ug/m?3 <5% din valoarea limita (12 pg/m?3)
Valoarea maximd intr-o ord | <0,8 pg/m? 2,3% din valoarea limita (35 pg/m?)
0,8% din valoarea recomandats de
WHO (100 pg/m?)
Dimetil- Valoare medie anuald <0,02 pg/md Nu existd limita
eter Valoarea medie zilnici <01 pg/m? Nu exists limita
Valoarea maximd intr-oord | <0,3 pg/m? Nu existd limita
Methanol | Valoare medie anuald <0,05pg/m?® | Nu existd limitd
Valoarea medie zilnicad <02 pg/m? <0,1% din valoarea limita (500 pg/m?)
Valoarea maximd intr-o ord | <0,5 pg/m? <0,1% din valoarea limita (1.000
ug/me)
Dupa cum se poate observa din Tabelul 7-1, valorile medii anuale la imisie se
vor situa in zona granitei sub1% din valorile limitd admise. De asemenea, nici
pentru valorile zilnice si orare nu sunt preconizate efecte semnificative,
intrucat valorile maxime la imisie se afld cu mult sub valorile limitd. Aditional,
de mentionat este faptul ca valorile care au fost folosite ca date de plecare
pentru modelare vor fi in realitate mai mici, astfel incat si valorile imisiilor vor
fi mai mici. in concluzie, nu vor fi inregistrate imisii semnificative in zona de
granita.
7.3 FACTORUL DE MEDIU SOL /SUBSOL

In ceea ce priveste factorul de mediu sol/subsol, datorita masurilor ce vor fi
intreprinse de Egger in vederea protectiei calitatii acestui factor de mediu la
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nivel local si datorita faptului ca solul nu ar putea fi influentat indirect de
factorului de mediu apd, nu se pune problema unor efecte negative
transfrontiere.

FACTORUL DE MEDIU BIODIVERSITATE

Cea mai apropiata arie protejata din Ucraina - Parcul Natural National
Vyzhnytsky - se afld la NV de amplasamentul propus prin PUD, la peste 35
km. Intrucat se preconizeazi c4 ariile protejate din jurul viitoarei fabrici de
adezivi, situate pe teritoriul Romaniei, la distante cuprinse intre 6 si 20 km, nu
vor fi influentate (v. cap. 6.4), nici factorul de mediu biodiversitate al Ucrainei,
reprezentat aici prin aria protejatd mai sus mentionatd, nu va putea fi afectat.

FACTORUL DE MEDIU PEISA]

Referitor la factorul de mediu peisaj in context transfrontier, acesta nu va fi
influentat de construirea viitoarei fabrici de adezivi: la nivel local fabrica nu
va avea un efect negativ asupra peisajului, dupd cum a fost prezentat la cap.
6.5, iar in Ucraina fabrica nu va fi perceputa vizual datoritd pozitionarii ei intr-
o zona cu caracter de depresiune si datoritd distantei semnificative de 13,5 km
pana la granita cu Ucraina.

MEDIUL SOCIAL SI ECONOMIC/ SANATATEA POPULATIEl/ PATRIMONIUL
CULTURAL

Mediul socio-economic nu va fi influentat in context transfrontier, intrucat
forta de muncd va proveni cu siguranta de pe teritoriul Romaniei.

Dupa cum a fost prezentat la cap. 6.2 si 6.9, si datorita tuturor masurilor de
protectie si prevenire ce vor fi adoptate de societatea Egger (v. cap. 8),
implementarea PUD propus nu va avea un impact semnificativ asupra
factorilor de mediu din zona studiatd, respectiv in imediata vecindatate a
amplasamentului viitoarei fabrici de adezivi. Ca urmare a acestui fapt si a
distantei semnificative de 13,5 km, respectiv peste 16 km pana la granita cu
Ucraina (v. cap. 7.2), se exclude posibilitatea unui impact transfrontier.

MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Din punct de vedere legal, conform Legii nr. 92/18.03.2003 pentru aderarea
Romaniei la Conventia privind efectele transfrontiere ale accidentelor
industriale, adoptata la Helsinki la 17.03.1992, o activitate periculoasd este
definita in art. 1 al Conventiei utilizand doua conditii cumulative, respectiv:

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 118



ERM Environmental
Resources Management SRL

e depdsirea limitelor din Anexa 1 la Conventie, si

e existenta efectelor transfrontiere, definite ca efecte grave avand consecinte
nocive directe sau indirecte, imediate sau intarziate ale unui incident
industrial, care se manifesta la receptorii amplasati pe teritoriul unei alte
tdri (in situatia de fata Ucraina).

Cu alte cuvinte, pentru ca amplasamentul sa fie supus reglementdrilor privind
efectele transfrontiere ale accidentelor industriale, trebuie indeplinite simultan
urmatoarele conditii:

e cantitatile de substante din amplasament sd depdseascd limitele din Anexa
1 la Conventie (in cazul de fata 50.000 tone pentru lichide foarte
inflamabile - metanolul; 500 tone pentru substante toxice - formalina). Se
constatd cd in cazul metanolului, limita nu este depdsitd, capacitatea totala
de stocare fiind de 10.000 tone, in timp ce in cazul formalinei, limita din
Anexa 1 este usor depdsitd, cantitatea maxima depozitatd fiind de 600
tone.

e efectul unui potential accident sa se manifeste pe teritoriul tarii invecinate
(in cazul de fata Ucraina). Conform distantelor calculate pe baza
scenariilor de risc, prezentate la cap 6.9, se poate observa faptul ca efectele
posibile ale accidentelor sunt extrem de limitate, ele neinfluentand
semnificativ nici macar vecindtatile imediate ale amplasamentului. Cu alte
cuvinte, nu se pune problema manifestdrii efectelor pe teritoriul Ucrainei.

e pe teritoriul tarii vecine sa existe receptori sensibili si sa existe o cale de
transmitere a impactului la nivel transfrontier. Conform datelor prezentate
la cap 6.9, se poate observa cd nu existd o cale de transmitere a impactului
la nivel transfrontier. Mai mult, instalatiile noii fabrici de adezivi si rasini
nu vor fi amplasate la o cota diferitd de cota naturald a terenului, astfel
incat norul toxic eventual format sau efectele termice generate nu pot fi
propagate la indltimi care sa favorizeze manifestarea impactului mai
degrabad in context transfrontier decat la nivel local.

Avand in vedere concluziile de mai sus, dar si cele de la cap 6.9 cu privire la
impactul asupra mediului inconjurator si asupra sanatatii populatiei din zona
propusa pentru amplasarea fabricii de adezivi si rdsini, nu se pune problema
unor consecinte transfrontiere in situatii de accidente majore asociate cu
fabrica de adezivi si rasini propusa prin PUD. In plus, rezervoarele de
formalind vor fi amplasate in interiorul halei de productie a adezivilor, astfel
incat efectul unui eventual accident va fi si mai mult limitat la zona din
imediata vecindtate a acestuia.
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MASURI PROPUSE PENTRU A PREVENI, REDUCE SI COMPENSA CAT
DE COMPLET POSIBIL ORICE EFECT ADVERS ASUPRA MEDIULUI AL
IMPLEMENTARII PUD

CALITATEA APELOR

Pentru situatiile normale de operare ale fabricii de adezivi propusa prin PUD,
nu vor fi necesare masuri de prevenire, reducere sau compensare a impactului
asupra mediului acvatic (paraul Saha, paraul Pozen si raul Suceava), intrucat
se apreciazd ca impactul va fi nesemnificativ. Dirijarea apelor din
amplasamentul propus cdtre sistemul de gestiune a apelor uzate si pluviale
apartinand fabricii de PAL a Egger Romania conduce de asemenea la
eliminarea riscurilor de impact semnificativ asupra emisarului de rangul 1 -
paraul Saha.

Pentru situatiile accidentale de operare, in spetd la scurgeri accidentale de
substante chimice din instalatiile tehnologice si/sau din rezervoarele de
stocare si pentru alte astfel de situatii, au fost prevazute urmatoarele masuri
preventive si de combatere a poludrii accidentale a apelor:

o Inetapa de constructie, se vor amenaja corespunzitor zonele de depozitare
a materialelor de constructii, a zonelor de garare a utilajelor si
echipamentelor, a zonelor de depozitare temporard a deseurilor, astfel
incat sa se prevind antrenarea de poluanti specifici (particule in suspensie,
urme de hidrocarburi) de cdtre apele de ploaie;

o Inetapa de exploatare, constructia tuturor spatiilor si rezervoarelor de
substante chimice, materii prime, produse intermediare si produse finale
se va realiza astfel incat sa se elimine posibilitatea scurgerilor accidentale
cétre retelele de ape pluviale din incintd. Astfel, toate rezervoarele cu astfel
de risc vor fi construite in cuve de retentie dimensionate corespunzator, iar
orice scurgeri vor fi dirijate catre sistemul de recirculare a acestora.

e Rezervoarele de substante in cantitdti mari vor fi echipate cu sisteme de
prevenire, semnalizare si alarmare in caz de situatii periculoase, precum
depdsirea intervalului normal de temperaturd, nivel, presiune. Unele
rezervoare vor avea prin proiectare constructii speciale, precum pereti
dubli, sistem cu vid pentru monitorizarea impermeabilitatii, diguri de
protectie si zone de siguranta.

e Deseurile vor fi stocate in zone special destinate, pe categorii, iar cele
periculoase vor fi pastrate pana la eliminarea finald in recipiente ferite de
actiunea apelor de ploaie.
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Astfel, se poate aprecia ca impactul asupra resurselor de apd, atat sub aspect
calitativ, cat si cantitativ, generat de implementarea PUD va fi nesemnificativ
atat in situatii normale de operare, cat si in situatiile accidentale.

CALITATEA AERULUI

Masurile de prevenire si reducere a unor eventuale efecte adverse asupra
calitatii aerului vor consta, in principal, din:

e echiparea instalatiilor cu sisteme noi si performante de epurare a gazelor
reziduale si pulberilor (v. cap. 8.2.1);

e reducerea traficului de tonaj greu (si implicit a emisiilor aferente: pulberi,
CO, COy) prin inlocuirea acestuia cu transportul pe cale feratd, respectiv
cresterea sigurantei in trafic (materiile prime vor fi transportate exclusiv pe
cale feratd iar produsele finite vor fi transferate cu ajutorul conductelor
direct catre fabrica de PAL).

e monitorizarea continua a parametrilor de functionare in camerele de
control;

e inchiderea automata a instalatiilor in cazul sesizarii unor depasiri a
valorilor prestabilite a parametrilor de functionare;

e respectarea procedurilor privind depozitarea si manipularea substantelor
chimice utilizate in productie;

e instruirea regulatd a personalului care opereaza instalatiile;
e monitorizarea emisiilor conform cerintelor autoritatilor competente;

e reducerea zgomotului prin echiparea instalatiilor cu izolatii antifonice si
alte masuri de buna gospodarire si intretinere (v. cap. 8.2.2).

Instalatiile de epurare

Instalatia de post-combustie cataliticd

Instalatia FORMOX va avea integratd o instalatie de post-combustie cataliticd,
care are rolul de a epura emisiile rezultate in timpul procesului de productie a
formalinei/ polimerului UFC. Anterior introducerii gazelor in aceasta
instalatie catalitica de post-combustie, formaldehida este extrasa in doua
etape, cea de-a doua etapd avand atat rolul de maximizare a productiei de
formalind, cat si purificare avansatd a gazelor reziduale.
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Instalatia de post-ardere cataliticd este compusa dintr-un reactor cu pat fix (R-
5506), in care este incorporat catalizatorul de platind, care are rolul de a oxida
complet gazul rezidual, care contine in principal urme de formaldehida
(CH,0), dimetileter (CH;OCHj) si metanol (CH;OH). Inainte de intrarea in
camera de ardere, gazul rezidual este incdlzit in prealabil de la 30°C la cca.
220°C.

Poluantii continuti in gazul rezidual vor fi arsi pe suprafata catalizatorului, pe
baza unei reactii chimice exoterme. Dupa racire, gazul epurat va fi emanat in
atmosferd prin intermediul unui cos de dispersie (C1-34.1) cu o inaltime de 20
m si un diametru de 400 mm. In acest cos va fi integrat si un dispozitiv pentru
amplasarea aparatelor de prelevare a probelor pentru masurarea
concentratiilor de poluanti din aerul evacuat.

In urma epurarii gazelor reziduale, valorile la emisie vor respecta valorile
recomandate in documentul BREF LVOC, precum si limitele prevazute in
legislatia nationala si in normele de emisie TA Luft (v. cap. 5.2).

Scruberele pentru gazele exhaustate din instalatia de producere a adezivilor si
raginilor

Emisiile captate din reactoarele si rezervoarele de formalina si UFC aferente
instalatiei de producere a adezivilor si rasinilor vor fi trecute prin doua
scrubere prin care circula in circuit inchis solutie de uree 40% pentru spdlarea
gazelor: L-FSC-02 si L-FSC-01. Acestea vor avea la baza cate un rezervor (cca.
5 m3) de unde solutia de uree 40% va fi pompata de-a lungul scruberului. De
asemenea, scruberele vor fi prevazute la capdtul superior cu un separator de
picaturi (Demister), care va separa aerul de partile de lichid si aerosoli.

Pentru cresterea eficientei procesului de epurare a gazelor, in scruber se va
introduce cu regularitate o cantitate proaspata de solutie de uree (cca. 1 m3).
Solutia de spalare uzata va fi utilizatd mai departe in instalatia de producere a
adezivilor si rasinilor.

Dupa epurare, curentii de aer vor fi captati intr-o conductd comuna (DN 500)
si evacuati in atmosferd printr-un cos comun (C1-34.1) cu indltimea de 14 m si
diametrul de 400 mm. In acest cos va fi prevazut din constructie un loc pentru
montarea unui dispozitiv de prelevare de aer rezidual, in vederea
monitorizarii.
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Filtre pentru aerul exhaustat de la sistemele pneumatice de transport/
alimentare cu materii solide (uree si melamind)

Prin intermediul sistemelor pneumatice de transport, ureea si melamina vor fi
transferate din halele, respectiv din silozurile de depozitare catre recipientele
intermediare de stocare ale instalatiei de producere a adezivilor si résinilor.
Aerul cu continut de pulberi care rezulta in timpul transferului va fi filtrat
printr-un sistem multi-cameral, pneumatic de filtre. Particulele de uree,
respectiv melamina filtrate vor fi reintroduse in silozurile de melamina,
respectiv hala de depozitare a ureei.

In cazul melaminei, sacii de 1.000 kg (Big Bag) sunt transferati pneumatic de la
statia de descdrcare cdtre cele doua silozuri de melamina. Acoperisul
silozurilor este prevazut cu un filtru automatic multi-cameral pentru retinerea
pulberilor. Filtrul va fi astfel programat, ca dupd o anumitd perioada de timp,
pe baza aerului pneumatic, sd elibereze in mod automat cantitatea de pulberi
retinutd in interiorul filtrului, recapatandu-si randamentul total. Dupa
epurare, aerul va fi emanat in atmosferd prin doud guri de aerisire, respectiv:
C1-32.1 (pentru silozul de melamind 1) si C1-32.2 (pentru silozul de melamina
2).

In cazul ureei, sistemul de epurare va fi asemadnadtor, cu deosebirea cd aerul cu
continut de pulberi din zona de descarcare a ureei (benzile transportatoare si
liftul) este exhaustat cu ajutorul unui mini-ventilator si epurat intr-un filtru
automatic. Particulele de uree sunt introduse in hala de depozitare, iar aerul
filtrat este emanat in atmosferd prin intermediul unei guri de aerisire montate
in acoperisul halei (C1-39.1).

Protectia impotriva zgomotului

In vederea protectiei impotriva propagarii zgomotului la receptorii sensibili,
vor fi luate o serie de masuri atat constructive, cat si de buna intretinere si
gospodadrire:

e in primul rdnd, intreaga fabrica pentru producerea adezivilor va fi astfel
construitd, incat instalatiile si partile de instalatie generatoare de zgomot
sd fie situate in interiorul amplasamentului;

e pentru limitarea propagarii zgomotului din interiorul halelor de productie
in exteriorul acestora, instalatiile generatoare de zgomot vor fi prevazute
cu dispozitive fonoizolante si vor fi situate in incaperi construite cu un
strat fonoizolant. In plus, suprafetele usilor, ferestrelor, gurilor de aerisire
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si sistemelor de ventilatie ale halelor vor fi reduse, pentru reducerea
nivelului de zgomot ce ar putea fi emis prin intermediul acestora;

toate instalatiile si echipamentele tehnologice situate in exteriorul halelor
de productie vor fi noi si vor corespunde celui mai actual stadiu al tehnicii,
fiind prevazute din constructie cu o fonoizolatie eficientd;

circulatia rutierd si feroviara pe amplasament (pentru aprovizionarea cu
materii prime) va fi limitatd la 25 km/h si se va desfasura numai intre
orele 6.00 - 22.00;

operatiunile de incarcare/ descarcare a diferitelor materii prime sau
deseuri vor avea loc doar in zilele lucrdtoare si numai intre orele 6.00 -
22.00;

ca masura suplimentard pentru limitarea propagdrii zgomotului la
receptori, in partea sudica a amplasamentului este prevazut un dig de
pamant cu o indltime de 3 m.

CALITATEA SOLULUI/ SUBSOLULUI

Avand in vedere riscurile de poluare accidentald a solului descrise la capitolul
6.3, titularul PUD propus a prevazut o serie de masuri de prevenire a

contamindrii acestuia, astfel:

In perioada lucrarilor de constructii-montaj, se vor amenaja corespunzator
zonele de stocare a materialelor de constructii si a instalatiilor, se va
amenaja o zond de garare-parcare a vehiculelor si o zond de stocare
temporard a deseurilor pe categorii, astfel incat zonele care ar putea fi
expuse riscurilor s fie bine delimitate si restranse ca suprafata;

Intreaga suprafati care va fi folositd in scop tehnologic va fi asfaltatd, astfel
incat solul nu va putea fi influentat direct de o eventuala scurgere
incidentald/ accidentals;

Recipientele care vor stoca diverse substante chimice (ex. metanol,
formalind, UFC, rdsini, adezivi, corectori de pH) vor fi echipate cu sisteme
de prevenire, semnalizare si alarmare la scurgeri accidentale. Aceste
sisteme vor include senzori de temperatura, traductori de nivel, sisteme de
avertizare si stopare la prea-plin, sisteme de auto-reglare a presiunilor. in
plus, fiecare recipient va fi echipat cu o cuva de retentie dimensionata
pentru preluarea intregii cantitati ce se poate scurge in mod accidental,
cuvele de retentie urmand sa fie complet izolate de sol si de fluxul apelor
uzate din incinta. Masuri speciale de protectie se vor lua la rezervoarele de
metanol, care vor fi prevazute cu fund plat dublu, sistem cu vid pentru
controlul impermeabilitatii, precum si cu un dig de protectie din beton.
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e Zona procesului tehnologic de fabricatie a formalinei si a concentratului
ureo-formaldehidic se va amplasa intr-o incintd care va fi izolatd de sol
printr-o cuva cu pardoseald inclinatd pentru a evita scurgerile cétre
exteriorul acestei zone, conform bunelor practici internationale.

e Retelele de canalizare din amplasament vor fi realizate din materiale
termorezistente, astfel incat sd reziste la fluctuatiile de temperatura iarna-
vard. Pozitionarea acestora se va realiza sub adancimea de inghet
standard, conform reglementdrilor din Romania. In acest fel, se va evita
spargerea sau fisurarea conductelor de canalizare si se va preveni astfel
poluarea solului si a subsolului.

e Deseurile generate pe amplasament vor fi stocate temporar separat, pe
categorii, iar cele periculoase (absorbanti, uleiuri uzate, deseuri de clei si
adezivi) vor fi stocate in zone cu acoperis si pardoseald betonata
impermeabila. In mod particular, zona de stocare a uleiurilor uzate va fi
echipatd cu o cuva de retentie adecvata.

Din punct de vedere al bunelor practicilor, prin programele de intretinere,
inspectii si verificdri, se vor evidentia eventualele probleme la nivelul fiecarei
ture de lucru, astfel incat masurile corective s3 se ia imediat, evitindu-se
acumularea de poluanti in sol sau cresterea riscurilor de poluare a solului prin
neglijentd.

BIODIVERSITATE

In urma implementirii PUD propus nu sunt preconizate efecte adverse asupra
biodiversitatii ca factor de mediu, fapt pentru care nu este cazul adoptarii
unor mdsuri in vederea prevenirii sau reducerii unor efecte negative in acest
sens. Pe de alta parte, masurile ce vor fi intreprinse in vederea protectiei
factorilor de mediu principali ap4, aer si sol (v. cap. 8.1, 8.2 si 8.3), vor actiona
simultan in beneficiul protectiei biodiversitatii.

PEISA]

Intrucét viitoarea fabrica de adezivi propusa prin PUD se va incadra armonios
in peisajul industrial deja existent, nu vor fi necesare mdasuri de prevenire sau
reducere a efectelor adverse.

SANATATEA POPULATIEI DIN VECINATATE SI A ANGAJATILOR

Pentru protejarea stdrii de sdndtate a populatiei din vecindtate vor fi
implementate masurile de protectie a principalilor factori de mediu, masuri
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enumerate la cap. 8.1, 8.2 si 8.3. In plus, pentru evaluarea stirii actuale de
sdndtate a populatiei cat si a unui eventual impact pe care viitoarea fabrica de
adezivi il poate avea asupra populatiei din vecindtate, precum si, dacd este
cazul, propunerea de masuri de protectie a sanatatii populatiei, a fost
demaratd elaborarea unui studiu corespunzator, ce va fi intocmit de Centrul
de Mediu si Sanatate Cluj-Napoca. Rezultatele acestui studiu vor fi puse la
dispozitia autoritatilor competente si a publicului.

In vederea protectiei angajatilor vor fi respectate actele legislative in vigoare
(v. cap. 5.6). Angajatii vor folosi echipamentele de protectie corespunzatoare

fiecdrui loc de munca: manusi, antifoane, cizme, ochelari, salopete etc. in
apropierea instalatiilor care produc un nivel ridicat de zgomot (de ex.
turnurile de récire) nu vor fi amplasate spatii de lucru. De asemenea, vor
exista aerisiri corespunzatoare, vor fi efectuate controale regulate prin medicul
inteprinderii (la angajare si periodic). Personalul va beneficia de instruiri
regulate, instalatiile fiind operate numai de angajatii instruiti in acest sens.

MANAGEMENTUL SITUATIILOR DE URGENTA

Avand in vedere riscurile de accidente majore pe care utilizarea unor
substante chimice clasificate (metanol, UFC, formalind, ulei termic) le vor
ridica in perioada de operare a fabricii de adezivi propusa prin PUD, si in
conformitate cu cerintele legislatiei SEVESO si anti-EX (v. cap. 5.8 5i 5.9),
titularul PUD va lua o serie de masuri de prevenire, control si interventie la
situatii accidentale. Aceste masuri vizeaza nu doar controlul activitatilor cu
risc de accidente majore (v. cap 6.9.), ci si alte situatii accidentale in urma
cdrora ar putea rezulta poluarea oricdrei componente a mediului inconjurator,
riscuri de expunere pentru angajatii proprii, pentru angajatii si dotdrile din
imediata apropiere (zona industriald) si pentru populatia locala.

Astfel, masurile se pot imparti in 3 categorii:

e mdsuri care vizeazd planificarea corespunzatoare a amplasamentului
pentru minimizarea riscurilor de accidente;

e madsuri organizatorice si de buna practicd (madsuri non-structurale);

e masuri structurale, constand in constructii, sisteme de control,
echipamente si dotdri de protectie, monitorizare, control impotriva
situatiilor accidentale precum si dotdri si masuri de interventie in situatia
in care totusi accidentele se produc.

Avand in vedere anvergura si nivelul de detaliere cerut de legislatia in
domeniu cu privire la Raportul de Mediu, dar si gradul de detaliere a
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specificatiilor tehnice aferente proiectului la acest moment, cele 3 categorii de
masuri vor fi prezentate sumar, urmand ca ele sd fie prezentate si analizate
detaliat in cadrul procedurii de evaluare a impactului asupra mediului si in
Raportul de Securitate care va fi elaborat ulterior, conform cerintelor legale in

vigoare.

Mdsuri de planificare a amplasamentului

Din punct de vedere al planificdrii amplasamentului in vederea minimizarii
riscurilor de accidente cu impact asupra mediului si oamenilor, vor fi luate

urmadatoarele masuri:

sistematizarea adecvatd a amplasamentului cu structurarea lui pe zone
distincte (v. cap. 1.2.3.2), astfel incat circulatia materiilor prime si auxiliare,
a produselor intermediare si finite si implicit a vehiculelor sa fie redusa la
minimum posibil;

alegerea amplasdrii fabricii in zond tinand cont de cerinta H.G. 804 /2007 si
a legislatiei si ghidurilor internationale privind protectia mediului si
populatiei impotriva expunerii la efectele accidentelor majore (v. cap. 6.9).

zonarea corespunzdtoare a anumitor arii conform legislatiei anti-Ex (H.G.
nr. 1058/2006 privind cerintele minime pentru imbunatatirea securitatii si
protectia sanatatii lucratorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat
atmosferelor explozive, transpunere a Directivei Europene 1999/92/CE),
astfel:

- depozitul rezervoarelor de metanol va fi clasificat ca zond 0 (zond cu
prezenta permanentd sau frecventa a atmosferei explozive);

- statia de pompare a metanolului va fi clasificatd ca zond 1 (zona cu
aparitie ocazionala a atmosferei explozive);

- interiorul conductelor din zona instalatiei FORMOX va fi clasificat ca
zond 0 sau zond 1, in funcjcie de continutul acestora;

- sectorul F (zona instalatiei FORMOX), depozitul de substante chimice
in cantitdti mici si rampa CF de descdrcare a metanolului vor fi
clasificate ca zone 2 (unde este improbabild aparitia unor atmosfere
explozive, iar dacd acestea apar totusi, sunt de scurta durata);

- depozitul de melamina va fi clasificat ca zond 22 (zond in care nu este
probabil sd apard o atmosferd exploziva sub forma de nor de pulbere
combustibild in aer, in operatii normale, dar, daca apare, persista doar
o scurtd perioada).
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Conform obligatiilor legale in vigoare, in cadrul zonelor anti-Ex se vor lua
masuri speciale de semnalizare, protectie a angajatilor si bunurilor, iar
echipamentele si sistemele de protectie utilizate vor fi selectate fiecare la
categoria corespunzdtoare zondrii anti-Ex precizate mai sus.

Mdsuri non-structurale

Masurile non-structurale care vor fi luate de titular pentru reducerea riscurilor
de accidente cu impact asupra mediului, angajatilor, vecinatatilor si populatiei
din zond sunt urmadtoarele:

e Alegerea procesului tehnologic cu riscurile de accidente majore cele mai
reduse din optiunile tehnologice disponibile comercial pe piata (v. cap.9.2).

e Adoptarea si implementarea unei politici de prevenire a accidentelor
majore, conform reglementdrilor H.G. 804/2007, in linie cu politicile de
mediu si securitate chimica de la nivelul grupului EGGER. In acest sens, se
va utiliza experienta deja dobandita in implementarea unor astfel de
politici in celelalte fabrici de adezivi si rdsini ale grupului EGGER.

e Adoptarea si implementarea unui sistem de management a securitatii,
conform cerintei H.G. 804/2007. Acest sistem va fi in acord cu sistemul
general de management de mediu care va fi de asemenea adoptat si
implementat in cadrul fabricii si va respecta intocmai liniile directoare din
H.G. 804/2007. Prin sistemul de management, se vor adopta reglementari
interne (manuale, norme, proceduri, instructiuni de lucru, instructiuni de
securitate, regim de lucru cu permise speciale in anumite zone etc.),
reglementari care vor asigura prevenirea si limitarea riscurilor accidentelor
majore, conform scenariilor care vor fi identificate in Raportul de
Securitate. De asemenea, se va defini o structurd organizatoricd adecvatd,
vor fi stabilite responsabilitati specifice fiecarui nivel ierarhic si fiecarei
functii in firma, coordonarea activitatilor de securitate fiind asigurata de
un manager de securitate.

e DPersonalul angajat va fi selectat astfel incat cunostintele si pregatirea de
baza sd asigure conditiile unei adaptadri rapide si usoare la circumstantele
de lucru din fabric4. In plus, acesta va fi instruit cu privire la procedurile
de operare si de management a securitatii atat inainte de punerea in
functiune a fabricii, cat si periodic, conform unei planificari aprobate de
conducerea companiei si comunicate autoritatilor relevante in domeniu.

e Constatarea si evaluarea pericolelor de accidente (inclusiv majore) va fi
realizatd conform unor proceduri specifice, toate inregistrarile relevante la
fiecare tura fiind analizate prompt de cdtre managementul de linie si de
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cdtre un grup de lucru (in functie de situatie), astfel incat sa se ia masurile
corective in mod operativ.

Din punct de vedere operational, functionarea conforma cu dispozitiile in
vigoare va fi monitorizata prin controale zilnice si continue, orice abateri
tiind inregistrate si analizate cu promptitudine.

Orice interventie asupra unei instalatii (in sensul modernizarii sau
repardrii acesteia), inclusiv de catre contractori sau furnizori se va realiza
numai cu respectare strictd a unor proceduri specifice.

Mentinerea echipamentelor si a dotdrilor de securitate in parametrii
prescrisi se va realiza printr-un control permanent si prin asigurarea
desfdsuradrii la timp si in mod exigent a activitatilor de intretinere si
reparatii, conform unui plan prestabilit.

Eficienta planului de urgenta interna va fi evaluata periodic prin exercitii
si simuldri de accident, conform reglementdrilor legale, astfel incat sa se
evite disfunctionalitdti in implementarea acestuia in situatii reale de
accident.

Performantele sistemului de management a securitatii vor fi evaluate in
detaliu in mod periodic, in conformitate cu procedura de audit intern si
extern.

Manipularea substantelor chimice pe amplasament se va realiza in
conformitate cu bunele practici, cu procedurile interne ce vor fi adoptate in
acest sens si cu prevederile fiselor tehnice de securitate. Se vor stabili
reguli clare cu privire la evitarea incompatibilitatii intre substantele
chimice ce se vor stocate in diversele zone din amplasament.

Mdsuri structurale

Masurile structurale vor consta din multiple dotari, constructii, echipamentele

si amenajdri speciale de protectie impotriva accidentelor cu impact asupra

mediului, angajatilor, vecinatatilor si populatiei. Dintre acestea, cele mai

importante masuri vizeaza riscurile de accidente majore conform H.G.
804 /2007 si vor consta din:

Automatizarea procesului tehnologic - intreaga instalatie va fi complet

automatizatd, fiind controlatd si operatd computerizat. Toate elementele
relevante din punct de vedere al securitatii (aparate de masura si control,
retele de cabluri, traductori si elemente de comanda etc.) vor fi construite
si amplasate astfel incat sa fie sigure in caz de incidente. Accesul
angajatilor la sistemul computerizat de control a procesului tehnologic se
va realiza pe nivele de securitate si responsabilitati specifice, nefiind
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posibile tentativele de folosire abuziva a sistemului. Orice actiune de
comanda a unui echipament in afara intervalului normal de variatie a
parametrilor cheie va fi interzisa prin protocoalele sistemului de securitate.

e Sistem de monitorizare, control, alarmare computerizat cu redundantd -
va fi instalat un sistem cu 3 sub-sisteme independente SIEMENS (SS-A, SS-
B si SS-D). Conform procedurilor de sigurantd, la depistarea unor valori
anormale ale diferitilor parametri de proces, sub-sistemul relevant va
analiza situatia si va comanda in mod automat corectarea valorilor acelui
parametru sau, dupa caz, va comanda inchiderea controlatd a partii
relevante din instalatie sau a instalatiei in totalitate.

e Procesul tehnologic in special etapele cu riscuri de accidente majore, se vor
desfasura in recipiente complet ermetice (ex. oxidarea metanolului in
reactorul FORMOX), evitandu-se astfel contactul cu mediul inconjurator si
posibilitatea de eliberare in mediu a substantelor chimice.

e Echipamente utilizate in cadrul procesului de productie vor fi realizate din
materiale speciale (in general otel), folosind aliaje rezistente la coroziune
pe termen lung si construite in sudura continud, cu imbinadri etanse,
specifice fiecarei instalatii.

e Toate echipamentele, dotdrile si instalatiile care vor stoca sau produce
substante chimice periculoase vor fi echipate corespunzator cu spatii si
cuve de retentie dimensionate corespunzator (v. cap. 8.3.), precum si cu o
serie de sisteme de detectie si alarmare in caz de scurgeri accidentale
(pereti dubli, sistem de detectie scurgeri cu vid, sistem de monitorizare
temperaturd, presiune, sistem de protectie la preaplin, senzori de fum/foc,
sistem de alarma sonora si vizuald, impamantare si protectie la electricitate
staticd etc.), acolo unde acestea pot prezenta riscuri de accidente majore
(ex. la depozitul rezervoarelor de metanol, la reactorul FORMOX,
recipientele de formalind si UFC etc.). Suplimentar, rezervoarele de

metanol vor fi protejate cu un dig de pamant la o distantd de 6 m si li se va
atribui o zond de siguranta severa de 15 m.

e Inmod specific, zona de productie a formalinei si UFC si zona de
fabricatie a adezivilor si rasinilor vor fi amplasate in interiorul unei incinte

care formeazd o cuva de retentie etansd, care nu va fi in legdturd cu reteaua
de canalizare a amplasamentului.

e Zonele de incdrcare si descdrcare a materiilor prime (in special metanolul)
vor fi de asemenea echipate corespunzator cu cuve de retentie etanse,
sisteme de protectie la preaplin si alarmad, sistem de protectie la

electricitate statica.
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¢ Amplasamentul va fi deservit de un sistem complex de apdrare impotriva
incendiilor, care va furniza in orice moment necesarul de apa de incendiu

si alte echipamente si mijloace de interventie, conforme procedurilor
specifice. In plus, pichetul de pompieri de interventie al fabricii de PAL
din apropiere va fi instruit si va interveni operativ in cel mai scurt timp in
situatii de incidente, astfel incat durata incidentelor sa fie minima.

Considerdam cd, avand in vedere evaluarea riscurilor de accidente majore
prezentatd la cap. 6.9. si mdsurile de prevenire si, dupd caz, interventie, care
sunt planificate a fi introduse atat constructiv cat si din punct de vedere
operational si organizatoric-managerial, vor asigura ca impactul asupra
mediului inconjurdtor din zonele invecinate va fi unul redus cdtre

nesemnificativ.
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EXPUNEREA MOTIVELOR CARE AU CONDUS LA SELECTAREA
VARIANTELOR ALESE SI O DESCRIERE A MODULUI IN CARE S-A
EFECTUAT EVALUAREA

ALTERNATIVE DE AMPLASARE

Dupad cum a fost mentionat anterior, scopul fabricii de adezivi este de a
produce adezivi si rdsini de impregnare, care reprezintd materii prime
necesare productiei de PAL, respectiv productiei de hartie impregnata, cu care
se acoperd placile aglomerate in cadrul fabricii de PAL deja existente.
Necesarul de adezivi si rasini de impregnare este asigurat momentan prin
livrarea pe cale rutierd si feroviara.

fn urma analizarii mai multor variante grupul EGGER a luat decizia
construirii unei fabrici proprii de adezivi la fata locului, respectiv in
perimetrul amplasamentului deja existent la Radauti. Aceste variante au
inclus printre altele urmatoarele aspecte:

e eficientizarea energiei;

e reducerea costurilor de transport si implicit reducerea emisiilor gazelor cu
efect de serd (in special de CO,), a pulberilor in suspensie (PM10) si a
poludrii fonice datorate transportului pe cale rutierd a materiilor prime;

e reducerea situatiilor accidentale corelate cu transportul materiilor prime,
situatii ce pot conduce la poluarea accidentala a solului si implicit a apelor
subterane, in special in zona exterioara amplasamentului, zona care nu se
afld sub controlul Egger decat sub forma obligatiilor contractuale de buna
practicd impuse de Egger furnizorilor sdi;

e capabilitatea grupului EGGER de a instala si opera in conditii de maxima
sigurantd o fabricd de adezivi, demonstrata prin:

- experienta de peste 20 de ani in domeniul tehnologiei producerii de
adezivi si rasini,
- centre de competenta chimica si tehnologicd,

- centre de instruiri pentru operatorii instalatiilor, respectiv pentru
angajatii din sectorul chimic,

- la punerea in functiune (inclusiv testele tehnologice) a unei noi fabrici
va fi asiguratd asistenta de specialitate atat din cadrul grupului EGGER
cat si din partea furnizorului instalatiei FORMOX,
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- fabrici similare care nu au inregistrat evenimente din punct de vedere
al protectiei mediului (de ex. fabrica de adezivi din Wismar, care
functioneaza din anul 2001).

Decizia grupului Egger de a construi o fabricad de adezivi in cadrul
amplasamentului de la Rddauti a fost deja inclusa in documentatiile PUZ din
anul 2005. Anexa 1.5 prezinta toate investitiile, in diferite etape de dezvoltare,
propuse de societatea Egger Romania in cadrul amplasamentului de la
Radauti prin PUZ 2005. Dupd cum a fost mentionat deja la cap. 1.1, prezentul
PUD cerut prin CU nr. 493 din 19.12.2008 reprezintd doar o reglementare de
detaliu a prevederilor documentatiilor PUZ anterioare pentru stabilirea
conditiilor de amplasare si urbanism, conform art. 48.3 din Legea nr. 350/2001
privind amenajarea teritoriului si urbanismul.

Preluarea facilitdtii de productie din Kazincbarcika, Ungaria

In procesul de selectare a variantelor de amplasare a fost luata in considerare
si preluarea unei facilitdti de productie existente in localitatea Kazincbarcika,
Ungaria si implicit pastrarea sistemului actual de alimentare cu adezivi si
rdsini necesare productiei de PAL din Radauti. Aceasta ar fi insemnat totusi ca
emisiile de gaze de serd si riscurile legate de transportul materiilor prime catre
fabrica de PAL din Radauti nu ar fi fost eliminate (v. cap. 9.1.2).

In primavara-vara 2008 grupul EGGER a depus eforturi pentru preluarea de la
un alt investitor a unei fabrici de adezivi din Kazincbarcika, Ungaria. Pe baza
documentatiilor puse la dispozitie si a vizitelor de amplasament efectuate,
EGGER a putut sa-si facd o imagine de ansamblu buna despre facilitatea de
productie deja existentd la Kazincbarcika. Telul EGGER era sd extindd aceasta
fabrica astfel incat aceasta sa poatd asigura pe viitor pe langd necesarul de
adezivi si pe cel de rasini de impregnare.

Totusi, negocierile de preluare a acestei facilitati de productie au esuat in ceea
ce priveste conditiile tehnice de realizare a tranzactiei.

Construirea unei fabrici de adezivi la Raddauti

Dupad cum a fost mentionat anterior, in scopul eficientizdrii energiei, respectiv
a reducerii emisiilor corelate cu transportul adezivilor si rdsinilor de
impregnare, materii prime necesare productiei de PAL si de placi melaminate
a societatii Egger Romania din Radauti, amplasarea unei proprii fabrici de
adezivi la fata locului, dupa modelul fabricii de adezivi existente in Wismar,
Germania, ar reprezenta varianta optima.
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De asemenea, dificultdtile intimpinate de societatea Egger in achizitionarea in
timp util a adezivilor si rdsinilor accentueazd necesitatea construirii unei
fabrici proprii de adezivi. In imediata vecinitate a fabricii (Romania si
Ucraina) adezivii sunt produsi in cantitati foarte mici, iar calitatea produsului
nu indeplineste intotdeauna cerintele grupului Egger. Totodatd, d.p.d.v.
logistic transportul pe cale ferata este dificil, intrucat cantitatile mici de
adezivi nu pot fi livrate cu un singur vagon, ci in cadrul unei intregi garnituri
de tren. In acest scop, pentru a preveni imposibilitatea depozitirii temporare a
adezivilor livrati cu o intreagd garniturd de tren, respectiv lipsa adezivilor din
stoc corelata cu oprirea temporara a productiei de PAL, s-a apelat la
transportul rutier al adezivilor.

Conform studiilor de dispersie a poluantilor, care au fost efectuate atat pentru
modelarea substantelor poluante provenind de pe amplasamentul fabricii de
adezivi, dar si cumulativ, de pe intreaga subzonad industriala apartinand Egger
(v. Anexa IV si cap. 6.2.2), implementarea PUD nu va influenta semnificativ
starea actuald a calitatii aerului, valorile maxime modelate la imisii pentru
substante gazoase si pulberi reprezentand procente din valoarea limita legala
cuprinse intre 0,024 % si 48%.

Neimplementarea PUD (varianta 0) ar putea totusi influenta negativ emisiile
corelate cu transportul pe cale rutierd a materiilor prime necesare fabricii de
PAL, respectiv adezivi si rdsini de impregnare. Aceste emisii se referd in mod
special la gazele cu efect de serd (in special CO»), care nu vor fi resimtite direct
in zond, ci de-a lungul traseului strabatut de camioanele cu materie prima,
ceea ce in context regional, respectiv national nu se incadreaza in strategiile de
protectia mediului pe termen lung. Pe langa emisiile gazoase, in urma
transportului pe cale rutierd sunt generate si pulberi (PM10). Asa cum a fost
mentionat la cap. 2.2.2, in localitatile din judetul Suceava au fost semnalate
depasiri ale valorilor limita la imisie pentru PM10, depasiri datorate in special
traficului rutier. De asemenea, traficul rutier reprezinta si o sursa de zgomot
semnificativd; conform RSM in judetul Suceava in semestrul II 2008, depdsirile
nivelurilor maxime admise se datoreaza in principal traficului auto.

Fabrica de PAL de la Rddduti necesitd in prezent ca. 60.000 t/an de adezivi si
ca. 20.000 t/an de rdsini de impregnare. Dintre acestea, doar o treime din
cantitatea de adezivi poate fi transportatd pe cale feratd, din motive care tin de
logistica, amintite anterior. Avand in vedere localizarea in spatiu a diferitilor
furnizori (Kazincbarcika in Ungaria, Kalush si Perechin in Ucraina, Victoria in
Romania, Krems in Austria sau Viadana in Italia), respectiv capacitatea redusa
de productie, calitatea si pretul produsului dar si flexibilitatea furnizorilor, a
rezultat o distantd medie anuala de 1.060.000 km, parcursa de 1540 de
camioane de tonaj greu (tiruri a cate 26 t). Aceste camioane, dupa cum a fost
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mentionat anterior, produc disconfort fonic si genereaza poluare de-a lungul
drumului parcurs. La aceasta se adauga riscurile de accident corelate cu
transportul, respectiv poluarea accidentala a solului si implicit a apelor
subterane.

Pentru pozitionarea viitoarei fabrici de adezivi de la Radauti, care va fi
conceputd dupd modelul fabricii similare moderne din Wismar, au fost luate
in considerare trei alternative de amplasare, aflate in perimetrul fabricii de
PAL Egger Romania (v. Figura 9-1), dupd cum urmeaza:

e in extremitatea nord-estica, vizavi de statia de transformare (varianta 1);

¢ In extremitatea sud-vesticd, in continuarea fabricii de PAL existente
(varianta 2);

e in extremitatea sudicd, aceasta din urmd reprezentand varianta optima
(varianta 3).

~ N RN
g H'--\E'S: Amplasamentul
&L " fabricii de PAL

Egger Romania

Figura 9-1  Amplasarea diferitelor alternative avute in vedere si cei mai apropiati
receptori sensibili (locuinte) din vecindtate

In continuare vom prezenta avantajele si dezavantajele tuturor variantelor
luate in calcul si motivele care au dus la selectarea variantei finale, propuse
prin PUD, incluzadnd o matrice care sa prezinte comparativ toate cele trei
variante (v. Tabelul 9-2).
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Tabelul 9-1  Distantele aproximative la cei mai apropiati receptorii sensibili (locuinte) din

jurul celor trei variante avute in vedere

Varianta 1 (NE) Varianta 2 (SV) Varianta 3 (S)
Dornesti 163 m 1314 m 810 m
Satu Mare 1790 m 1517 m 1345 m
Radauti 3120 m 1803 m 2500 m

Varianta 1 (situarea fabricii in NE amplasamentului subzonei industriale
Egger Romania, in continuarea actualei fabrici de PAL), ar fi facilitat legaturi
optime la infrastructura deja existenta (calea feratd, curent, apd, canal) si de
asemenea conexiuni optime (foarte scurte) catre utilizator (fabrica de PAL).
Dezavantajul cel mai mare ar fi constat in distanta foarte redusa (sub 200 m)
pana la cea mai apropiatd zond rezidentiald, respectiv casele din Dornesti (v.
Tabelul 9-1). Pe langa acest dezavantaj, diferite distante si masuri de siguranta
sau de prevenire a incidentelor (ca de ex. apropierea prea mare de depozitele
de produse finite, loc insuficient pentru manipularea vagoanelor in conditii de
sigurantd, pozitionarea instalatiilor in scopul ecranarii zgomotului) nu ar fi
putut fi respectate.

Varianta 2 (amplasarea fabricii de adezivi in SV subzonei industriale Egger
Romania, vis-a-vis de statia de transformare existentd) ar fi reprezentat un
mare avantaj d.p.d.v. al distantelor cdtre toate zonele rezidentiale
inconjurdtoare (Dornesi, Satu Mare si Rddduti), dupa cum se poate observa
din Tabelul 9-1. Alte avantaje ar fi constat in legaturi foarte bune la
infrastructura deja existentd (accesul rutier pe amplasament, calea feratd,
curent, ap4d, canal). Ins3, ca si in cazul variantei 1, diferite distante si masuri de
siguranta sau de prevenire a incidentelor (ca de ex. apropierea prea mare de
depozitele de produse lemnoase, loc insuficient pentru manipularea
vagoanelor in conditii de sigurantd, loc insuficient pentru pozitionarea
instalatiilor in conditii de maxima sigurantd) nu ar fi putut fi respectate.

Varianta 3 (amplasarea fabricii de adezivi in S subzonei industriale Egger
Romania) reprezintd d.p.d.v. al respectarii conditiilor de maxima sigurantd,
respectiv a masurilor de prevenire a poluadrii si de protectie a mediului, cea
mai bund varianta. Astfel, in caz de incendiu, depozitele materialelor
lemnoase sunt situate la distante semnificative. De asemenea, exista loc
suficient pentru manipularea vagoanelor, in conditii sigure, pozitionarea
instalatiilor este optimad, inclusiv in ceea ce priveste ecranarea zgomotului. Pe
de altd parte, in ceea ce priveste legdturile cdtre infrastructura existenta,
corelate cu costurile care rezulta de aici pentru investitor, aceastd variantd este
cea mai putin buna din cele trei avute in vedere. Referitor la distantele pana la
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cele mai apropiate locuinte, chiar dacd varianta 2 era optimad, varianta 3 poate
fi consideratd avantajoasd, intrucat cel mai apropiat receptor se afla la peste
800 m, respectiv casele din Dornesti. In ansamblu, aceastd variantd, care a fost

inclusa deja in PUZ aprobat in 2005 (v. Anexa L.5 si cap. 1.1), reprezinta

varianta optima.

Tabelul 9-2  Matricea variantelor avute in vedere
Varianta 1 (NE) | Varianta 2 (SV) | Varianta 3 (S)
Legdturi la infrastructura deja existenta +++ +++ +
Legdturi catre utilizator (fabrica de PAL) AR ++ T
Extinderea viitoarelor linii de productie + + +++
planificate
Posibild afectare a instalatiilor deja existente | - - +++
(de ex. depozitul de materii prime lemnoase
sau de produse finite) in caz de incident
Loc suficient pentru manipularea vagoanelor | - - +++
in conditii de siguranta
Loc suficient pentru pozitionarea eficienta si | + - +++
in conditii de sigurantd a instalatiilor fabricii
de adezivi
Pozitionarea instalatiilor astfel incat - ++ +++
zgomotul sa fie ecranat in scopul protectiei
receptorilor sensibili
Distanta fatd de receptorii sensibili - +++ ++
D.p.d.v. al costurilor | Optima Optima si Buna
pentru investitor foarte buna
D.p.d.v. al amplasarii | Buna Buna Optima
viitoarelor linii de
. . | productie
Evaluarea variantei ’
D.p.d.v. al protectiei | Negativa, cu un | Negativa, cu Optima, cu un
mediului si al element bun unele elemente | element
sigurantei foarte bune sau | foarte bun
chiar optime

+++ optim, ++ foarte bun, + bun, - negativ

De asemenea, conform calculelor pentru scenariile de risc de accidente majore

(v. cap. 6.9.2), s-a concluzionat faptul ca distanta cea mai mare de la locul unui
potential accident pana la punctul critic de expunere AEGL-2/ERPG-2 sau
radiatia termica este de 62 m (aferentd radiatiei termice in scenariul

incendiului la rezervorul de metanol). Astfel, avand in vedere ca distanta cea

mai redusa de la variantele de amplasare propuse pana la cea mai apropiata

zond rezidentiald este de 163 m (alternativa 1), respectiv 810 m (alternativa 3),
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se poate concluziona cd indiferent de varianta de amplasare, zonele
rezidentiale nu vor fi expuse la riscuri generate de accidente majore ce s-ar
putea petrece in cadrul fabricii de adezivi.

Asadar, dupd cum a fost prezentat anterior si dupa cum arata Tabelul 9-2,
varianta optima d.p.d.v. al protectiei mediului si al respectarii sigurantei
maxime in timpul functiondrii viitoarei fabrici de adezivi, este varianta
propusa prin PUD (varianta 3). Chiar dacd aceastd variantd nu reprezinta
varianta optimad si d.p.d.v. al costurilor care vor rezulta pentru investitor,
societatea Egger este dispusa sd aloce din cei 40 milioane de euro necesari
pentru intreaga investitie, 8 milioane pentru masuri legate de protectia
mediului (inclusiv pentru asigurarea operdrii fabricii in conditii de maxima
sigurantd) si de eficientizarea energiei. Acest fapt reflectd preocuparile
investitorului pentru protectia angajatilor sdi si a sanatdtii populatiei ce
locuieste in asezdrile din jurul viitoarei fabrici de adezivi.

ALTERNATIVE TEHNOLOGICE

Ca si alternative tehnologice au fost analizate alte tipuri de adezivi si alte
posibile tehnologii de productie.

Alte tipuri de adezivi

Adezivii care urmeaza a fi produsi in cadrul viitoarei fabrici propuse prin
PUD vor fi utilizati pentru adezivarea aschiilor de lemn in productia placilor
aglomerate din lemn din cadrul fabricii de PAL existente, dar si in etapele
viitoare de dezvoltare ale societdtii Egger Romania, respectiv productia
placilor OSB si MDF. Asa cum a fost mentionat la cap. 1.1, toate etapele de
dezvoltare, inclusiv fabrica de adezivi au fost incorporate in PUZ aprobat.

In prezent, principalele tipuri de adezivi utilizate la scard globala in industria
mobilei pentru obtinerea componentelor lemnoase stratificate sunt:

e adezivi aminoplastici;

e adezivi pe bazd de izocianat;

e adezivi pe bazd de fenol.

Viitoarea fabrica Egger va produce adezivi aminoplastici, ce vor fi obtinuti
prin policondensarea unor amine cu formalina, respectiv dupa retete proprii,

folosind ca materii prime principale uree, formalind si/sau melamind. Astfel,
vor rezulta urmatoarele tipuri de adezivi: adeziv melamino-ureo-
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formaldehidic, adeziv ureo-formaldehidic si adeziv ureo- melamino-
formaldehidic.

Conform datelor furnizate de figele tehnice de securitate de la fabrica similara
din Wismar, procentul de formaldehida din adezivi va fi de de max. 1%.
Fundamentarea selectdrii acestei alternative tehnologice are in vedere, in
primul rand expertiza existentd in grupul Egger (experienta de peste 20 de
ani) in producerea adezivilor aminoplastici. In al doilea rand, producerea
adezivilor aminoplastici presupune utilizarea si depozitarea in conditii de
maxima sigurantd a materiilor prime principale. Nu in ultimul rand, acest tip
de adezivi asigura o calitate ridicatd a pldcilor lemnoase.

Producerea adezivilor in imediata vecindtate a fabricii de PAL prezinta
numeroase avantaje (v. cap. 9.1.2), in special legate de reducerea emisiilor
asociate transportului rutier, cresterea sigurantei traficului rutier, dar si
posibilitatea actiondrii in timp util pentru ajustarea proprietatilor adezivilor
pentru o mai buna calitate a placilor aglomerate din lemn. De mentionat este
si scaderea costurilor globale legate de achizitionarea adezivului folosit in
prezent de fabrica de PAL.

Producerea adezivilor pe baza de izocianat presupune costuri de productie
mai ridicate si conditii de depozitare a materiilor prime principale mult mai
severe. Acesti adezivi sunt folositi in scard mai largd in industria
automobilelor. In industria de prelucrare a lemnului, adezivii pe bazi de
izocianat se folosesc in cantitdti mici, numai pentru compactarea placilor de
lemn care necesita conditii speciale de adezivare, de ex. in cazul in care este
nevoie de o impermeabilitate sporitd a placilor. Productia adezivilor pe baza
de izocianat prezinta totusi o serie de riscuri ridicate pentru mediu si
sdnatatea umana. Astfel, literatura de specialitate mentioneaza faptul ca
reactiile unor produsi intermediari (rezultati in procesul tehnologic de
fabricare a adezivilor pe baza de izocianat) cu grupadrile amino si hidroxil din
interiorul organismului uman pe calea inhaldrii vaporilor prezintd riscuri mari
de distrugere a tesuturilor, genereaza boli respiratorii, eczeme la nivelul
tegumentelor. Mai mult, in eventualitatea unui incendiu la rezervoarele de
produsi intermediari, s-ar genera emisii de acid cianhidric, o substanta foarte
toxicd pentru mediul inconjurdtor si sdndtatea umana.

Utilizarea adezivilor pe baza de fenol nu mai reprezinta o tehnologie
modernd in industria de prelucrare a lemnului, iar pentru producdtorii mici,
cum este si cazul Egger, manipularea acestora sau producerea lor nu este
rentabild. Producerea adezivilor pe baza de fenoli este corelatd cu generarea
unor cantitdti mari de ape tehnologice uzate, reprezentand asadar un
dezavantaj d.p.d.v. al protectiei mediului. Ca si in cazul adezivilor
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aminoplastici, pentru producerea acestui tip de adeziv este necesara si
formalind drept element de reactie. Produsele rezultate sunt in general
intunecate la culoare, putand fi deci utilizate pentru o gamad redusa de
produse.

Alte produse adezive sunt reprezentate de adezivii bio din soia sau proteine
de soia si de adezivii albi (PVAc - adeziv pe bazd de polivinil acetat, adeziv
de tampldrie). Acesti adezivi nu pot fi insa utilizati in prezent pentru
instalatiile fabricilor Egger, deoarece au un timp de reactie, respectiv uscare,
mult prea incet, sunt prea scumpe sau nu sunt disponibile in cantitatile
necesare producerii de produse lemnoase.

Tehnologia FORMOX versus SILVER

Din punct de vedere tehnologic, fabrica de adezivi propusa prin PUD se
compune dintr-un modul destinat fabricatiei formalinei si concentratului
ureo-formaldehidic (UFC), utilizdnd tehnologia FORMOX, si un modul de
fabricatie a adezivilor si rasinilor, utilizand o tehnologie conventionala de
amestec in reactor specializat. In analiza alternativelor tehnologice, s-au luat in
considerare numai alternativele pentru primul modul (FORMOX), intrucét cel
de-al doilea (productia adezivilor) nu are alternative in acest sens.

In ceea ce priveste tehnologia propusd pentru fabricatia formalinei si
polimerului UFC, precizam ca la nivel mondial, existad disponibile doar doua
variante tehnologice, respectiv procedeul FORMOX si procedeul SILVER, ele
fiind utilizate aproximativ in mod egal in cele peste 70 fabrici de profil din
Uniunea Europeand (UE). Din punct de vedere statistic, s-a remarcat faptul ca
la nivelul UE, majoritatea fabricilor noi construite au optat pentru utilizarea
procedeului FORMOX.

Desi ambele procedee sunt considerate in UE ca fiind conforme cu
reglementdrile in domeniul prevenirii si controlului integrat al poludrii, totusi
existd o serie de diferente, avantaje si dezavantaje de mediu si securitate
chimicd intre cele doud procedee care au fost luate in considerare de catre
Egger la selectia tehnologiei ce va fi utilizatd. Acestea sunt:

e Desi ambele procedee utilizeaza ca materie primd metanolul, totusi in
procedura SILVER, reactia de oxidare a vaporilor de metanol se desfasoara
la temperaturi mult mai ridicate (650-700°C) decat in cazul procedurii
FORMOX (300-400°C), ceea ce presupune si riscuri de accidente chimice
mult mai mari. De altfel, in acest sens:
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- reactia de oxidare a vaporilor de metanol in cazul procedurii SILVER
are loc in conditii situate peste limita superioara de explozie a
metanolului,

- situatie care nu este posibild in cazul procedurii FORMOX, unde se
lucreaza cu exces de aer, astfel incat reactia este intotdeauna sub limita
inferioara de explozie a metanolului;

e Procedura SILVER utilizeaza cantitati mult mai mari de hidroxid de sodiu
comparativ cu procedura FORMOX pentru a asigura acelasi randament de
retinerea a formaldehidei gazoase in solutia de formalina. Utilizarea
procedurii SILVER ar fi presupus stocarea si manipularea unor cantitati
mai mari de hidroxid de sodiu pe amplasament, si deci ar fi presupus
riscuri mai mari pentru mediul inconjurator;

e Procedura SILVER este mai intens consumatoare de materii prime (in
special metanol) iar reactia de oxidare are un randament mai redus decat
in cazul procedurii FORMOX;

e Procedura FORMOX nu comporta variatii semnificative in ceea ce priveste
emisiile atmosferice in decursul perioadelor de pornire si oprire a
instalatiilor, in special datoritd unui control mai bun al conditiilor de
pornire a reactiei de oxidare a metanolului in reactor. Prin comparatie,
procedura SILVER presupune o multitudine de proceduri de lucru pentru
a obtine aceleasi performante;

e Emisiile atmosferice specifice generate din procedeul SILVER sunt mai
ridicate decat acelea aferente procedeului FORMOX; de ex. emisiile de
formaldehida pot ajunge:

- in cazul SILVER la 0,007 kg/tond de produs,

- in timp ce in cazul FORMOX factorul de emisie este de 0,0028 kg/tona
de produs, asadar de peste 2 ori mai reduse);

In ceea ce priveste alte tehnologii, conform documentelor europene de
referintd, se precizeaza faptul cd desi s-au facut unele progrese catre productia
formalinei direct din metan, totusi tehnologia nu este suficient cunoscuta si
testatd, iar conditiile de reactie presupun echipamente suplimentare, gabarite
mari ale instalatiilor si conditii de securitate chimica sporite.

Astfel, se considera ca selectia procedurii FORMOX pentru investitia propusa
prin PUD s-a realizat tindnd cont de obiectivul global de minimizare a
impactului asupra mediului inconjurétor.
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MASURI AVUTE IN VEDERE PENTRU MONITORIZAREA EFECTELOR
SEMNIFICATIVE ALE IMPLEMENTARII PUD

Monitorizarea efectelor implementarii PUD propus (fabrica de adezivi) se va
face in concordanta prevederile art. 27, din H.G. 1076/2004. Masurile de
monitorizare propuse sunt prezentate in continuare, iar programul de
monitorizare propus se regdseste in Anexa VI.

MONITORIZAREA LUCRARILOR DE CONSTRUC TIE

Conform recomandadrilor Studiului Geotehnic (S.C. GEOTER S.R.L., aprilie
2009), pe parcursul executiei lucrdrilor de constructie se va asigura
monitorizarea geotehnica a executiei in conformitate cu prevederile legale
(pct. 2.5 din NP 074/2007), respectiv adaptarea, daca va fi necesar, a detaliilor
de constructie in functie de conditiile geotehnice intalnite si de comportarea
lucrarilor in faza de executie.

Monitorizarea geotehnica a executiei va fi efectuata de elaboratorul studiului
geotehnic, de unitdti autorizate sau de specialisti atestati pentru domeniul A(f)
- Rezistenta si stabilitatea terenului de fundare a constructiilor si a masivelor
de pamant.

Raportul de monitorizare geotehnica a executiei va cuprinde notele de sinteza
a monitorizdrii geotehnice (in primul rand, natura si caracteristicile terenurilor
intalnite si compararea cu previziunile), precum si note privind comportarea
lucrdrii in curs de executie si a vecinatatilor.

De asemenea, lucrdrile de santier vor fi monitorizate atent de cdtre dirigintele
de santier, care va notifica autoritdtile competente ori de cate ori au intervenit
modificdri la proiectul tehnic avizat, consemnand-le totodata si in cartea
cladirii.

Activitdtile de protectia mediului si securitate ocupationala aferente lucrarilor
de constructii si montaj de pe santier vor fi realizate in conformitate cu un
Plan de Protectia Mediului si a Muncii, care va include si specificatii cu privire
la masurile de monitorizare a impactului asupra mediului. Acest Plan va fi
elaborat si adoptat in etapa de realizare a proiectului tehnic si a detaliilor de
executie aferente investitiei propuse prin PUD.
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MONITORIZAREA EMISIILOR SI IMISIILOR IN AER

Programul de monitorizare propus - anexat prezentului raport include o
monitorizare a urmadtorilor indicatori:

e formaldehids;
o dimetileter;
e metanol;

e pulberi (PM10).

Prin CU nr. 493 din 19.12.2008, Consiliul Judetean Suceava a solicitat la
sectiunea 4.d3 - Studii de specialitate, elaborarea studiului de evaluare a
impactului asupra mediului, , cu indicarea sistemului de monitorizare on-
line”. Conform Manualului pentru Sisteme de Monitorizare Continud a
Poluantilor Speciali elaborat de Agentia pentru Protectia Mediului din SUA?,
incercdrile pe plan mondial de a pune la punct un sistem de monitorizare in
timp real a concentratiilor de formaldehida se lovesc de o serie de probleme
care vizeaza atat acuratetea determinarilor, cat si operarea unor astfel de
sisteme, probleme care sunt generate de comportamentul urmelor de
formaldehida in cosul de evacuare in atmosferd. Conform acestui manual
(pag.26 si pag.106), implementarea unui sistem de monitorizare continud a
concentratiilor de formaldehida prezintd urmatoarele dificultati semnificative:

e Formaldehida, fiind o substantd chimica foarte solubild in apd, poate
condensa sau se poate absorbi in particulele de condens din sistemul de
prelevare a probei. De asemenea, ea este deseori supusd unui proces de
polimerizare in mediul natural, formand paraformaldehidd, un produs
solid care se condenseaza inainte ca proba sd ajungd la analizor. Acest
lucru face ca determinadrile s fie deseori complet invalidate si irelevante.

e Nu existd deocamdata standarde de calibrare a poluantilor speciali,
formaldehida fiind printre substantele care sunt in mod particular
problematice din acest punct de vedere, pentru ca prezinta tendinta de
polimerizare.

e Desi au fost dezvoltate in timp unele metode partial validate pentru
colectarea si analiza probelor de formaldehidd in regim continuu, precum
metoda extractiei cu dinitrofenil-hidrazina (DNPH), reactia formaldehidei
cu DNPH este dependenta foarte mult de variatia pH-ului in cosul de

2 Handbook of Continuous Emission Monitoring Systems for Non-criteria Pollutants,
US EPA, EPA/625/R-97/001

S.C. EGGER ROMANIA S.R.L. RAPORT DE MEDIU PENTRU PUD TUNIE 2009

FABRICA DE ADEZIVI, RADAUTI 143



10.3

ERM Environmental
Resources Management SRL

evacuare si implicit in sonda de prelevare, fiind afectatd semnificativ
acuratetea determindrilor realizate in regim continuu.

De aceea, in acest moment nu existd pe piatd din punct de vedere comercial
sisteme certificate de monitorizare continua a concentratiei de formaldehids,
ci numai sisteme experimentale, fiind utilizatd monitorizarea episodica
regulatd, de regula de 2 ori pe an, avand in vedere sistemele automate de
control si reglare a procesului de productie.

Precizam de asemenea, cd nici documentul BREF nu face referire la vreo
recomandare generald ori specificd de monitorizare continud atat a
formaldehidei, cat si a celorlalti poluanti relevanti pentru procesele FORMOX.

In fazele ulterioare de avizare (procedura de emitere a acordului de mediu),
cand se vor cunoaste in detaliu specificatiile tehnice detaliate ale fabricii,
impreund cu autoritatile competente se va stabili un program de monitorizare
complet, prin care se vor determina amplasarea, frecventa si cerintele specifice
de analiza a emisiilor tuturor poluantilor relevanti.

In conformitate cu legislatia de mediu din Romania, monitorizarea imisiilor
intrd in responsabilitatea autoritdtilor competente, ca de exemplu: APM,
Garda de Mediu, ASP dupa caz. Punctele de monitorizare precum si frecventa
determindrilor la imisii vor fi stabilite de catre aceste autoritati. S.C. Egger
Romania S.R.L. va colabora cu autoritdtile prin furnizarea informatiilor
necesare privind regimul de lucru la momentul determindrilor precum si
nivelul emisiilor, astfel incat sa se asigure reprezentativitatea monitorizarii
imisiilor.

MONITORIZAREA PARAMETRILOR DE FUNCTIONARE

In vederea controlului parametrilor cheie ai procesului tehnologic, in functie
de care depinde eficienta reactiilor de proces, si indirect nivelul emisiilor,
instalatiile tehnologice vor fi echipate cu o serie de sisteme de monitorizare a
acestor date. Astfel, in cadrul investitiei propuse, vor fi instalate si utilizate,
sub coordonare computerizatd, sisteme si traductori care vor colecta informatii
din proces, precum: nivelul de umplere a rezervoarelor, valoarea presiunii in
diferite puncte caracteristice ale procesului, valoarea temperaturii, valoarea
excesului de oxigen, valoarea concentratiei compusilor chimici in vasele de
reactie astfel incat sa poata fi identificate orice devieri de la intervalele
normale de variatie.

De asemenea, instalatiile de productie si sistemele de stocare a materiilor
prime, produselor intermediare si a produselor finite, vor fi echipate cu
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sisteme de detectare si avertizare a oricaror pierderi. Acestea vor consta in
senzori de suprafatd, sonde de emisie, alarme la preaplin, senzori pe baza de
conductivitate relativa, sisteme de avertizare cu privire la functionarea
defectuoasa ori oprirea accidentala a functiondrii unor echipamente cu rol
critic in securitatea tehnologica (ex. echipamente de epurare, instalatii de
aerisire, echipamente electrice si electromecanice care actioneaza valve si vane
de siguranta etc.).

Sistemul de monitorizare a parametrilor de functionare va fi descris in detaliu
in cadrul Raportului de Securitate, a Studiului de Evaluare a Impactului
asupra Mediului (EIM) si a documentatiei de autorizare IPPC aferente
investitiei, in etapele corespunzatoare ale proiectului, atunci cand vor fi
finalizate detaliile de proiectare.

Toate informatiile privind functionarea procesului tehnologic vor fi colectate
intr-o baza de date computerizatd situata in camera de control a instalatiei,
pentru depdsirea intervalului normal de variatie al fiecarui parametru
masurat existand proceduri prestabilite de corectie imediati a acestora. In
anumite situatii prestabilite, sistemul automatizat de conducere a procesului
tehnologic va comanda oprirea intregului proces tehnologic, pentru a mentine
nivelul maxim de securitate tehnologica si chimica si pentru a evita aparitia
oricaror situatii care ar putea favoriza aparitia unor accidente.

MONITORIZAREA INCIDENTELOR

Conform sistemului de management al securitdtii care va fi adoptat ca parte a
cerintelor IPPC si SEVESO si pentru implementarea Politicii de Prevenire a
Accidentelor Majore, orice situatie de functionare anormald va fi mentionata
in registrul de turd si in cadrul sistemului de management, conform unor
proceduri specifice. Aceste situatii sunt ulterior analizate in detaliu de un
Grup de Lucru condus de Managerul de Securitate, in cadrul cdruia se vor
evalua:

e defectiunile si/sau abaterile in functionare, cauzele si sursele acestora,
efectele generate in fluxul tehnologic si consecintele asupra mediului
inconjurdtor;

e accidentele de muncd si accidentele cu efecte asupra mediului;
e rapoartele de deficiente;
e procesele verbale si rapoartele de monitorizare;

e rapoartele de audit al sistemului de management al securitatii.
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Performantele sistemului de management al securitatii vor fi analizate
sistematic periodic, atat de cdtre Grupul de Lucru de la nivelul Egger, cat si de
experti externi, cu rolul de validare.

Orice accidente sau incidente care vor avea loc vor fi raportate cdtre
autoritatile relevante (Inspectoratul pentru Situatii de Urgenta, Agentia pentru
Protectia Mediului etc.), precum si cdtre o listd a altor factori interesati, care va
fi realizata dupa elaborarea Raportului de Securitate si a Planului de Urgenta
Internd, conform reglementarilor SEVESO. De asemenea, Egger Romania va
furniza Inspectoratului pentru Situatii de Urgenta si Secretariatului de Risc
toate informatiile necesare elaborarii Planului de Urgenta Extern.

MONITORIZAREA DESEURILOR

Conducerea societdtii Egger va desemna la nivel de fabrica un responsabil cu
gestiunea deseurilor, care va monitoriza urmatoarele:

e tipurile si cantitatile de deseuri rezultate;

e respectarea locului sia modului de stocare temporara a fiecarui tip de
deseu, cu respectarea principiului colectdrii selective la sursa;

e transferul in afara amplasamentului a deseurilor de citre firme autorizate
prestdrii acestor servicii, cu respectarea legislatiei si normelor de transport
aferente fiecarui tip de deseu;

e destinatia finald a deseurilor si modul acestora de eliminare/depozitare
finald/valorificare de catre societdti autorizate;

Informatiile sintetice cu privire la fluxul deseurilor generate, reciclate, si
eliminate vor fi raportate periodic catre autoritdtile de mediu relevante,
conform cerintei legislatiei specifice (v. cap. 5.7).

De asemenea, responsabilul cu gestiunea deseurilor va avea rolul de a cduta in
permanentd solutii de minimizare a cantitatii de deseuri produse pe
amplasament, de a spori cantitatea de deseuri valorificata intern, precum si de
a tine evidenta permanenta privind gestiunea deseurilor si de a o raporta
organelor de reglementare si de control privind protectia mediului, la cererea
acestora.

Nu in ultimul rand, responsabilul cu gestiunea deseurilor va monitoriza
modul de respectare a legislatiei relevante de mediu, cu accent pe cea
sectoriald de deseuri (v. cap. 5.7).
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MONITORIZAREA SUBSTANTELOR CHIMICE

In cadrul amplasamentului propus prin PUD se vor produce substante si
compusi chimici care vor face obiectul reglementérilor europene privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictionarea substantelor chimice
(REACH) - regulamentul CE 1907/2006. Astfel, pentru substantele chimice
utilizate si produse pe amplasament si care vor face obiectul reglementdrilor
REACH, se vor furniza autoritatilor in domeniu informatii cu privire la fluxul
anual al acestor substante, precum si cu privire la periculozitatea acestora
pentru sdndtatea umana si mediul inconjurétor.

De asemenea, fluxul tuturor substantelor chimice, nivelul curent al stocurilor,
informatii privind calitatea si compozitia acestora, precum si informatii cu
privire la riscurile pentru sandtatea umana si mediul inconjurdtor se vor regasi
in rapoartele specifice de tura si in evidentele privind circuitul materiilor
prime, produselor intermediare si produselor finite.

MONITORIZAREA STARII DE SANATATE

Pentru monitorizarea stirii de sdndtate a angajatilor se vor efectua:

e controale medicale periodice, conform recomandarilor medicului de
medicina muncii;

e mdsurdtori ale nivelului de zgomot la locul de muncg;

e masurdtori ale concentratiilor poluantilor atat in incinta halelor
industriale, cat si direct la emisie;

e instructaje periodice privind protectia si securitatea muncii.

Conducerea S.C. Egger Roménia S.R.L. va asigura luarea tuturor masurilor
necesare de supravegherea stdrii de sandtate a angajatilor expusi la noxe in
conformitate cu prevederile legale enumerate la cap. 5.6.

Referitor la starea de sdnétate a populatiei din vecindtate, rezultatele studiului

pentru evaluarea stdrii de sandtate a populatiei aflat in curs de elaborare, vor
specifica dacd va fi nevoie de o monitorizare suplimentara celei impuse de
autoritétile de mediu. In cazul in care se va impune o monitorizare
suplimentara, autoritdtile competente vor stabili indicatorii masurabili care sa
permita evaluarea starii de sanatate a populatiei din zond precum si dinamica
acesteia. Centrul de Mediu si Sanatate, elaboratorul studiului de sanatate, va
elabora un program de conformare, insotit de un plan de monitorizare a
programului de conformare pentru starea de sanatate.
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S.C. Egger Romania S.R.L. si-a propus si asumat prin programul de
monitorizare anexat prezentului Raport de Mediu (v. Anexa VI) colaborarea
stransa cu autoritatile competente (ASP, primdrii, autoritati de mediu, alte
institutii si organizatii publice dupa caz) la elaborarea programelor de
monitorizare a starii de sandtate a populatiei din zond, incluzand punerea la
dispozitie a tuturor datelor detinute de societate, cu relevanta in domeniul
sanatatii populatiei.
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REZUMAT NETEHNIC

INTRODUCERE

Prezentul Raport de Mediu a fost elaborat in legdturd cu propunerea firmei
S.C. Egger Romania S.R.L. pentru implementarea Planului de Urbanism de
Detaliu (PUD) , Fabrica de adezivi”, plan localizat in zona industriald a
municipiului Radauti, judetul Suceava.

Scopul Raportului de Mediu este sd identifice, sa descrie si sa evalueze
posibilele efecte semnificative asupra mediului ce ar putea fi generate ca
urmare a implementdrii PUD. De asemenea, Raportul de Mediu prezinta
madsurile de prevenire si limitare a efectelor semnificative asupra mediului si
evalueaza eficienta acestor masuri cu scopul de a demonstra ca proiectul
satisface cerintele legislatiei nationale relevante.

Astfel, proiectul poate primi avizul de mediu, conform H.G. 1076/2006

privind stabilirea procedurii de realizare a evaludrii de mediu pentru planuri
si programe.

PROFILUL FIRMEI

Grupul EGGER, cu sediul central in St. Johann/Tirol, Austria, este unul dintre
cei mai importanti producatori europeni de materiale lemnoase si unul dintre

cei mai importanti furnizori ai industriei de mobild si a comertului specializat

de produse lemnoase.

Grupul detine 16 fabrici de profil amplasate in 6 tari europene, inclusiv in
Romania, si opereazd cu aproximativ 5.300 angajati. In Romania, Grupul
EGGER este prezent prin fabrica de PAL apartinand S.C. Egger Romania
S.R.L, situatd in zona industriala Radauti, judetul Suceava.

DESCRIEREA PUD PROPUS

Prezentarea PUD

Fabrica de adezivi, obiectul propunerii Planului Urbanistic de Detaliu (PUD),
va produce adezivi si rdsini de impregnare, acestea urmand a fi utilizate ca
materie primd pentru fabrica de PAL deja existentd pe amplasamentul
aceleiasi zone industriale.
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Fabrica de adezivi va produce anual cca. 200.000 tone produse finite, constand
din 155.000 tone adezivi si 45.000 tone rasini.

PUD propus pentru care s-a realizat prezentul Raportul de Mediu reprezinta
etapa de detaliere a Planurilor Urbanistice Zonale prin care autoritatile locale
din localitatile Radauti, Satu Mare si Dornesti au stabilit incd din anul 2005
conditiile generale de amplasare a zonei industriale vizata de PUD si de
Raportul de Mediu de fata. Astfel, fabrica de adezivi si rasini de impregnare
Egger a fost propusa si aprobatd la nivelul PUZ inca din anul 2005, aldturi de
alte obiective industriale apartinand atat Egger cat si ale altor companii.
Alegerea solutiei de amplasare a zonei industriale a fost realizata inca de la
inceput tinand cont de un complex de criterii, printre care si cele legate de
asigurarea unor distante suficiente fata de zonele rezidentiale ale celor 3
localitati invecinate. Pentru investitia in fabrica de adezivi si rdsini de
impregnare, s-a eliberat Certificatul de Urbanism nr.493/19.12.2008, act prin
care s-a solicitat elaborarea PUD si implicit a Raportului de Mediu.

Situatia juridica a terenului si localizare

Proiectul PUD vizeaza un teren aflat in proprietatea S.C. Egger Romania
S.R.L,, situat in partea de S a zonei industriale Egger Romania, investitia
urmand sa ocupe o suprafata de aproximativ 5,65 ha, aria totald construita
urmand sd ocupe circa 77% din total, inclusiv spatiile rezervate cdilor de acces
si platformelor betonate. Suprafata amenajata cu spatii verzi va depasi 20%
din aria totald aferenta PUD.

Amplasamentul fabricii de adezivi va fi delimitat spatial de zona fabricii de
PAL Egger, fabrica de cherestea Schweighofer Holzindustrie (N, NE, NV), de
fabrica de PAL Egger (E, V) si de canalul amenajat al paraului Saha si de
terenuri agricole (S). Cele mai apropiate zone ocupate de locuinte sunt
localizate catre N-NE, la cca. 810 m fata de limita amplasamentului propus.

Nu au fost identificate vecinatati cu sensibilitate ridicata in raport cu efectele
posibile asupra mediului care pot fi generate de fabrica de adezivi.

Cladirile si constructiile care vor fi realizate pe amplasament vor avea o
inaltime maxima de circa 24 m, conceptia arhitectonica urmand sa respecte
intocmai reglementdrile de urbanism aferente zonelor industriale, precum si
specificul instalatiilor din industria chimica.

Accesul la amplasament se va realiza din punct de vedere al aproviziondrii cu
materii prime prin intermediul caii ferate locale Radauti-Siret, in timp ce
pentru activitatile administrative accesul se va realiza din DJ 178B.
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Descrierea tehnologica a investitiei

Producerea adezivilor si a rdasinilor de impregnare se va realiza utilizand doua
etape de flux tehnologic, respectiv:

e Etapa 1 - Producerea formalinei (40-50%) si a unui concentrat polimeric
UFC (concentrat de uree formaldehidica) folosind o instalatie FORMOX.
Procesul are loc in urma reactiei de oxidare catalitice a metanolului,
principala materie primd, urmatd de o etapa de absorbtie si spdlare a
gazului de oxidare, din care rezultd formalina si polimerul UFC. Reactia
de oxidare este exotermad, astfel incat caldura degajatd este recuperata si
transformata in abur, apoi in electricitate, utilizand o turbina cu abur.

e Etapa 2 - Prepararea adezivilor si a rdsinilor de impregnare, prin
amestecul solutiei de formalina si a polimerului UFC cu diverse substante.

Procesul de productie se va realiza utilizand echipamente etanse, in special
reactoare de oxidare si amestecare specializate. Materiile prime principale vor
consta din metanol (lichid), uree (solid) si melamina (solid), la care se vor
adduga o serie de aditivi in cantitati reduse.

Intreg procesul tehnologic va fi automatizat, urmand si fie conectat la un
calculator de proces care va comanda si controla fiecare etapa in parte si care
va colecta si inregistra in mod continuu parametrii de proces care prezinta
relevantd pentru siguranta functiondrii instalatiei in valorile optime standard.

Ca urmare a procesului de oxidare a metanolului, rezultd un amestec gazos
care este ulterior introdus in doud coloane de absorbtie a formalinei lichide,
dupa care gazele reziduale sunt in mare masura recirculate in instalatie, iar
restul sunt trimise cétre o instalatie de post-combustie, unde poluantii sunt
distrusi pe cale termica. De asemenea,vaporii de substante chimice care s-ar
putea degaja de la stocarea temporara a formalinei si polimerului UFC,
precum si cei de la prepararea adezivilor si rdsinilor, sunt colectati in sisteme
de purificare de tip scruber (spdlare in contra-curent cu lichide absorbante),
dupa care vor fi evacuate in atmosfera in conditii de siguranta si conformare
cu reglementarile aplicabile.

Pentru functionarea corespunzdtoare a fabricii, pe amplasament vor fi
construite si instalate o serie de facilitdti de stocare a materiilor prime,
auxiliare, a produselor intermediare (formalina si UFC) precum si a
produselor finite (adezivi si rdsini). Din punct de vedere dimensional si al
relevantei pentru mediul inconjurator si sanatatea umand, cele mai importante
vor fi depozitul de metanol (2 rezervoare de cate 5.000 tone) si rezervoarele de
formalina si UFC.
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Infrastructura de acces aferenta fabricii va consta din linii de cale ferata
uzinald, cdi de acces rutier si estacadele (podurile) pentru traseele de
conducte.

Din punct de vedere edilitar, fabrica de adezivi va cuprinde retele de
alimentare cu apa si distributie interna a apei, retele de canalizare interna
menajerd si pluviald, si alimentare cu energie termica si electricd. Aceste
utilitati vor fi asigurate de la fabrica de PAL EGGER existentd in vecinatate.

ASPECTE PRIVIND STAREA ACTUALA A MEDIULUI

Pentru aprecierea efectelor posibile asupra mediului ce ar putea fi generate de
implementarea PUD , Fabrica de adezivi” s-a acordat o atentie speciala
evaludrii situatiei curente a calitatii mediului, astfel incat sa se identifice orice
aspect sensibil privitor la starea mediului care ar putea fi agravat ca urmare a
implementdrii propunerii PUD.

Astfel, s-au avut in vedere urmadtoarele aspecte cheie determinante pentru
aprecierea efectelor asupra mediului inconjurator:

e Frecventa, directia predominanta si viteza medie anuala si sezoniera a
vanturilor in zond, caracteristici meteorologice si climatice care
influenteaza dispersia poluantilor atmosferici. S-a concluzionat astfel ca
directia predominanta a vanturilor este NV-SE cu o frecventd medie
anuala de circa 27%, urmata de directia opusa SE-NV, cu o frecventa
medie de circa 12%.

o Inzona de influents a amplasamentului nu existd zone cu resurse
biologice sau ecologice importante, cele mai apropiate arii protejate fiind
amplasate la peste 6,3 km distantd de zona propusa prin PUD, cdtre ENE.
In mod asemanator se prezinta situatia si in ceea ce priveste obiectivele
culturale, istorice sau arhitectonice speciale, apartinand patrimoniului
cultural si istoric.

e Amplasamentul propus nu are vecinadtati rezidentiale, locuinta cea mai
apropiatd de limita amplasamentului propus fiind situata la cca. 810 m
catre NNE de acesta (Dornesti). Celelalte localitati se situeaza la 1345m
(Satu Mare, SSE), 2500m (Radduti, VSV) respectiv 6100m (Granicesti, SE).
Obiectivele rezidentiale cu sensibilitate sporita (scoli, spitale, gradinite
etc.) sunt situate la distante apreciabile de la limita perimetrului
amplasamentului propus.

e Zona de amplasare face parte dintr-un areal in care se considera ca
poluarea cu particule provenitd in special din surse non-industriale este
ridicata.
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e Apele de suprafata din zona (in special paraul Pozen) sunt considerate ca
avand o calitate necorespunzatoare, datoratd evacudrilor de ape uzate
municipale ne-epurate suficient din municipiul Radauti si de la un
complex zootehnic din Horodnicul de Sus.

Avand in vedere aspectele de sensibilitate a mediului inconjurdtor prezentate
mai sus, precum si tinand cont de profilul investitiei propuse prin PUD, au
fost luate masuri speciale de protectie si minimizare a poludrii in special in ce
priveste calitatea aerului si a apelor. Aceste masuri sunt prezentate succint in
acest rezumat netehnic, precum si in Raportul de Mediu.

Aspectele care privesc starea actuald de sdndtate a populatiei din zona,
precum si efectele potentiale ale implementarii PUD asupra acesteia, fac
obiectul unui studiu special aflat in curs de elaborare, nefiind tratate in mod
direct in prezentul Raport de Mediu.

EFECTE SEMNIFICATIVE ASUPRA MEDIULUI

Potentialele efecte semnificative au fost identificate si evaluate pentru fiecare
factor de mediu in parte, ludndu-se in analiza inclusiv efectele posibile ale
unor situatii accidentale.

Factorul de mediu apa

In mod conventional, fabricile de adezivi si rasini care folosesc procedeul
FORMOX de fabricatie a formalinei si polimerului UFC ca si produsi
intermediari prezintd un potential extrem de redus de poluare a apelor,
intrucat apele tehnologice sunt incorporate in produsele finite, apele de
spdlare si ceilalti efluenti tehnologici de proces fiind recirculate in intregime in
procesul tehnologic.

Astfel, de pe amplasamentul fabricii de adezivi nu vor rezulta ape uzate
industriale, ci doar debite nesemnificative de ape uzate menajere, precum si o
serie de ape conventional curate (apd de rdcire, apd insuficient de purd de la
tratarea apei brute), efluenti care nu pun probleme pentru mediul
inconjurdtor. Acestia vor fi evacuati in reteaua de canalizare pluviala aferenta
fabricii de PAL, unde vor fi epurati suplimentar in facilitatile deja existente.

Utilizarea apei in cadrul fabricii de adezivi si rdsini se va realiza cu
respectarea cerintelor legislatiei din Romania si a celei europene in ce priveste
prevenirea si controlul integrat al poluarii (IPPC).
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Se apreciaza cd la receptorul final (paraul Saha), nu vor exista depdsiri ale
limitelor din autorizatia de gospodarirea apelor nr. 194/2008 emisa pentru
fabrica de PAL Egger existenta.

Factorul de mediu aer si zgomotul

Sursele de emisii atmosferice aferente Fabricii de adezivi vor consta din:

e Instalatia FORMOX, unde vor fi generate emisii de gaze continand urme
de formaldehid&, metanol si dimetileter, acestea fiind evacuate in
atmosfera printr-un cos, dupa purificarea lor intr-o instalatie de post-
ardere catalitica performanta.

e Instalatia de producere a adezivilor si rasinilor, unde din reactoarele de
proces si de la ventilatiile aferente rezervoarelor de formalina si UFC, vor
rezulta emisii sub forméa de urme de formaldehida si metanol. Gazele
colectate de la aceste surse vor fi supuse unui proces de purificare in
scrubere specializate si apoi vor fi evacuate in atmosfera.

e Sistemele de transfer pneumatic a melaminei si ureei solide, care vor emite
particule solide. Acestea vor fi retinute in sisteme de filtre textile multi-
camerale inaintea evacuadrii aerului purificat in atmosfera.

Conform calculelor si a specificatiilor furnizorilor instalatiilor de proces si a
echipamentelor de purificare a gazelor, concentratiile poluantilor enumerati
mai sus vor respecta valorile limita precizate prin reglementarile IPPC privind
BAT (Cele Mai Bune Tehnici Disponibile), ale ghidului german TA Luft si ale
legislatiei din Romania (pentru etapa 1-FORMOX), respectiv prin
reglementarile din Romaénia (aplicabile pentru restul surselor de poluare
atmosferica).

De asemenea, pentru aprecierea impactului acestor emisii la receptorii
sensibili (zonele locuite), au fost realizate calcule de dispersie a emisiilor atat
pentru situatia functiondrii singulare a fabricii de adezivi, cat si luand in
considerare efectele cumulate ale emisiilor de poluanti de la fabrica de PAL
existentd si fabrica de adezivi. Rezultatele modelarilor arata ca in situatiile cele
mai defavorabile, concentratiile in aerul ambiental in zonele locuite se vor
situa cu mult sub valorile limita precizate in O.M. 592/2002 respectiv STAS
12574/1987 atat in ceea ce priveste expunerea pe termen scurt, cat si cea pe
termen lung. Efectele expunerilor la nivelele calculate de poluare vor fi
ulterior folosite pentru a evalua impactul asupra sanatatii populatiei in cadrul
studiului de sandtate aflat in curs de elaborare.

Se apreciazd de asemenea ca noua investitie nu va fi generatoare de zgomot
peste limitele legale, iar distanta pana la zonele locuite, precum si masurile
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preventive vor garanta lipsa oricdrui efect atat in imediata vecindtate cat si la
distanta.

Factorul de mediu sol/subsol

Din activitdtile propuse nu vor exista emisii directe pe sol, iar pentru
prevenirea impactului in situatii accidentale au fost prevazute masuri
constructive corespunzatoare.

Factorul de mediu biodiversitate

Datoritd distantelor foarte mari pand la primele zone de importanta pentru
protectia biodiversitdtii, precum si a emisiilor si calitatii efluentilor prezentate
mai sus, se apreciaza cd resursele bio-ecologice din zond nu vor fi afectate de
implementarea PUD.

Mediul socio-economic

Mediul socio-economic va fi influentat pozitiv prin crearea de noi locuri de
muncd, prin cresterea contributiilor in taxe si impozite la bugetul local, prin
stimularea economiei locale si prin contributiile voluntare ale firmei Egger la
dezvoltarea comunitara in zona.

Aspectele de risc asupra sanatatii populatiei locale vor fi evaluate in cadrul
unui studiu special, realizat de o institutie abilitatd (Centrul de Mediu si
Sanatate din Cluj-Napoca).

Gestiunea deseurilor

Principalele categorii de deseuri care vor rezulta vor consta din filtre uzate de
la sistemele de despréfuire, resturi de adezivi si rasini, deseuri menajere si
deseuri de la activitatile de intretinere si reparatii. Acestea vor fi colectate
separat si eliminate corespunzator cerintelor legale, prin contractori locali
autorizati.

Gestiunea substantelor chimice si managementul situatiilor de urgenta

Datoritd masurilor de precautie si a procedurilor si amenajdrilor specifice unei
fabrici din sectorul chimic, nu se preconizeazd existenta unor efecte asupra
mediului inconjurdtor datorate activitatilor care implica aprovizionarea,
manipularea, stocarea si utilizarea substantelor chimice pe amplasamentul
fabricii.

Datorita capacitatilor prevazute pentru stocarea metanolului, a formalinei si a
uleiului termic folosit ca agent de transfer termic la turbina cu abur, fabrica de
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adezivi va fi supusa reglementarilor privind prevenirea si interventia in caz de
accidente majore (H.G. 804/2007).

Pentru evaluarea riscurilor in caz de accidente majore, au fost elaborate o serie
de scenarii de risc, dintre acestea fiind selectate cele mai importante si care
sunt acoperitoare pentru toate situatiile de risc posibile, conform
metodologiilor si legislatiei in domeniu. In urma analizei acestor scenarii si a
calculelor de modelare a incidentelor specifice (incendiu, formare si transport
de nor toxic), s-a concluzionat faptul ca distanta cea mai mare de la locul unui
incident pe amplasament si pana la punctul in care efectele incidentului devin
nesemnificative este de circa 62m (in cazul unui incendiu la rezervorul de
metanol), in timp ce in cazul formarii unui nor toxic, aceasta distanta este mult
mai redusd (cca. 20m). S-a concluzionat astfel c&, inclusiv in situatiile putin
probabile de producere a unor incidente majore, este exclus ca populatia din
localitatile invecinate sd fie afectata.

IMPLICATII IN CONTEXT TRANSFRONTIER

Datoritd manifestarii la nivel exclusiv local a unor eventuale efecte asupra
mediului inconjurdtor, nu se pune problema unor efecte transfrontiere
datorate fabricii de adezivi propusa prin PUD.

MASURI DE PREVENIRE SI MINIMIZARE A EFECTELOR ADVERSE

Avand in vedere recomandadrile Celor Mai Bune Tehnici Disponibile (BAT)
conform documentului Comisiei Europene BREF LVOC (pentru Productia
Substantelor Organice in Volume Mari), ale bunelor practici din sectorul
chimic, precum si cerintele legislatiei nationale de mediu si securitate chimica,
la implementarea PUD se vor lua in considerare o serie de masuri care au
scopul de a reduce si chiar elimina impactul asupra mediului inconjurator si
asupra sanatatii oamenilor.

Dintre aceste masuri, cele mai importante sunt urmatoarele:

e pentru factorul de mediu apa:

- recircularea integrald a apelor de spalare si a apelor de condens din
recipientele de proces la fabricatia formalinei, UFC si a adezivilor si
rdsinilor de impregnare;

- constructia tuturor spatiilor de stocare a substantelor chimice cu
elemente si constructii de colectare si recirculare a eventualelor
scurgeri accidentale;
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- separarea totala a fluxurilor de substante lichide de posibilitatea de a fi
in legdtura cu fluxurile de ape pluviale si menajere.

e pentru factorul de mediu aer:

- echiparea instalatiilor de productie cu sisteme performante de
purificare a gazelor reziduale si emisiilor, constand din: instalatie de
post-ardere cataliticd a emisiilor de la instalatia FORMOX, scrubere
pentru emisiile de la instalatia de producere a adezivilor si rasinilor si
filtre textile pentru retinerea particulelor solide la instalatiile de
transport a melaminei si ureei solide;

- reducerea traficului de tonaj greu prin producerea locald a adezivilor si
rasinilor necesare pentru functionarea fabricii de PAL;

- instalarea unor sisteme automate de control a procesului tehnologic
pentru asigurarea respectdrii intocmai a parametrilor de proces;

- monitorizarea emisiilor conform cu specificatiile autoritatilor si
legislatiei in domeniu;

e pentru zgomot:

- constructia si amplasarea surselor de zgomot astfel incat nivelul de
zgomot sd fie redus la minim;

- instalarea de dispozitive fonoizolante la sursele mai importante de
zgomot;

- utilizarea exclusiva de instalatii si echipamente noi;

- restrictionarea traficului local atat din punct de vedere al vitezei
maxime cat si a intervalului orar;

- prezenta unui dig de pamant inalt de 3 m pe partea de S a
amplasamentului, pentru ecranarea eventualelor zgomote.

e pentru factorul de mediu sol/subsol:

- zonarea amplasamentului cu identificarea clara a spatiilor de stocare a
deseurilor pe categorii;
- echiparea cu cuve de retentie si dispozitive de protectie si alarmare la

scurgeri a tuturor rezervoarelor de substante chimice lichide;

- asfaltarea tuturor zonelor de productie pentru prevenirea infiltrarii in
sol a posibilelor scurgeri accidentale.

e in ceea ce priveste managementul substantelor chimice si a situatiilor de
urgenta:
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- planificarea corespunzatoare a amplasamentului pentru minimizarea
riscurilor de accidente;

- adoptarea de masuri, proceduri si instructiuni de lucru foarte precise,
care sd elimine posibilitatea erorii umane, conform unui sistem de
management a securitatii; instruirea personalului de operare;

- automatizarea controlului procesului de productie;

- instalarea si utilizarea sistemului automat redundant de monitorizare,
control si alarmare cu privire la riscurile tehnologice;

- instalarea de cuve de retentie si dispozitive de securitate pentru
prevenirea situatiilor accidentale (scurgeri, incendii etc.);

- deservirea amplasamentului de un sistem complex de aparare
impotriva incendiilor, cu retele de apa de incendiu sigure, pichet de
pompieri al fabricii de PAL etc.

PROGRAMUL DE MONITORIZARE A MEDIULUI

Efectele asupra mediului inconjurdtor generate de implementarea PUD vor fi
monitorizare corespunzator cerintelor legale relevante. Astfel, conform
specificatiilor din actele de reglementare, va fi alcatuit un plan de
monitorizare, prin intermediul caruia se vor stabili cerintele, indicatorii,
frecventa si metodele de monitorizare atat pentru perioada de constructie, cat
si pentru perioada de functionare.

Se vor monitoriza urmatoarele categorii de indicatori:

e indicatori caracteristici lucrarilor de constructie;

e emisii si imisii atmosferice (formaldehida, dimetileter, metanol, pulberi);

e parametri cheie de proces (presiuni, temperaturi, niveluri, concentratii
etc.);

¢ incidente, conform procedurilor legale de evaluare a incidentelor;
e fluxul deseurilor, pe categorii;

e fluxul substantelor chimice;

e starea de sdndtate a angajatilor si populatiei locale, conform

recomandarilor studiului de sanatate si a legislatiei in domeniu.

Datele si informatiile care vor rezulta din activitatile de monitorizare vor fi
raportate autoritdtilor in domeniu, iar cele relevante vor fi puse de asemenea
si la dispozitia publicului.
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ALTERNATIVELE INVESTITIEI

Cu scopul de a minimiza impactul asupra mediului inconjurétor si asupra
sandtatii publice, dar si din ratiuni tehnice si economice, au fost analizate mai
multe alternative ale proiectului PUD, inclusiv alternativa neimplementarii
acestuia.

Astfel, in ceea ce priveste amplasarea fabricii de adezivi, au fost analizate 3
alternative, fiind in final aleasa aceea care prezinta distante semnificative fata
de localitatile din zond, aceasta alternativa prezentand cele mai mari avantaje
pentru mentinerea calitdtii mediului si a sandtatii publice, desi presupune
costuri suplimentarea pentru investitor.

In ceea ce priveste tehnologia de fabricatie a adezivilor si rasinilor, si in mod
particular in ce priveste instalatia de fabricatie a formalinei si a polimerului
UFC, au fost analizate doua alternative - FORMOX si SILVER, solutia tehnica
aleasda (FORMOX) prezentand multiple avantaje din punct de vedere al
mediului si securitatii chimice in fata celeilalte. S-a avut de asemenea in
vedere faptul cd procedeul FORMOX este considerat conform cu
recomandadrile BAT (Cele Mai Bune Tehnici Disponibile) la nivel european
pentru acest tip de proces chimic.
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